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Gerateaufbau - Device setup

Fig. 1

Pos. Bezeichnung Item Designation @
A Display A Display

B Back-Taste B Back key

C Menu-Taste C Menu key

D Dreh-/Druckknopf D Rotating/pressing knob

E Pause-Taste E Pause key

F Ein/Aus Taste F On/Off key

G Tastensperre G Lock key

H Bellftungs-Taste H Venting key

I Belliftungs-Anschluss | Venting connection

J Rezipient-Anschluss J Recipient connection

K Pumpen-Anschluss K Pump connection

L USB-Schnittstelle L USB connection

M RS 232 Schnittstelle M RS 232 connection

N Stativ-Feststellschraube N Stand-locking screw

0 PT 1000 Temperaturfihler-Schnittstelle (VC 10 pro) 0 PT 1000 temperature sensor interface (VC 10 pro)
P VACSTAR Pumpen-Schnittstelle P VACSTAR pump interface

Q Anschlussbuchse Netzteil 24 W Q Connection socket, power supply 24 W
R LUftungsschlitze R Ventilation slots

Rep. Désignation Mos. O6Go3HayeHue
A Affichage A Ovcnnen

B Touche Back B Knaswwa Back (Hasag)

C Touche Menu C Knaswvwa Menu (MeHto)

D Bouton rotatif/pression D [MOBOPOTHO-HAXMMHaA KHOMKa

E Touche Pause E Knasuwa «[ay3a»

F Touche Marche/Arrét F Knaswiwa «Bks1./BbIK.»

G Verrouillage des touches G BioKMpoBKa KNaBuLL

H Touche Ventilation H Knasuwwa «BeHTunaums»

I Raccord de ventilation | CoeaunHeHve ana BeHTUAALMN

J Raccord de récipient J CoefnHeHve ans cOopHuka

K Raccord de pompe K CoepvHeHWe ana Hacoca

L Interface USB L VHTepdpeiic USB

M Interface RS 232 M ViHTepdpeiic RS 232

N Vis du statif N YCTaHOBOYHBIV BUHT LUTATMBA

0 Interface de la sonde de température PT 1000 (VC 10 pro) 0 NHTepdenc aatumka Temnepatypsi PT1000 (VC 10 pro)
P Interface de la pompe VACSTAR P VHTepdpeiic ana Hacocos VACSTAR

Q Prise de connexion du bloc d'alimentation 24 W Q CoennHuUTeNbHan MydTa 6noka nuTaHws 24 BT
R Fentes d'aération R BeHTUNALUMOHHbIE OTBEPCTUA
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Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2014/30/EU und 2011/65/
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/\ VORSICHT kann.

/\ HINWEIS

Weist z. B.auf Handlungen hin, die zu Sachbeschadigungen fihren kénnen.

(Extrem) Gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu Tod oder schwerer
GEFAHR Verletzung fuhren kann.

Gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu Tod oder schwerer Verlet-
zung fuhren kann.

Gefahrliche Situation, bei der die Nichtbeachtung des Sicherheitshinweises zu leichter Verletzung filhren

Entsprechend den IKA Verkaufs- und Lieferbedingungen betragt
die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall
wenden Sie sich bitte an thren Fachhandler, oder senden Sie das
Gerat unter Beifugung der Lieferrechnung und Nennung der
Reklamationsgriinde direkt an unser Werk. Frachtkosten gehen zu

lhren Lasten.

Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleif3teile und
gilt nicht fur Fehler, die auf unsachgemafie Handhabung und
unzureichende Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in
dieser Betriebsanleitung, zurlickzufihren sind.

H



Sicherheitshinweise

Zu lhrem Schutz

/\ HINWEIS

Lesen Sie die Betriebsanleitung vor
Inbetriebnahme vollstandig und
beachten Sie die Sicherheitshin-
weise.

«  Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur alle zuganglich auf.

+  Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat
arbeitet.

- Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeits-
schutz- und Unfallverhitungsvorschriften.

Tragen Sie lhre personliche Schutz-
m ausriistung entsprechend der Ge-
fahrenklasse des zu bearbeitenden
Mediums, ansonsten besteht Ge-
fahr durch spritzende Flissigkei-
ten, Freiwerden von toxischen

oder brennbaren Gasen!

« Das Gerat und alle Gerateteile dirfen nicht an Menschen
oder Tieren eingesetzt werden.

«  Setzen Sie Teile von menschlichen oder tierischen Korpern
nicht dem Vakuum aus.

«  Stellen Sie das Gerat entsprechend dem Kapitel , Inbetrieb-
nahme” auf, und schliefen Sie die Anschlussleitungen und
Schnittstellen wie beschrieben an.

«  Arbeiten Sie niemals mit einem falsch angeschlossenen oder
defektem Gerat.

+  Das Einatmen von bzw. der Kontakt mit Medien wie giftigen
FlUssigkeiten, Gasen, Spriihnebel, Dampfen, Stduben oder
biologischen Stoffen kann gesundheitsgefahrdend fur den
Anwender sein. Stellen Sie sicher, dass alle Anschlisse dicht
und leckfrei sind, wenn mit solchen Medien gearbeitet wird.

«  Verhindern Sie die Freisetzung von o.g. Stoffen. Die Gera-
teaufstellung in geeigneten Abzugssystemen , z. B. Laborab-
zligen wird empfohlen. Ergreifen Sie Schutzmal3nahmen fir
Personal und Umwelt.

«  Aufgrund der verbleibenden Leckage-Rate des Gerates kann
es zur Freisetzung von Medium kommen.

«  Der Vakuumcontroller VC 10 lite/pro ist nicht fir die Aufstel-
lung in explosionsgefédhrdeten Bereichen ausgelegt.

«  Der Vakuumcontroller VC 10 lite/pro ist nicht fir den Betrieb
mit selbstentztndlichen Stoffen oder Stoffen, die ohne Luft-
zufuhr entzindlich sind oder Explosivstoffe geeignet.

«  Verhindern Sie das Auftreten von explosionsfahigen Gemi-
schen, gegebenenfalls Inertgas zur Beliftung und/oder Ver-
dunnung anschliefen.

+  Beachten Sie eventuelle Wechselwirkungen oder mdgliche
chemische oder physlische Reaktion bei Arbeiten mit Medien
unter vermindertem Druck und erhéhter Temperatur.

+  Arbeiten Sie mit dem Gerat nicht unter Wasser oder unter
Tage.

«  Arbeit mit dem Gerat darf nur im Uberwachten Zustand
durchgeflihrt werden.

«  Zwischen Medium und Gerat kénnen elektrostatische Vor-
gange ablaufen und zu einer direkten Gefahrdung fihren.

«  Sicheres Arbeiten ist nur mit dem in Kapitel ,Zubehor” be-
schriebenen Zubehor gewahrleistet.

+  Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz erfolgt
nur durch Ziehen des Netz- bzw. Gerdtesteckers.

«  Die Steckdose flr den Netzanschluss muss leicht erreichbar
und zuganglich sein.

«  Verwenden Sie das Gerat nicht mit defektem Steckernetzteil.

«  Beachten Sie sorgsam die Betriebsanleitung der Zusatzgerate
(z. B. Rotationsverdampfer, Vakuumpumpe), mit denen der
Vakuumcontroller VC 10 lite/pro betrieben wird .

«  Der Vakuumcontroller VC 10 lite/pro darf nur unter den im
Kapitel , Technische Daten” beschriebenen Bedingungen be-
trieben werden.

- Der Druck am Gasein- und Gasauslass darf maximal 1100
mbar betragen. Bei Druck Uber 1100 mbar wird der zulassige
Gesamtdruck Uberschritten und das Gerat zeigt den Druck
nicht mehr genau an.

«  Verwenden Sie nur flexible Schlauchleitungen.

+  Elastische Elemente kénnen unter Vakuum zusammenge-
drickt werden.

«  Bei Stromausfall beltftet das integrierte Beluftungsventil au-
tomatisch den angeschlossenen Rezipienten.

+  Beachten Sie lhre Notfallmaflnahmen bei Stromausfall und
tragen Sie daflr Sorge, dass die Anlage in einen sicheren Zu-
stand gefahren wird.

»  Der Schutz fur den Betreiber ist nicht mehr gewahrleistet:

- Wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches
nicht vom Hersteller geliefert oder empfohlen wird.

- Wenn Veranderungen am Gerat oder an Gerdateteilen
durch Dritte vorgenommen werden.

Zum Schutz des Gerdtes

Die Spannungsangabe des Typen-
AVORSICHT schildes muss mit der Netzspan-

nung libereinstimmen.

«  Abdeckungen bzw. Teile die ohne Hilfsmittel vom Gerat ent-
fernt werden kénnen, mussen zum sicheren Betrieb wieder
am Gerat angebracht werden, sofern kein sonstiger An-
schluss an dieser Stelle erfolgt. Damit wird das Eindringen von
Fremdkorpern, Flussigkeiten etc. verhindert.

+  Das Gerat darf nur mit dem im Lieferumfang enthaltenen Ori-
ginalnetzsteckerteil betrieben werden.

«  Vermeiden Sie Stéf3e und Schldge auf das Gerat.

- Das Gerat darf nur von einer Fachkraft (autorisiertes Personal)
geoffnet werden.

+  Um eine ausreichende Kuhlung des Vakuumcontrollers VC 10
lite/pro zu gewahrleisten, dirfen Liftungsschlitze am Gehau-
se nicht abgedeckt werden.

«  Nur Original-Ersatzteile zur Instandhaltung verwenden, um
den zuverlassigen Betriebszustand des Gerates zu gewahr-
leisten.

«  Auf Wasserkondensation innen und auf3en am Gerat achten.
Das Gerat zuerst erwdrmen, falls es aus einer kalten Umge-
bung hereingebracht wurde.

+  Befestigen Sie den Vakuumcontroller niemals Uber einem
Heizbad.

«  Achten Sie darauf, dass uber die Saugleistung der Pumpe kei-
ne Feststoffe und/oder Flissigkeiten in den Vakuumcontrol-
ler VC 10 lite/pro eingetragen werden. Dies wirde zu einer
Beschadigung des Drucksensors sowie der Ventile flhren.

Stellen Sie die Vertraglichkeit der
AWARNUNG mit dem Gerat verwendeten Subs-
tanzen mit den Werkstoffen der
produktberiihrenden Teilen des
Gerates sicher, siehe Kapitel ,Pro-
duktberiihrende Teile”.

+  Den Vakuumcontroller VC 10 lite/pro wenn moglich erhéht
platzieren, damit sich im wiederholten Fehlerfall kein Kon-
densat am Drucksensor sammeln kann.

Auspacken

Auspacken

«  Packen Sie das Gerat vorsichtig aus.
«  Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den Tatbestand auf
(Post, Bahn oder Spedition).

Lieferumfang

« Vakuumcontroller VC 10 lite/pro

«  Universalstecker-
netzteil

«  Vakuumschlauch
B @
Fig. 4

«  Y-Stecker

«  USB A-Micro B Fig. 5
Kabel - Betriebsanleitung
«  Garantiekarte
BestimmungsgemafBe Verwendung
Verwendung

Zusammen mit dem von empfohlenen Zubehor ist der Vakuum-
controller VC 10 lite/pro geeignet flr das geregelte Evakuieren von
Luft (Gas) aus Laborgeraten (z. B. Rotationsverdampfern oder La-
borreaktoren, des weiteren auch fir klassische Separations- bzw.
Filtrations- oder Trocknungsaufgaben im Labor) im Zusammenspiel
mit einer geeigneten Vakuumquelle (z. B. Membranvakuumpumpe
MVP 10 basic /VACSTAR).

Verwendungsgebiet

Laborahnliche Umgebung im Innenbereich in Forschung, Lehre,

Gewerbe oder Industrie.

Der Schutz fUr den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet:

- wenn das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht vom
Hersteller geliefert oder empfohlen wird.

- wenn das Gerdt in nicht bestimmungsgemal3em Gebrauch ent-
gegen der Herstellervorgabe betrieben wird.

- wenn Veranderungen an Gerat oder Leiterplatte durch Dritte vor-
genommen werden.

Die Membranvakuumpumpe VACSTAR kann mit dem Vakuumcon-
troller VC 10 pro automatisiert betrieben werden.

So kédnnen zum Beispiel automatische Siedepunkterkennung, pro-
grammierte Druck-Zeit Kurven oder Programme aus der Losemit-
tel-Bibliothek gefahren werden.

Betriebsart: Stativgerat

Das Gerat darf nicht verwendet

/I\ WARNUNG | werden zum:

- Evakuieren von biologschen
Lebensrdaumen,

- Evakuieren von explosiven,
korrosiven o.a. Gasvolumen,

- Durchsatz/Verwendung von
Fliissigkeiten!

Wissenswertes

Der Vakuumcontroller VC 10 lite/pro hat neben einem hochauflo-
senden AlLO, Drucksensor bereits auch ein Vakuumventil und ein
BelUftungsventil integriert, so dass der Vakuumcontroller VC 10
lite/pro ohne zusatzliche Peripheriegerate einsetzbar ist.

Das VC 10 pro bietet zwei Grund-Funktionsarbeitsweisen:
Zwei-Punkt-Regelung und Analoge-Drehzahl-Regelung.

Der Wechsel der beiden Modi geschieht automatisch durch Ste-
cken oder Entfernen des Anschlusskabels an der Schnittstelle
. VACSTAR". Je nach Auswahl sind Untermenlipunkte gegebenfalls
nicht verfugbar (ausgegraute Darstellung im Display).

Mit der Zwei-Punkt-Regelung kénnen Parameter aus der Losemit-
tel-Bibliothek Ubernommen oder im manuellen Modus Sollwerte
vorgegeben werden.

Mit der Analog-Drehzahl-Regelung kann zusatzlich noch ein auto-
matischer Modus sowie eine Einstellung der prozentualen Pump-
geschwindigkeit voreingestellt werden.

Platzbedarf: Zum Anschluss aller Peripheriegerate bendtigen Sie

fur das Gerat mit angeschlossenen Steckern ca. ein Raumvolumen
von BxTxH 150 x 200 x 155 mm?.



Zwei-Punkt-Regelung (VC 10 pro)

Mittels Vakuumpumpe wird der Glassatz evakuiert. Die Vakuum-
pumpe lauft mit einer konstanten Drehzahl, die in der Regel auch
nicht einstellbar ist.

Wird der eingestellte Sollwert erreicht, unterbricht das integrierte
Vakuumventil die Saugleitung.

Bedingt durch die zeitliche Differenz von der Detektion des Vaku-
umwertes, Sollwertvergleich und Schalten des Vakuumventiles im
Millisekundenbereich, wird der eingestellte Sollwert leicht unter-
schritten. Naturliche Leckage der Apparatur verursacht nun wieder
ein Ansteigen des Druckwertes im System, das wiederum durch
den integrierten Drucksensor detektiert wird.

Bei Uberschreiten des Sollwertes wird das Vakuumventil wieder
geoffnet und die laufende Vakuumpumpe senkt den Druck wiede-
rum ab. Die im Display angezeigte Druckkurve schwankt um den
eingestellten Sollwert.

Die Druckdifferenz zwischen Zu- und Wegschalten des Ventiles
kann Uber den Vakuum-Hysteresewert eingestellt werden.

Die GuUte der Regelung ist abhangig von der Saugleistung der
Pumpe (Drehzahl), Dichtheit des Systems, und Signallaufzeiten der

Analog-Drehzahl-Regelung

Die Ungenauigkeiten der Zwei-Punkt-Regelung werden bei der
Analogen-Drehzahl-Regelung vermieden.

Bei dieser Regelung wird die Drehzahl der Pumpe, und damit ihre
Saugleistung reduziert, je naher der gemessene Druckwert bei
dem Sollwert liegt. Ist der Sollwert erreicht, lauft die Pumpe nur
noch entsprechend der Leckage-Rate des Systems.

Leises Arbeiten, prazise Vakuumregelung und hohe Lebensdauer
der beweglichen Pumpenteile kennzeichnen diese Regelung.

Mit dieser Regelungsart ist eine exakte automatische Siedepunk-
terkennung maoglich, dass bedeutet, das System sucht und halt im
automatischen Modus den Siedepunkt des Losemittels.

Analoge Drehzahlregelung mit der Membranvakuumpumpe
VACSTAR:

Die Membranvakuumpumpe VACSTAR wird automatisch erkannt,
sobald die Verbindungsleitung an beiden Geraten gesteckt ist. Die
Analoge-Drehzahl-Regelung ist aktiviert, die Zwei-Punkt-Regelung
ist deaktiviert und nicht anwahlbar.

Menupunkte wie automatische Siedepunkterkennung, program-
mierte Druck-Zeit Kurven oder Programme aus der Losemittel-Bib-
liothek konnen gefahren werden.

Beachten Sie die Betriebsanleitung der Vakuumpumpe VACSTAR.

Schematische Darstellung einer Drehzahl-Vakuumregelung

mbar
V'S

verwendeten Elektronik.
Mit der 2-Punkt Regelung ist keine automatische Siedepunkter-
kennung maoglich.

Schematische Darstellung einer 2-Punkt-Vakuumregelung

mbar
S

A v Vi

*Ein externer Temperaturfihler kann an die Temperaturfih-
ler-Schnittstelle ,PT 1000 angeschlossen werden. Bei aktiver
Menuansicht wird der Temperaturwert im Display angezeigt.

Mittels eines Timers kdnnen zeitliche Abldufe gesteuert werden.

Die Betriebsarten A, B, C, D bieten voreingestellte Zugriffsmdglich-
keiten auf Verstellung und Speicherung von Sollwerten.

Mit dem MenUpunkt ,Display” kénnen Displayeinstellungen vor-
genommen werden.

Uber eine Passworteingabe im Menupunkt , Sicherheit” kann der
Zugriff auf das Gerat eingeschrankt werden.

Gangige Einstellungen wie Sprache, Druck- und Temperaturein-
heiten konnen Uber den Menlpunkt ,Einstellungen” eingestellt
werden. Ebenso kann hier der Displayhintergrund von schwarz auf
weifs umgestellt werden sowie auch Helligkeitseinstellungen vor-
genommen werden kénnen.

Die integrierte Losemittel-Bibliothek berechnet zu einem vorgege-
benen Dampftemperaturwert den theoretischen Siedepunkt oder
umgekehrt.

Uber die Untermenupunkte ,Grenzwerte” und ,Hysterese” kon-

nen obere und untere Grenzwerte bzw. die Schaltpunkte der Va-
kuumregelung eingestellt werden.

*nur VC 10 pro

Aufstellen

Beachten Sie den generellen Hin-
weis, den Rezipienten (Last/Vaku-
umgefafd/Glaskiihler) immer an
seiner hochsten Stelle mit der
Saugleitung zu verbinden. So ver-
mindern Sie das Risiko von Fliissig-
keitseintrag in den Vakuumcont-
roller oder die Pumpe.

/\ HINWEIS

Installieren Sie vor dem Ansaugstutzen der Pumpe eine Scheide-
vorrichtung (z. B. Woulff'sche Flasche) zum Schutz vor eindringen-
der FlUssigkeit.

Im Fall von angesaugten Losemittelddmpfen hilft ein der Pumpe
nachgeschalteter Emmisionskondensator (Zubehor der Pumpe) sie
zu kondensieren, und verhindert die Freisetzung in die Atmosphare.
Flussigkeit in den Pumpenkammern verschlechtert die Pumpenei-
genschaften.

Befestigen Sie den Vakuumcontroller VC 10 lite/pro an einem Sta-
tiv (d=16 mm) in Pumpennahe. Fixieren Sie den Controller mit der
Stativ-Feststellschraube (N).

Verwenden Sie hierzu ein Stativ mit Durchmesser 16 mm, zum
Beispiel am Stativ VC 10.400, Vakuumsicherheitsset VSS 1,
die Stativstange an der Vakuumpumpe VACSTAR oder be-
festigen Sie den Controller an dem Rotationsverdampfer
RV 8 oder am Laborreaktor LR 1000.

Fig. 6 Fig. 7

VC 10 lite/ VC 10 lite/pro an VSS 1 mit MVP
pro an Stativ 10 basic
VC 10.400

= d=16 mm

\

Stativ-
Feststellschraube (N)

Fig. 5

VC 10 lite/pro
an VACSTAR

VC 10 lite/pro an RV 8



Anschluss der Schnittstellen

Schliefsen Sie die Vakuumschlauche an, beachten Sie die AnschlUs-
se (siehe Fig. 1):

J: Load
Schlauchanschluss d=10 mm zum evakuierenden System (Rezipi-
enten)

K: Pump
Schlauchanschluss d=10 mm zur Vakuumquelle (z. B. Pumpe)

I: Vent
Belliftungsanschluss d=10 mm, auch geeignet zum Anschluss von
Inertgas.

Sichern Sie die Schlduche gegebenenfalls mit Schlauchklemmen.
Verlegen Sie die Vakuumschlduche entsprechend lhrer Geratekon-
figuration.

Schliefsen Sie nun die bendtigten Verbindungsleitungen entspre-
chend threr Geratekonfiguration an:

L: Mini USB Schnittstelle

Verbinden Sie den Vakuumcontroller VC 10 lite/pro mit dem USB
Kabel A-Micro B 2.0 mit einem PC. Uber das Softwaretool FUT
konnen eventuell vorhandene Geratesoftware-Updates geladen
werden.

M: RS 232 Schnittstelle

Sie kénnen den Vakuumcontroller VC 10 lite/pro Uber ein RS 232
Schnittstellenkabel mit einem PC verbinden. Die Pumpe kann mit
der Laborgeratesoftware labworldsoft® im Verbund mit anderen
Gerdten betrieben werden. Weitere Informationen siehe Kapitel
,Schnittstellen und Ausgange”.

P: Temperaturfhler PT 1000 (VC 10 pro)

Schlieen Sie den optionalen Temperaturfihler PT 1000.60, PT
1000.61 oder PT 1000.70 (Zubehor) an. Die gemessene Tempera-
tur (z. B. Temperierbad) wird im Display angezeigt.

Der angezeigte Wert dient nur der Information und wird nicht lo-
gisch verarbeitet.

Zweipunktregelung

Vakuumpumpe/Vakuumquelle mit Vakuumcontroller VC 10 pro

Bei Erreichen des Sollwertes wird die Saugleitung tber das im VC
10 pro integrierte Vakuumventil geschlossen. Eine Veranderung
der Pumpgeschwindigkeit durch manuelle Einstellung der Dreh-
zahl ist moglich.

Bei Pumpen mit der Maéglichkeit zur Drehzahleinstellung empfiehlt
es sich mit kleiner Drehzahl zu arbeiten.

Im Betrieb mit der Membranvaku-
umpumpe VACSTAR: Die Pumpe
muss in der Betriebsart ,,B” (Wie-
deranlauf nach Spannungsabfall)
betrieben werden.

/\ HINWEIS

Die Vakuumquelle kann auch zentrales Hausvakuum-Netz sein.

Beachten Sie dass der angezeigte Wert abhangig von der Positi-
onierung des Fuhlers im Medium, dessen Durchmischung, sowie
von der Kalibrierung des Messflihlers von anderen gemessenen
Temperaturwerten abweichen kann.

Fehlerhafte, bzw. schwankende Messwerte kdnnen, z. B. bei Ver-
wendung eines Heizbades, durch das Aufliegen des Fihlers auf
dem Heizbadboden, anstelle der Positionierung im Medium ange-
zeigt werden.

Q: Membranvakuumpumpe VACSTAR (Mini DIN)

Sie kénnen den Vakuumcontroller und die Membranvakuum-
pumpe VACSTAR mit dem analogen Verbindungskabel (Zubehor)
fur eine exakte drehzahlgeregelte Vakuumregelung verbinden.
Der Vakuumcontroller erkennt die Pumpe und schaltet auf den
Drehzahl-Vakuumregel-Modus. Die Zwei-Punkt-Regelung ist deak-
tiviert. Die Pumpe wird abhangig vom gemessenen Druck in ihrer
Drehzahl geregelt.

R: Anschlussbuchse Netzteil 24 W

SchlieRen Sie das im Lieferumfang enthaltene Universal-Stecker-
netzteil an die rlckseitige Buchse an. Beachten Sie die Landervari-
anten des Steckernetzteils!

Erlduterung der Abkiirzungen zu den nachfolgenden sche-
matischen Darstellungen und Konfigurationen:
1 Rezipient (Last, z. B. Rotationsverdampfer, Reaktor)
2 Scheidevorrichtung (Woulff'sche Flasche)
3 BelUftungsventil
4 Drucksensor
5 Vakuumventil/Kugelhahn
7 Emmisionskondensator
8 Analoges Verbindungskabel
9 Vakuumquelle (Pumpe, Hausvakuum)
10 Ruckschlagventil VC 10 lite/pro.300

Darstellung Zweipunktregelung-Vakuumpumpe/Vakuumquelle mit Vakuumcontroller VC 10 pro

vent | VC 10

24VDC

3 ——

5
load AN\ _é< pump

P

vacuum:

signal / POWer. e e a—

Vakuumquelle mit zwei Vakuumcontroller VC 10 pro

Bei Erreichen des Sollwertes in einem Rezipienten wird die Sauglei-
tung uber das im VC 10 pro integrierte Vakuumventil geschlossen.
Eine ausreichend starke Vakuumquelle (Hausvakuum, Pumpe)
kann mehrere Verbraucher bedienen.

Bei Pumpen mit der Méglichkeit zur Drehzahleinstellung empfiehlt
es sich mit kleiner Drehzahl zu arbeiten.

1

ouT

Ein zweiter Verbraucher kann mit einem zweiten Vakuumcontrol-
ler unabhangig vom Ersten geregelt werden.

Darstellung Zweipunktregelung-Vakuumaquelle mit zwei Vakuumcontroller VC 10 pro

10
vent]  VC 10 VC 10 | vent
24VDC 24VDC
: - = :
5 5
load |pump pump load
- P
IN
| 2 2 ¥
P —2 ~
| /] |
1 1
/’ ~1
ouT L
vacuum
signal/ power



Drehzahlregelung

Vakuumpumpe VACSTAR mit Vakuumcontroller VC 10 lite/pro
Automatische Einstellung der Betriebsart ,analoge Drehzahlrege-
lung” sobald das analoge Verbindungskabel (Pos. 8) die Pumpe
mit dem Vakuumcontroller verbindet.

Bei Erreichen des Sollwertes wird die Drehzahl der Pumpe automa-
tisch, bis auf minimal ,,0 rpm" reduziert. Ist der Sollwert erreicht,

saugt die Pumpe entsprechend der Leckagerate des Vakuumsys-
tems.

Automatische Siedepunkterkennung ist nur mit dem VC 10 pro
maoglich.

Darstellung Drehzahlregelung-Vakuumpumpe VACSTAR mit Vakuumcontroller VC 10 lite/pro

vent | VC 10 lite/pro

24VDC-||

z

B
load 47@ & pump

VACSTAR digital 7
’ |
e

4 |

115/230 VAC

VaCUUM, ee— I

Signal / POWET: e e e I

115/230 VAC

)
i,

=B AdIC

|
£l

OUT|

D10 o

Inbetriebnahme

Uberprifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene Span-
nung mit der verfligbaren Netzspannung Ubereinstimmt.

O)e=D—"

Wenn diese Bedingungen erfullt
sind, ist das Gerat nach Einstecken
des Steckernetzteiles betriebsbe-
reit.

Startbildschirm im Auslieferzustand

IKA

VACUUM CONTROLLER
VC10 pro

VC10 pro

Version:
0.0.002 / 1.0.011

Andernfalls ist sicherer Betrieb nicht gewahrleistet oder das Gerat
kann beschadigt werden.

Beachten Sie die in den , Technischen Daten” aufgefiihrten Umge-
bungsbedingungen.

Nach dem Einschalten des Gerates
am ,Ein/Aus Schalter" (F) erscheint
fiir einige Sekunden der Startbild-
schirm. Es werden der Geratename
und die Soft- bzw. Firmwareversio-
nen angezeigt.

/\\ HINWEIS

Download the IKA®
Firmware Update Tool
> www.ika.com/fut

Anschliefend wird eine Information
zum Download des Firmware Update
Tools eingeblendet.

Danach wird automatisch im Display folgender Arbeitsbildschirm
eingeblendet.

Darstellung Zwei-Punkt-Regelung z. B. mit MVP 10 basic

[ Hysteresanzeige bei Zweipunktregelung

Modus: Manuell

1013

Ist mbar

1013

+* 5 mbar Soll mbar

Symbolerkldrung im Arbeitsbildschirm

Die angezeigten Symbole andern sich abhangig vom Zustand und
von den Einstellungen des Vakuumcontrollers. Beispiel-Darstellun-
gen:

Oy A +2. f\_.A.f.

Mode Manual Mode: Automatic

Tewp: 20.0¢ 013

rmer. 00:00:00 1
@ actual mbar

1013
* actual mbar

war 1013

set mbar

)

WG

O
*

PC

Datacting

O'H Tastensperre
Dieses Symbol bedeutet, dass die Funktion der Tasten und
des Drehknopfs zur Bedienung des Vakuumcontrollers
gesperrt sind. Das Symbol erlischt, wenn die Funktionen
durch erneutes Drlcken (mind.1 Sek.) der Tastensperre
wieder freigegeben werden.

A Betriebsart
Dieses Symbol zeigt die jeweils gewahlte Betriebsart (A, B,
C, D)an.

<. USB

Dieses Symbol bedeutet, dass der Vakuumcontroller Uber
ein USB Kabel kommuniziert. Das Symbol erlischt wenn
kein Kabel zur Kommuntion verwendet wird.

/‘ Temperaturfiihler (VC 10 pro)

Dieses Symbol erscheint wenn die Temperatur Anzeige im
Display aktiv und der Fuhler gesteckt ist.

Timer Dieses Symbol erscheint wenn die Timer Anzeige im
Display aktiv ist.

Darstellung Drehzahlregelung VACSTAR an Analoganschluss

— Keine Hystereseanzeige bei Drehzahlregelung

Modus: Manuell

1013

Ist mbar

1013

Soll mbar

o

PC PcC-steuerung

Dieses Symbol bedeutet, dass der Vakuumcontroller an
einem Computer angeschlossen ist und der Vakuumcon-
troller vom Computer aus bedient wird.

PR  Programm-Steuerung

Dieses Symbol bedeutet, dass der Vakuumcontroller Uber
ein ausgewahltes Programm gesteuert wird.

Dauerbetrieb
Dieses Symbol zeigt den Betrieb des Vakuumcontrollers an.

Entliiftung
Dieses Symbol zeigt das die Bellftung geschaltet ist.

Dieses Symbol zeigt an, das der aktuelle Druck kleiner als
der bestehende Athmospharendruck ist.

Erkennung

Dieses Symbol wird bei der automatischen Siedepunktsu-
che angezeigt, der Druck imw System wird weiter abge-
senkt.

@)
=)
E Vakuum
=~

Pl Sieden

Dieses Symbol zeigt an, das ein Siedepunkt automatisch
gefunden wurde, der Druck im System wird konstant ge-
halten.

Umwalzkiihler
Dieses Symbol erscheint wenn der Umwalzkthler aktiv ist.



Menii Navigation @ Dricken Sie die ,Menu"-Taste (C). Meniistruktur
& Auswahl des MenUs durch Drehen des Dreh-/Druckknopf (D)
nach rechts oder links, um das gewdnschte MenU- oder Unter-

. A : Menii Untermenti Option Aktion Werkseinstellung
IKA VC10 pro menii durch anschlieBendes Driicken des Dreh-/Druckknopfes
— Pumpe Modi Automatisch (nur VC 10 pro).... Deaktiviert
(D) Zu Wechseln. Manuell.....c.ccooiiiins Aktiviert
@ Drlcken oder drehen Sie den Dreh-/Druckknopf (D) erneut, Pumpe %... DIgElierar
. . . X . . Programm............. Deaktiviert
um die gewlnschten MenUoption auszuwahlen und die Werte —— Umwalzkihler Umwalzkiihler start -
oder Einstellungen zu andern oder aktiv/inaktiv zu schalten. i .
@ Drehen Sie den Dreh-/Druckknopf (D) auf ,OK" und drlcken Bmwalztumefia"e”‘ -
Sie die ,Back"-Taste (B) oder ,Menu"-Taste (C), um den Vor- Reinigung SEAME NACH oo 05:00 [MMSS]
gang zu beenden und zum vorhergehenden Men(i oder Arbeis- Dauer - S
umpgeschwindigkei .. 20%

bildschirm zurtckzukehren. JeUZL reinIgen. ..o

T o R . . G t Manuell  Minimum.
][] = Navigation im MenU "Graph": Driicken Sie die "Back"-Taste renwerte anue Moo=

Deaktiviert
1 mbar
1100 mbar

(B), um zum Diagrammmenu zu gelangen. Auf dem Diagramm Pumpe % pnmu. - S0
. . T . . . o
wird die Druckanderung in Echtzeit angezelgt. —— Hysterese (VC 10 pro) —: AUtOMALISCH. ... Aktiviert
Manuell.... ... Deaktiviert
H i H ivi ii- Losemittel-Bibliothek ACETONITILL ... T
. HINWEIS Im .Dlsplay Wllrd dle aktl‘"erte _Menu (VC 10 pro) N-Amy\a\kohol... [UUTTT [T BRI
Fig. 9 option gelb hinterlegt angezeigt. n-Pentalon.... -
Benzol....... =
Ausgegraute Meniipunkte sind nicht [ -
kt |—— Prozess nach Stopp Beluften 6ffnen. Aktiviert
aKtiv. ’: Reinigung...... Deaktiviert
— UmwalzkUhler stoppen......... Deaktiviert
[ Prozess nach Start ———————— Einschalten des Umwalzkuhler. ... Deaktiviert
. ) ) . . . — Lecktest Leckrate.......covvoviniiinnns .. 3mbar
Menii-Navigation: v Dricken Sie die ,Menu“-Taste (C) und und drehen Sie den Dreh-/Druckknopf (D) Toleranz......... .. 1mbar
A Drlicken Sie die ,Back"-Taste (B) oder ,Menu"-Taste (C) Priifwert Vakuum S e, 500 Mbar
DAUET der LECKIESTS. .. ...t 1 Minute
Ammm @ ﬁ @ " Temperatur (VC 10 pro) Fihlertemperatur...... -
1 01 3 ] E Display.............. Deaktiviert
—_— —_— C"““ — Kalibrierung...... 20.0 °C
) st e —

ung

00:00:01 [hh:mm:ss]
Aktiviert

i ™ Timer Timer Funktion ZeIt..i
bp mbar PUMEE T (e & E Signalton nach Ablauf..
Prozess nach Start AKLIVIEren............coooee

Deaktiviert
2 ¢ Lecktast
@ DISPIAY: 1. DEAKEIVIETE
l -
— - Betriebsart Deaktiviert
Aktiviert
Deaktiviert
Wenn Sie die ,Menu“-Taste (C) driicken, kehrt das System direkt zum Arbeitsbildschirm zuriick. - Deaktiviert
A HINWEIS Wenn Sie die ,Back”-Taste (B) driicken, kehrt das System zur vorhergehenden Anzeige zuriick. - = Display —:T\mer. e Deaktiviert
i TEMPEIATUT (VC 10 PrO)....oieiae ettt Deaktiviert
_n Programme PrOGIaMIM Q7 ...t T
Programm 10 SOV ORIV
E Andern.. Andern, einflgen, l6schen... =
Loéschen. e
Letzte Messung Speichern. =
- E Andern..... ..Andern, einfligen, I6schen... o
Loschen........ccoooove. @
0
: SICNEINEI e PASSWOTT. ... 00 0)
. Wartung Ventile |- Belftung........cccoovvevicieiccccnn SchllieBen, Offnen..... i, Offen
¥ Vakuumventil (VC 10 pro).... SchlieRen, 6ffnen................ cvtieeririeie. . Geschlossen
- EPumpe..... et DeAKTVIET
UMWAIZKURIET. ... Deaktiviert
Einstellungen Languages Englisch.... Aktiviert
— e E Deutsch. Deaktiviert
. RSSO Deaktiviert
Einheiten Druck Aktiviert
Deaktiviert
Deaktiviert
.. Deaktiviert
Temperatur (VC 10 pro) O . Aktiviert
: °F (nicht fur Japan verfugbar).............. Deaktiviert
— Display Hintergrund Schwarz.......ccccceeine Aktiviert
: Weils.... Deaktiviert
Helligkeit. ..o 100 %
Firmware Update Info... Aktiviert
Ton Lautstarke..... .. 10%
Tastenton........ PRSP ... Deaktiviert

Zurlcksetzen auf Werkseinstellung

Werkseinstellungen Menuwerte...
E Programme,
Alle

Kommuntion =~ ——————— Geratename.................ccccccoooioiiiiiicii P
Information FIrmware Update INFO.........o.iuiiiii i o
Displayversion...........
Logikversion..

Betriebsart ... B

Druck max. 1100 mbar
Druck min 1 mbar
Pumpe % max. . 100 %
Pumpe % min. ... 0%




Menii Details

Pumpe

I IKA VC10 pro
| A

> Pumpe
Modi

</ | Automatisch Autematisch

Umwilzkiihler
Manuell Manuell

Reinigung Pumpe % Pumpe %
Grenzwerte
Programm Programm

Hysterese
Lésemittel -Bibliothek

Aktionen nach Stopp

Automatisch (VC 10 pro):

Im MenU ,Modi” kann der Benutzer mit dem MenUpunkt , Au-
tomatisch” die automatische Siedepunkterkennung aktivieren. Es
mussen keine weitere Parameter eingestellt werden.

Der Siedepunkt wird automatisch detektiert. Bei Rotationsverdamp-
fer mit Heizbad ist darauf zu achten, dass Temperiermedium und
Losemittel eine konstante Temperatur (zum Beispiel 60 °C) haben.

Manuell:
Im MenUpunkt ,Manuell” kann der Sollwert (z. B. in ,mbar”) vor-
gegeben werden. Das System wird bis zum Sollwert evakuiert.

Pumpe %
Mit der Auswahl des MenUpunktes ,Pumpe %" kann die Pumpe

Umwadlzkihler

pe
walzkihler

Starte nach...

Umwalzkuhler starten nach:
Gibt die Verzdgerung an, bevor der Umwalzkuhler in Betrieb geht.

Reinigung

Modi

Starte nach...
Umwilzkiihler

Dauer
Reinigung

Pumpgeschwindigkeit

Grenzwerte

Jetzt reinigen
Hysterese
Lésemittel -Bibliothek

Aktionen nach Stopp

Die Reinigung der Pumpe sorgt dafUr, dass Lésungsmittelrickstan-
de in der Pumpe nach der Messung entfernt werden. Dazu wird
die Pumpe bei einer niedrigen Leistung betrieben, wahrend das
System bellftet wird. Die Luft, die durch die Pumpe stréomt, sorgt
dafur, dass die Losungsmittelrickstande aus der Pumpe ausgetra-
gen werden.

Wenn die Reinigung ausgewahlt wird, startet diese nach Ende der
Messung (Siehe ,, Aktionen nach Stopp”).

im Dauerbetrieb mit einer Laufleistung zwischen 100 % und 1 %
betrieben werden.

Programm
Unter dem MenU ,Programme” koénnen 10 benutzerdefinierte

Druck-Zeit-Profile erstellt werden. Zusatzlich kann in diesem Menu
die letzte durchgefuhrte Messung angesehen und als Programm
gespeichert werden.

Die Eingabe des Sollwertes und der Laufleistung kann nur in-
nerhalb der gesetzten Grenzwerte erfolgen (siehe MenUpunkt
,Grenzwerte”).

Mit Wechsel in den Arbeitsbildschirm und Dricken des Dreh-/
Druckknopfes (D) wird der Prozess gestartet. Durch erneutes Dri-
cken wird gestoppt.

Ist keine drehzahlregelbare Pumpe mit

Analoganschluss an der Schnittstelle
.VACSTAR" angeschlossen, kann nur im
manuellen Modus und im Program Mo-
dus ,,Zwei-Punkt-Regelung” gearbeitet
werden. Die Meniipunkte ,Automa-
tisch” und ,,Pumpe %" sind ausgegraut
und nicht aktivierbar.

Temperatur:
Bestimmt die Temperatur mit welcher der UmwalzkUhler betrieben

wird.

Pumpgeschwindigkeit:
Bestimmt die Pumpgeschwindigkeit (rpm).

Umwalzkudhler starten:
Mit dieser Einstellung wird die Kuhlung gestartet.

Umwalzkuhler stoppen:
Mit dieser Einstellung wird die Kuhlung gestoppt.

Der Meniipunkt ,,Reinigung” erhoht die
A MR Standzeit der Pumpe, da Losemittelriick-
stande nicht in der Pumpe verbleiben.

Sie kénnen auch ohne den entsprechenden MenUpunkt die Pum-
pe reinigen. Entfernen Sie dazu die Schlauche und betreiben Sie
die Pumpe am Ende eines Arbeitszyklus (Versuch, Versuchsreihe,
Tagesende...) im Leerlauf.

Starte nach...:

Gibt an nach welcher Mindestlaufzeit einer Messung die Reinigung
stattfinden soll. Die Standardzeit liegt bei 5 Minuten. Dies bedeu-
tet, dass eine Messung mindestens 5 Minuten gelaufen sein muss,
damit am Ende der Messung eine Reinigung durchgefthrt. wird.

Dauer:
Stellt ein, wie lange eine Reinigung durchgefuhrt werden soll.

Pumpgeschwindigkeit:

Legt fest mit welcher Leistung (in %) die Pumpe wahrend der Rei-
nigung betrieben wird. Eine zu hoch eingestellte Leistung kann zu
einem Druckabfall im Systemaufbau fihren.

Grenzwerte

> Pumpe
Grenzwerte

Modi

Umwilzkiihler Manuell

Pumpe %

Reinigung
Grenzwerte
Hysterese

Losemittel -Bibliothek

Hysterese (VC 10 pro)

> Pumpe > Pumpe
Hysterese - Hysterese

Modi +/ | Autematisch
Umwilzkihler Manuell
Reinigung

Grenzwerte

Hysterese

Ldsemittel -Bibliothek

Losemittel-Bibliothek (VC 10 pro)

Acetoxylsdure
Aceton
Modi Acetonitril N
Acetoxylsdure
Umwilzkiihler N-Amylalkohol
Reinigung [ — Dampfdruck
Grenzwerte Benzol 20 ¢

Hysterese n-Butanol Druck

Losemittel-Bibliothek | M . . 5o ™

Carbontetrachlorid

Prozess nach Stopp

Prozess nach Stopp

Modi
Umwilzkiihler
Reinigung
o
LLBAl /| Umwdlizkiihler stoppen
Grenzwerte
Hysterese
Lésemittel-Bibliothek

Prozess nach Stopp

Prozess nach Start

Prozess nach Start

Reinigung
/| Umwilzkiihler
Grenzwerte

Hysterese

Losemittel -Bibliothek
Aktionen nach Stopp
Prozess nach Start

Lecktest

Jetzt Reinigen:
Wenn Sie eine Reinigung durchflhren méchten wahlen Sie diese

Einstellung an.

In diesem MenU konnen die Grenzen fir die Sollwerte eingestellt
werden.

Mit der ,Hysterese” kann die Schalthaufigkeit und Regelgite im
eingeschwungenen Zustand beeinflusst werden. Der Hysterese-
wert bestimmt die obere und untere Grenze des Sollwertes und
somit das Zu- und Wegschalten von Pumpe und Ventil (nur bei
Zwei-Punkt Regelung).

Automatisch: Hysterese ist immer 10 % vom Istdruck.
Manuell: Manuelle Wertvorgabe der Hysterese.

A HINWEIS Zu enge Grenz__en vermindern die Lebens-
dauer der Gerate.

In der ,Losemittel-Bibliothek” sind die gangigsten Losemittel mit
einer Funktion zur Ermittlung der Dampftemperatur bei eingestell-
tem Druck und umgekehrt hinterlegt und bietet somit Hilfestel-
lung zur Einstellung dieser Parameter im manuellen Betrieb zum
Beispiel bei Verdampfungsprozessen mit Rotationsverdampfer.

In diesem MenuU kénnen Aktionen definiert werden, die ausge-
fuhrt werden sollen, wenn ein Versuch beendet wurde.

In diesem Menu koénnen Prozesse definiert werden, die ausgefthrt
werden sollen, wenn ein Versuch gestartet wurde.



Lecktest

Zugelassener Sollwert: Eingabe von Leckrate mit Toleranzwert. Die
Standard-Leckrate betragt 3mbar mit einer Toleranz von 1mbar.

Prufwert Vakuum: Eingabe des Drucks, bei dem der Lecktest
durchgeflihrt wird. Der Standardwert ist 500 mbar.

Temperatur (VC 10 pro)

Flihlertemperatur

¥

TEMPERATUR

Im MenU ,Temperatur” kann der Benutzer festlegen, dass die
Flhlertemperatur im Display/Arbeitsbildschirm angezeigt wird. Ein
Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert ist. Voraussetzung da-
fur ist, dass ein Temperaturfihler an dem Vakuumcontroller ange-
schlossen ist. Falls kein Temperaturfihler angeschlossen ist, bzw.
ein Fehler vorliegt oder die Temperatur 350 °C Ubersteigt, werden
drei Striche als Temperaturwert angezeigt.

Timer Funktion

Display / Signalton nach Ablauf

Aktivieren

Im Menu ,Timer” kann der Benutzer festlegen, ob der Timer im
Display/Arbeitsbildschirm angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet,

Dauer des Lecktests: Eingabe von Dauer des Lecktests. Standard-
wert ist 1 Minute.

Wird durchgefuhrt: Die Pumpe beginnt zu laufen, um den Vaku-
umtestwert zu erreichen. (Grafik: Phase 1 und 2)

Der Lecktest beginnt, sobald der Druck den gewlnschten Prifwert
des Vakuums erreicht hat. In der Zwischenzeit beginnt der Timer,
von der voreingestellten Dauer abwarts zu zahlen.(Grafik: Phase 3)

f HINWEIS Bitte beachten Sie den Temperaturmess-
bereich des externen Temperaturfiihlers
im Kapitel ,, Technische Daten”. Die Tem-

peratur kann in °C und °F angezeigt wer-
den. (siehe Menii ,Einstellungen”).

Kalibrierung:
Um den externen Temperaturfihler zu kalibrieren, muss dieser

zunachst an den Vakuumcontroller angeschlossen werden. Der
Temperaturfuhler wird anschlieSend z. B. in ein Gefals mit Wasser
getaucht. Mithilfe eines zweiten, bereits kalibrierten Temperatur-
messgerats wird die Wassertemperatur bestimmt. Die gemessene
Temperatur muss dann im Menu unter ,Temperatur = Kalibrie-
rung” eingegeben werden. Nachdem die Eingabe mit ,OK” besta-
tigt wurde, ist der externe Temperaturfuhler kalibriert.

dass die Option aktiviert ist. Mit dieser Einstellung kann der Be-
nutzer die tatsachliche Zeit des Evakuierungsprozesses festhalten.

Fir den Timer kann aber auch eine Vorgabe der Sollzeit eingestellt
werden. Mit dieser Einstellung kann der Benutzer die Evakuierung
wie gewohnt starten. Das Gerat kann nach Ablauf der eingestell-
ten Sollzeit ein Signalton ausgeben.

Der Benutzer kann die Evakuierungs-
A MINWEIS funktion vor Ablauf der eingestellten Zeit

stoppen. In diesem Fall wird die Riick-

wartszahlung des Timers unterbrochen.

Betriebsart

Betriebsart

IKA VC10 pro

o~ A -2

Lreee s
£ 200
00:20:00

Betriebsart A:

In dieser Betriebsart wird bei Beendigung des laufenden Vorgangs
oder bei der Abschaltung des Gerats der eingestellte Sollwert nicht
gespeichert.

Betriebsart B:
In dieser Betriebsart wird bei Beendigung des laufenden Vorgangs

Display

IKA VC10 pro | Display

ow A 2

£ 200
00:20:00

Timer
/ Temperatur
/ Graph

o= B

Mode: Manual

O 500

actual mbar

Program 1

Program 1
Program 2 Ist_mbar
Program 3

Program 4

Program §

Program 6

Program 7 PR 600 01 600  00:00:10

Wihlen  Andern  Lésche Soll mbar

Auswahlen:

Zum Auswahlen eines Programmes muss mit dem Dreh-/Druck-
knopf (D) auf ,Wahlen" gedrlickt werden. Es kdbnnen nur Program-
me ausgewahlt werden, die mindestens ein Programmsegment

oder bei Abschaltung des Gerats der eingestellte Sollwert gespei-
chert, der Wert kann geandert werden.

Betriebsart C:

In dieser Betriebsart wird bei Beendigung des laufenden Vorgangs
oder bei Abschaltung des Gerats der eingestellte Sollwert gespei-
chert, der Wert kann nicht geandert werden.

Betriebsart D:

In dieser Betriebsart wird der Sollwert Gbernommen wenn er 3
Sekunden lang nicht mehr verandert wurde bzw. sobald der gelbe
Hintergrund hinter dem Sollwert ausgeblendet wird.

In den Betriebsmodi ,A” und ,B” wird der Sollwert sofort Uber-
nommen, sobald der Sollwert durch Drehen des Drehknopfes ver-
andert wird. In Betriebsmodus ,,C" kann der Sollwert nicht veran-
dert werden.

Im MenU , Display” kann der Benutzer festlegen, welche Informa-
tionen auf dem Hauptbildschirm erscheinen sollen.

Im Menu ,Graph” kann der Benutzer die Druckveranderung in
Echtzeit verfolgen.

besitzen. Wenn ein Programm erfolgreich ausgewahlt wurde, wird
dies mit einem Hakchen (v) dargestellt. Der Vakuumcontroller ist
dann im Programmmodus. Im Hauptbildschirm kann dann durch
Drehen des Dreh-/Druckknopfes (D) nach rechts die Programan-
sicht gewahlt werden. Durch eine Drehung nach links gelangt der
Benutzer zurlick zum Hauptbildschirm.

Starten:
Um ein ausgewahltes Programm zu starten, muss im Hauptbild-
schirm der Dreh-/Druckknopf (D) gedriickt werden.

Andern:

Zum Andern der gewahlten Programmparameter. Mit dem Dreh-/
Druckknopf (D) auf ,Andern” driicken, um mit der Bearbeitung
der ausgewahlten Programmparameter zu beginnen. Der Benut-
zer kann ein ausgewahltes Segment im Programm andern, 16schen
oder einfligen.

Loschen:

Zum Loschen des gewahlten Programms. Wenn ein ausgewahltes
Programm durch Drlcken mit dem Dreh-/Druckknopf (D)auf die
Menuoption ,Loschen” geldscht wird, werden alle Programmpa-
rameter geleert.

Das Hakchen (v') verschwindet.



Details zur Programmbearbeitung

Wahrend ein Programm bearbeitet wird, erscheint folgender Bild-

schirm.

Beispiel zur Programmbearbeitung

Progr:

Progr:
Progr:
Progr:
Progr:
Progr:
Progr:
Wihlen

am 1
am 2
am 3
am 4
am §
am 6

am 7

Endern

Ch -

Léschen

/_"

Program

Program

Program

Program

Program

Program

Program

Wahlen

Andern

Léschen

In diesem Programm kann der Benutzer bis zu 10 Segmente de-
finieren. Das jeweils ausgewahlte Segment wird hervorgehoben.
Der Benutzer kann dann ein Segment in diesem Programm an-
dern, léschen oder einfligen. Das Programm wird automatisch
gespeichert.

Andern:
Wenn der Hintergrund eines ausgewahlten Wertes gelb ist, kann
der Benutzer die Einstellung des Druckwertes bzw. des Zeitwertes
andern.

Léschen:

Beim Loschen eines hervorgehobenen Segments verschieben sich
die nachfolgenden Segmente nach oben und schliefsen so die LU-
cke, die durch das geldschte Segment entsteht.

Programme , ,
c mbar O 10 G oo 0

Program

Program

Program

Program

1
2
3
Program 4
5
8

Program

Pregram 7

Wiahlen

Andern

c/ﬁ

mbar  00:00:20 00:00:20

mbar  00:00:30 00:00:30
mbar  00:00:40 00:00:40
mbar  00:00:50 00:00:50
mbar  00:01:00 00:01:00
mbar  00:01:10 00:01:10
mbar  00:01:20 00:01:20

Léschen

Andern

Loschen Andern  Einfiigen Léschen Einflagen

Nr. Druck

|

o1
I 02
I 03

04
I 05

[
I o7
|

| EECT—

01
I 02
I 03
04
I 05
06
|
|

07

600
550
500
450
400
350
300
250

650
550
500
450
400
350
300

08 250
ndern

mbar
mbar
mbar
mbar
mbar

mbar

mbar

mbar

hh:mm:ss
00:00:10
00:00:20
00:00:30
00:00:40
00:00:50
00:01:00
00:01:10
00:01:20

08
Andern Einfligen L&schen

A

00:00:10
00:00:20
00:00:30
00:00:40
00:00:50
00:01:00
00:01:10

00:01:20

A Einfiigen Léschen

a‘

Nr. Druck

550
500
450
400
350
300
250

hh:mm:ss A Nr. Druck hh:mm:ss Nr. Druck hi ss
00:00:10 9 W mbar  00:00:10 c/' 6800 mbar  00:00:10
00:00:20 §50 mbar  00:00:20 550 mbar  00:00:20
00:00:30 500 mbar  00:00:30 500 mbar  00:00:30
oo:00:40 EEEE 450 mbar  00:00:40 RS 450 mbar  00:00:40

00:00:50
00:01:00
00:01:10
00:01:20

08
Andern Einfiigen Léschen

03

el T

05
06
07

‘ A 01
02

[{3: 00:10
00:00:20
00:00:30
00:00:40
00:00:50
00:01:00
00:01:10
00:01:20

08
Andern Einfiigen Léschen

Beispiel zur Speicherung der letzten Messung

Andern

00:00:10
00:00:20
00:00:30
00:00:40

C)

00:00:50

00:01:00

00:01:10

00:01:20

Einflagen

Léschen

4

Program

Program

Program

Program

Program

Program

Letzte Messung

Sichern

Endern

Léschen

—

02

08
nder

A n  Einflgen Léschen

03

e = ¢

05
06
07

400
350
300
250

mbar  00:00:50 400 mbar  00:00:50
00:01:00
00:01:10

00:01:20

mbar  00:01:00 350 mbar

mbar  00:01:10 300 mbar

mbar  00:01:20 250 mbar

Endern Einfigen Léschen

I
I
I .
=—pp- Druck andern
I
I
I
ol

o

08
nder

A n Einfiigen Léschen

Programme

Program

Program

Program

Program

Program

Program

Letzte Messung

Sichern

Endern

-

No. Pressure hi
ﬁ, 0 10
00:00:20 I
00:00:30
00:00:40
00:00:50
00:01:00
00:01:10
00:01:20

0:10
00:00:20
00:00:30
00:00:40
00:00:50
00:01:00
00:01:10
00:01:20

edit insert delete

_I> Zeit andern
I
I
I
ol

v

V4 Program 2

Abbrechen

Pregram &
Program 7
Program 8
Program 8

~ Program 10
Léschen

Sicherheit

SICHERHEIT

WARTUNG

Einstellungen

EINSTELLUNGEN

Language:
Mit der Option ,Language” kann der Benutzer die gewUlnschte

Landessprache durch Drehen und Driicken des Dreh-/Druckknop-
fes (D) auswahlen. Ein Hakchen (v') zeigt die fUr das System ge-
wahlte Sprache.

Einheiten:

Mit der Option ,Einheiten” kann der Benutzer durch Drehen und
Driicken des Dreh-/Druckknopfes (D) die Mafseinheit fir den im
Display angezeigten Temperaturwert in ,°C" oder ,°F” wie auch
die Maleinheit fur den im Display angezeigten Druckwert in
.mbar”, ,hPa”, ,mmHg" oder ,Torr” wahlen. Ein Hakchen (v)
zeigt die flr das System gewahlte Mal3einheit an.

Display:
Mit der Option ,Display” kann der Benutzer die Hintergrundfarbe
und Helligkeit des Arbeitsbildschirm andern.

Im Menu , Passwort” kann der Benutzer die Einstellungen des Va-
kuumcontrollers mit einem Passwort schitzen.

Werkseinstellung: 000

Im Menl ,Wartung” kénnen die Ventile, die Pumpe oder der
Umwalzkihler einzeln betrieben werden und auf diese Weise auf
Funktionstuchtigkeit Uberprift werden. Ist keine VACSTAR ange-
schlossen, ist der MenUpunkt ,,Pumpe” ausgegraut und nicht aktiv.

Ton:
Mit der Option , Ton” kann der Benutzer den Tastenton aktivieren
bzw. deaktivieren sowie die Lautstarke einstellen.

Werkseinstellungen:

Wahlen Sie die Option , Werkseinstellungen” durch Drehen und
Drucken des Dreh-/Druckknopfes (D). Das System wird Sie auf-
fordern, die Wiederherstellung der Werkseinstellungen zu besta-
tigen. Sie kénnen wahlen, ob Sie nur die ,Menl Werte”, oder
nur die ,Programme” zurlcksetzen wollen. Alternativ kénnen Sie
Uber ,All” alles zurlicksetzen. Bei Betatigung der , OK"-Taste setzt
das System die Einstellungen auf die ursprunglichen, werkseitigen
Standardwerte zurlck (siehe Bild ,Menustruktur”).

Kommuntion:

Mit der Option , Geratename” kann der Benutzer das Gerat indi-
viduell mit einem Geratenamen kennzeichnen. Der Geratename
erscheint auf dem Erdffnungsbildschirm nach dem Einschalten.
Dies kann bei Verwendung mehrerer Gerate mit unterschiedli-
chen Einstellungen hilfreich sein. Darliber hinaus erleichtert dies
die Identiftion der einzelnen Gerate bei der Kommuntion z. B. mit
einem PC via USB, RS 232 und Bluetooth.

Information:

In der Option ,Information” erhalt der Benutzer einen Uberblick
Uber die wichtigsten Systemeinstellungen des Vakuumcontrollers
VC 10 lite/pro.



Schnittstellen und Ausgange

Das Gerat kann im Modus ,Remote” Uber RS 232 oder USB-
Schnittstelle mit der Laborsoftware labworldsoft” betrieben wer-
den.

Die Schnittstelle RS 232 auf der Geraterlickseite, ausgeristet mit
einem 9-poligen SUB-D-Buchse, kann mit einem PC verbunden
werden. Die Pins sind mit seriellen Signalen belegt.

A HINWEIS Beachten Sie hierzu die Systemvoraus-
setzungen sowie die Betriebsanleitung

und Hilfestellungen der Software.

USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Verbin-
dung des Gerates mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerate kon-
nen im laufenden Betrieb miteinander verbunden (Hot-Plugging)
und angeschlossene Gerdte und deren Eigenschaften automatisch
erkannt werden.

Die USB-Schnittstelle dient in Verbindung mit labworldsoft” zum
.Remote”-Betrieb und fir das Update der Firmware mit Hilfe des
,Firmware Update Tools".

Installation

Bevor das Gerat durch das USB-Datenkabel mit dem PC verbunden
wird, muss der USB-Treiber installiert werden.

Der USB-Treiber kann von dieser Seite heruntergeladen werden:
http://www..com//Iws/download/usb-driver.zip

Serielle Schnittstelle RS 232 (V 24)

Konfiguration:

- Die Funktion der Schnittstellen-Leitungen zwischen Gerat
und Automatisierungssystem sind eine Auswahl aus den in
der EIA-Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezi-
fizierten Signale.

«  Fur die elektrischen Eigenschaften der Schnittstellen- Leitun-
gen und die Zuordnung der Signalzustande gilt die Norm RS
232, entsprechend DIN 66259 Teil 1.

-+ Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeichenibertragung im
Start-Stop Betrieb.

« Ubertragungsart: Voll Duplex.

«  Zeichenformat: Zeichendarstellung gemafs Datenformat in
DIN 66022 flr Start-Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeiche bits;
1Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit.

-+ Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s.

- Datenflusssteuerung: none

«  Zugriffsverfahren: Eine Datenlbertragung vom Gerat zum
Rechner erfolgt nur auf Anforderung des Rechners.

Befehlssyntax und Format

Flr den Befehlssatz gilt folgendes:

+  Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das
Gerat (Slave) geschickt.

- Das Gerat sendet ausschlielSlich auf Anfrage des Rechners.
Auch Fehlermeldungen kénnen nicht spontan vom Gerat an
den Rechner (Automatisierungssystem) gesendet werden.

+  Die Befehle werden in GrofSbuchstaben Ubertragen.

+  Befehle und Parameter sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens ein Leerzeichen getrennt (Code:
hex 0x20).

+  Jeder einzelne Befehl (incl. Parameter und Daten) und jede
Antwort werden mit CRLF abgeschlossen (Code: hex 0x20
hex 0x0d hex 0x0A) und haben eine maximale Lange von 50
Zeichen.

- Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieBkommazahl ist der
Punkt (Code: hex 0x2E).

Die vorhergehenden Ausfuhrungen entsprechen weitestgehend
den Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUR-Empfeh-
lungen zur Ausfihrung von elektrischen Steckverbindungen fir
die analoge und digitale SignalUbertragung an Labor-MSR-Einzel-
geraten. Rev.1.1).

Die NAMUR-Befehle und die zusatzlichen- spezifischen Befehle
dienen nur als Low Level Befehle zur Kommuntion zwischen Ge-
rat und PC. Mit einem geeigneten Terminal bzw. Kommuntions-
programm konnen diese Befehle direkt an das Gerat Ubertragen
werden.

labworldsoft” ist ein komfortables-Software Paket unter MS Win-
dows zur Steuerung des Gerates und zur Erfassung der Gerate-
daten, das auch grafische Eingaben von z. B. Drehzahlrampen
erlaubt.

Nachfolgend sehen Sie eine Ubersicht der von den Control- Gera-
ten verstandenen (NAMUR)-Befehlen.

NAMUR Befehle Funktion

IN_NAME Geratename lesen

IN_PV_3 PT 1000-Wert lesen

IN_PV_66 Aktuellen Druckwert lesen
IN_SP_66 Soll-Wert des Drucks lesen
IN_SP_70 Soll-Wert der Hysterese lesen
IN_MODE_66 Aktuellen Evakuierungsmodus lesen
IN_ERROR Error-Status lesen

OUT_SP_66 Sollwert fur Druck einstellen
OUT_SP_70 Hysterese-Wert einstellen
OUT_MODE_66 Evakuierungsmodus einstellen
START_66 Evakuierung starten

STOP_66 Evakuierung stoppen

RESET Auf Normalbetrieb umschalten

PC 1.1 Kabel (Device to PC)
Erforderlich zur Verbindung der 9-poligen Buchse mit einem PC.

2RxD

odo

3TxD
4
6

7RTS

Anschluss Umwalzkiihler
PC1.3 Kabel (Gerat - Umwalzkuhler)

,‘:1_ s I— i N N
e B = | 1~
HiE = ST < 4831
e N e — —d_____ B~ o
10 TN 0 g
RxD 2 L 2 RxD
TxD 3 t 3 TxD
40 4 [ 4
Signal GND 5 5 Signal GND
e o 11 T .
RTS 7 + 7 RTS
CTS 8 7 8 C
9

9 o

Verbindungskabel

9-poligen RS 232

8CTS Fig. 10

o9

USB Mikro B USE A Fig. 11

Verbindung (Gerat - Umwalzkihler)

Erforderlich zur Verbindung von VC 10 lite/pro mit der Membranvakuumpumpe VACSTAR (Drehzahlbetrieb).

Fig. 12

Instandhaltung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der naturli-

chen Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.

Reinigung

- Zum Reinigen den Netzstecker ziehen.

- Reinigen Sie -Gerate nur mit von freigegebenen
Reinigungsmittel.
Diese sind: (tensidhaltiges) Wasser und Isopropanol

- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

- Elektrische Gerate dlrfen zu Reinigungszwecken nicht in das
Reinigungsmittel gelegt werden.

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekontamina-
tionsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei nach.

Ersatzteilbestellung

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp,

- Seriennummer, siehe Typenschild des Produkts,

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteils,
siehe www.ika.com.

- Software-Version

Reparaturfall
Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gerei-

nigt und frei von gesundheitsgefdhrdenden Stoffen sind.
Fordern Sie hierzu das Formular ,,Unbedenklichkeitserkldarung”
bei an oder verwenden Sie den download Ausdruck des Formula-
res auf der Website wwwv.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung
zurlck. Lagerverpackungen sind fir den Ruckversand nicht ausrei-
chend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportverpackung.



Error:

Fehlermeldungen

Wenn ein Fehler auftritt, wird dieser durch einen Fehler im Display angezeigt, z. B. Fehler 4. Gehen Sie dann wie folgt vor:

«  Gerat am Gerateschalter ausschalten
- Korrekturmalsnahme treffen
«  Gerat wieder einschalten.

= Messung wird gestoppt.

Messung lauft weiter.
Information wird angezeigt.

Warnung: Information:
»  Messung wird gestoppt. .
«  Warnung wird angezeigt. .
« Warnung kann bestatigt werden. .

Information kann bestatigt werden.

Beschreibung

Erkennung

Ursache

MafBnahme

Information
Keine Druckanderung

Analyse des Druckgradienten
zeigt keine Anderung.

Pumpe lauft nicht.

Vakuumschlauch ist nicht verbunden.
Fehler in Verschlauchung.

Rezipient ist nicht geschlossen.

Uberprufen Sie die Pumpenverbindung.
Uberpriifen Sie die Stromversorgung der
Pumpe.

Schalten Sie die Pumpe ein.

Uberpriifen Sie den Anschluss.

Uberprifen Sie die Verschlauchung (IN/
OUT/VENT).

Schliel3en Sie den Rezipienten.

Information
System undicht

Analyse des Druckgradienten
zeigt eine Anderung aber der
Sollwert kann nicht erreicht wer-
den.

Verschlauchung ist nicht dicht.
Rezipient ist nicht dicht.

Pumpkraft ist nicht ausreichend.
Leckage in Entliftungsventil.
Siedepunkt des Losungsmittels wurde
vor dem Sollwert erreicht.

Uberprufen Sie die Verschlauchung.
Uberpriifen Sie den Rezipienten.
Uberprifen Sie die technischen Daten der
Pumpe.

Uberpriifen Sie den Sollwert.

Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.

Information
Fehler Entluftung

Pumpe nicht verbunden

Analyse des Druckgradienten
zeigt keine Anderung, nach Drii-
cken des "Vent"-Knopfes.

Verbindung zum Vacstar
(Geschwindigkeitsmodus) nicht
vorhanden.

Rezipient wurde nicht angeschlossen.
Fehlerhafte Verschlauchung.
EntlUftungsventil defekt.

Folienknopf defekt.

Beschadigtes oder nicht angeschlosse-
nes Kabel.

Rezipient bereits evakuiert.

Uberpriifen Sie die Verschlauchung (IN/
OUT/VENT).

Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.

Prifen Sie, ob das Anschlusskabel vorhan-
den und richtig angeschlossen ist.

Warnung
Siedepunkt Fehler

Siedepunkt kann nicht bestimmt
werden.

Analyse des Druckgradien-

ten Iasst keinen Siedepunkt
erkennen.

Destillationstemperatur ist nicht ausrei-
chend hoch.

Losungsmittel mit extrem niedrigem Sie-
depunkt verwendet.

Uberpriifen Sie die Destillationstemperatur.
Destillieren Sie das Lésungsmittel im manu-
ellen Modus.

Warnung
Externe Temperatur ist zu
hoch

Gemessene Temperatur zu hoch.
Externe Temperatur ist hoher als
maximaler Wert.

Mediumtemperatur ist zu hoch.
Externer Temperaturflihler defekt.

Uberprufen Sie die Mediumtemperatur.
Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.

Warnung
Externe Temperatur ist zu
niedrig

Gemessene Temperatur zu nied-
rig.

Externe Temperatur ist niedriger
als maximaler Wert.

Mediumtemperatur ist zu niedrig.
Externer Temperaturfuhler defekt.

Uberpriifen Sie die Mediumtemperatur.
Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.

Warnung
Pumpenstatus Fehler

Pumpe wurde wahrend des
drehzahlgesteuerten Modus ge-
trennt.

Pumpe wurde wahrend des
2-Punkt gesteuerten Modus an-
geschlossen.

Pumpe wurde wéhrend des drehzahlge-
steuerten Modus getrennt.

Pumpe wurde wahrend des 2-Punkt ge-
steuerten Modus angeschlossen.

Verbinden Sie die Pumpe.
Trennen Sie die Pumpe.

Beschreibung

Erkennung

Ursache

MaBnahme

Warnung
Fehler Temperaturkalib-
rierung

Kalibrierwert fur die Tempera-
turkalibrierung ist auSerhalb des
zulassigen Bereiches.

Falscher Simulator Widerstand ver-
wendet.
Eingabe des falschen Kalibrierwertes.

Uberprufen Sie den Simulator Widerstand.
Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.

Warnung
Fehler Druckkalibrierung

Kalibrierwert fur die Druckka-
librierung ist aulRerhalb des
zulassigen Bereiches.

Eingabe des falschen Druckwertes
wahrend der Kalibrierung.

Eingabe des falschen Kalibrierwertes.
Drucksensor defekt.

Kalibrieren Sie erneut.
Uberprufen Sie den Kalibrierwert.
Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.

Warnung
Fehler R$232 Kommuntion
Fehler USB Kommuntion

ZeitUberschreitung wahrend ei-
ner aktiven Verbindung.

labworldsoft® verwendet das falsche
Modul fir den VC 10 lite/pro.

Es wurde die falsche Software zur Kom-
muntion mit dem VC 10 lite/pro ver-
wendet.

Watchdog wurde Uber die PC Software
eingestellt.

Uberprifen Sie die Verbindung zwischen
VC 10 lite/pro und PC.

Uberprifen Sie die labworldsoft® Einstel-
lungen.

Uberprtifen Sie die PC Software.
Deaktivieren Sie die Watchdog-Einstellung
in labworldsoft®.

Erhdhen Sie die Uberschreitungszeit fiir
den Watchdog.

Error 3
Fehler Geratetemperatur

Analyse des internen PCB Tem-
peratursensors.

Grenzwert der Innentemperatur
erreicht.

Raumtemperatur ist > 40 °C.
PCB oder Ventil ist defekt.

Schalten Sie das Gerat aus (Stromverbin-
dung trennen).
Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.

Error 9 Fehler beim Lesen oder Schrei- | Fehler beim Lesen oder Schreiben des Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.
Fehler Displayspeicher ben des internen Speichers. internen Speichers.
Error 68 Druck aufBerhalb des zulassigen | Druck im Rezipienten ist zu hoch. Uberprifen Sie die Luftdurchfluss der

Druck auferhalb des
Messbereichs

Bereichs.
Druck ist hoher als der Raum-
druck.

Drucksensor ist defekt.

Pumpe und des Rezipienten.
Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.

Error 69 Drucksensor Ausgabe ist zu Drucksensor ist nicht verbunden. Uberprufen Sie die Sensorverbindung.
Fehler Drucksensor. niedrig. Drucksensor ist defekt. Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.
Error 71 Zeitlberschreitung wahrend Kommuntion zwischen Logikboard und | Starten Sie das Gerat neu (Stromverbin-

Interner Kommuntions-
fehler

interner Kommuntion

Displayboard getrennt.

dung trennen und wieder anschlief3en).
Uberprufen Sie die Verbindung zwischen
Logikboard und Displayboard.
Kontaktieren Sie die Serviceabteilung.

Lasst sich der Fehler durch die beschriebenen MafSnahmen nicht beseitigen oder wird ein anderer Fehlercode angezeigt:
«  Wenden Sie sich bitte an die Serviceabteilung,
«  Senden Sie das Gerat mit einer kurzen Fehlerbeschreibung ein.

»  Zubehor siehe www.ika.com.

Zubehor

Produktberiihrende Teile

Benennung Material |
Anschluf$stutzen PP

Verteiler PPS

Drucksensor FPM / AL203

Vakuumventil PEEK; EPDM; FKM

Beluftungsventil

PEEK; EPDM; FKM




Technische Daten

Einheit VC 10 lite VC 10 pro
Befestigungsdurchmesser mm 16
Abmessungen (B x H x T) mm 95x 150 x 110
Gewicht kg 1,5
Zulassige Umgebungstemperatur min. °C 5
Zulassige Umgebungstemperatur max. °C 40
Zulassige Relative Feuchte % 80
Schutzart nach DIN EN 60529 IP 20
RS 232 Schnittstelle ja
USB Schnittstelle ja
Spannung \") 100-240
Frequenz Hz 50/60
Gerdteaufnahmeleistung W 24
Gerateaufnahmeleistung Standby w 2
Gleichspannung \Y 24
Stromaufnahme mA 1000

Einheit VC 10 lite VC 10 pro
Anschlussdurchmesser Saugseite mm 8
Anschlussdurchmesser Druckseite mm 8
Anschlussdurchmesser Beliftung mm 8
Eingangsdruck min. mbar 1
Eingangsdruck max. mbar 1050
Siedepunkterkennung - ‘ ja
Losemittelbibliothek ja
Zweipunktregelung - ‘ ja
Analog-Drehzahl-Vakuum-Regelung ja
Anzeige TFT
Druckeinheit mbar, hPa, mmHg, Torr
Vakuumsensor ja
Vakuumsensortyp Keramik AlLO,
Druck max. am Drucksensor bar 1,6
Messbereich (absolut) min. mbar 1
Messbereich (absolut) max. mbar 1100
Regelbereich min. mbar 1
Regelbereich max. mbar 1100
Auflésung mbar 1
Messunsicherheit mbar 1
Mediumstemperatur (Gas) min. °C 5
Mediumstemperatur (Gas) max. °C 40
Vakuumventil - ja
Beluftungsventil ja
Anschluss fur ext. Temperaturmessfuhler - PT1000
Temperatureinheit - °C/°F
Messbereich Temperatur min. °C - -10
Messbereich Temperatur max. °C - 200
Auflésung Temperaturmessung K - 1
Messgenauigkeit Temperatur K - +1
Zeitschaltuhr ja
Zeiteinstellung min. s 1
Zeiteinstellung max. min 6000
Schnittstelle Vakuum Drehzahlregelung VACSTAR
Produktberthrendes Material AlLO,, PTFE, FPM, PPS
Gehdusewerkstoff PBT
Befestigung Stativ/Klemme

Technische Anderung vorbehalten!
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We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the regulations 2014/35/EG, 2014/30/EG and 2011/65/EG
and conforms with the standards or standardized documents EN 61010-1, EN 60529, EN 61326-1 and EN 1SO 12100.

A copy of the complete EU Declaration of Conformity or further declarations of conformity can be requested at sales@ika.com.

Indicates an (extremely) hazardous situation, which, if not avoided, will result in death, serious injury.

Indicates a potentially hazardous situation, which, if not avoided, can result in death, serious injury.

Indicates a potentially hazardous situation, which, if not avoided, can result in injury.

/\ CAUTION

Indicates practices which, if not avoided, can result in equipment damage.

/\ NOTICE

In accordance with warranty conditions, the warranty period is  The warranty does not cover worn out parts, nor does it apply
24 months. For claims under the warranty please contact your  to faults resulting from improper use, insufficient care or mainte-
local dealer. You may also send the machine direct to our factory, ~ nance not carried out in accordance with the instructions in this
enclosing the delivery invoice and giving reasons for the claim. You  operating manual.

will be liable for freight costs.
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Safety instructions

For your protection
/\ NOTICE

Read the operating instructions in
full before starting up and follow the
safety instructions.

«  Keep the operating instructions in a place where it can be
accessed by everyone

«  Ensure that only trained staff work with the instrument.

+  Follow the safety instructions, guidelines, occupational
health and safety and accident prevention regulations.

Always wear personal protective
m equipment in accordance with the
hazard class of the media being
worked with, otherwise there is a
risk of splashing liquids, release of

toxic or inflammable gases!

«  The device and device parts must not be used on humans or
animals.

« Do not expose parts of the human body or animals to the
vacuum.

«  Position the device as specified in the “Commissioning”
section and connect the connection cables and interfaces as
described.

« Never work with an incorrectly connected or defective
device.

+ Inhalation of or contact with media such as poisonous
liquids, gases, spray mist, vapours, dusts or biological and
microbiological materials can be hazardous to user. Make
sure that all connections are tight and leak-free when wor-
king with such media.

«  Prevent the release of the above mentioned substances. The
use of suitable extraction systems e.g. fume cupboards is
recommended in the place of installation. Take protective
measures for personnel and the environment.

«  Due to the residual leakage rate of the device, this can result
in the release of medium.

- The VC 10 lite/pro vacuum controller is not designed to be
installed in potentially explosive atmospheres

»  The VC 10 lite/pro vacuum controller is not designed for
use with self inflammable substances, substances which are
inflammable without air or explosive substances.

«  Take suitable precautions to prevent any formation of
explosive mixtures. Use inert gas for venting and/or dilution,
if necessary.

«  Take into consideration interactions or possible chemical or
physical reactions when working with media under reduced
pressure and elevated temperature.

« Never work with the device under water or underground.

«  The device must only be operated with supervision.

«  Electrostatic events can occur between the medium and
device and lead to a direct hazard.

«  Safe operation is only guaranteed with the accessories
described in the "Accessories” section.

+  The instrument can only be disconnected from the mains
supply by pulling out the mains plug or the connector plug.

+  The socket for the mains cord must be easily accessible.

+ Do not use the device if the AC adapter is defective.

«  Follow the operating instructions of the additional equip-
ment carefully (e.g. a rotary evaporator, vacuum pump) with
which the VC 10 lite/pro vacuum controller is operated.

+  The VC 10 lite/pro vacuum controller may only be opera-
ted under the conditions described in the “Technical data”
chapter.

«  The pressure at the gas inlet and gas outlet must not exceed
1100 mbar. For pressure over 1100 mbar, the total allowab-
le pressure is exceeded and the device no longer displays the
pressure accurately.

+  Only use flexible hose lines.

«  Flexible elements can be compressed under vacuum.

+ Inthe event of a power failure, the integrated venting valve
automatically aerates the connected recipient.

«  Beaware of your emergency measures in the event of a
power failure and ensure that the system is put into a safe
state.

+  The safety of the user cannot be guaranteed if the appliance
is operated with accessories that are not supplied or recom-
mended by the manufacturer or if the appliance is operated
improperly, contrary to the manufacturer’s specifications or
if if the instrument or the printed circuit board are modified
by third parties.

For protection of the equipment

The voltage stated on the type pla-
A CAUTION | te must correspond to the mains-

voltage.

«  Covers or parts that can be removed from the device wit-
hout tools must later be refitted to ensure safe operation, so
long as no other connection is made at this point. This will
prevent the infiltration of foreign objects, liquids etc.

+  The device must only be operated with the original plug-in
power supply unit supplied.

+  Protect the appliance and accessories from bumps and
impacts.

«  The appliance may only be opened by experts (authorized
staff).

«  To ensure sufficient cooling of the VC 10 lite/pro vacuum
controller, the ventilation slots on the housing must not be
covered.

«  Use only original spare parts for repair and maintenance
in order to ensure the reliable operating condition of the
device.

+  Pay attention to water condensation inside and outside of
the device. If the device is brought from a cold environment,
allow the device to warm up.

«  Never attach the vacuum controller above a heating bath.

«  Ensure that no solids and/or liquids enter the VC 10 lite/pro
vacuum controller via the suction power of the pump. This
will result in damage to the pressure sensor and the valves.

Check the compatibility of the sub-

A WARNING | stances used with the device with

the materials listed under “Product
contact parts”; see chapter “Pro-
duct contact parts”.

«  Place the VC 10 lite/pro vacuum controller in an elevated
position if possible, so that in the event of a fault, no con-
densate can collect on the pressure sensor.

Unpacking

Unpacking
+  Please unpack the device carefully.

« Inthe case of any damage a detailed report must be sent
immediately (post, rail or forwarder)

Delivery scope

Vacuum controller VC 10 lite/pro

Universal plug-in power
supply unit

USB A - micro B cable

Vacuum hose 1 m &
Fig. 4

Y connector

Fig. 5

Operating instructions

Warranty card

Intended use

Use

Together with the accessories recommended by , the VC 10 lite/
pro vacuum controller is suitable for the controlled evacuation of
air (gas) from laboratory devices and equipment (e.g. rotary eva-
porator or laboratory reactors, and also for classical separation or
filtration or drying tasks in the laboratory) in conjunction with a
suitable vacuum source (e.g. MVP 10 basic / VACSTAR).

The VACSTAR can be operated automatically with the VC 10 pro

Area of use

Indoor environments similar to that a laboratory of research,
teaching, trade or industry area.

The safety of the user cannot be guaranteed:

- If the device is operated with accessories that are not supplied
or recommended by the manufacturer;

- If the device is operated improperly or contrary to the
manufacturer’s specifications;

- If the device or the printed circuit board are modified by the
third parties.

vacuum controller.

Therefore, it can be used for automatic boiling point recognition,
programmed pressure-time curves or programs from the solvent
library, for example.

Mode of operation: Stand device

The device must not be used for:

A WARNING | - vacuation of biological biotopes,

- evacuation of explosive, corro-
sive or gas volumes,

- throughput/use of fluids!

Useful information

In addition to a high-resolution Al,O, pressure sensor, the VC 10
lite/pro vacuum controller has an integrated vacuum valve and a
venting valve. As a result, the VC 10 lite/pro vacuum controller can
be used without any additional peripheral devices.

The VC 10 pro provides two basic modes of operation:
Two-position control and analogue speed control.

The change between the two modes is performed automatically
by plugging or unplugging the connector cable at the “VACSTAR"
interface. Depending on the selection made, some submenu items
may not be available (greyed out on the display).

With two-position control, parameters from the solvent library can
be applied or target values specified in manual mode.

With analogue speed control, an automatic mode as well as the
setting of the percentage pump speed can also be preset.

Space requirement: To connect all peripheral devices you will need
approximately WxDxH 150 x 200 x 155 mm? space for the device
with connected plugs.



Two-position control VC 10 pro (only)

A vacuum is made in the glassware with the help of a vacuum
pump. The vacuum pump operates at constant speed which gene-
rally cannot be adjusted. Once the target value setting is reached,
the integrated vacuum valve interrupts the suction line.

The device will fall slightly short of the target value setting due to
the time difference in the millisecond range with the vacuum va-
lue, the target value comparison and the switching of the vacuum
valve. Natural leakage from the apparatus now causes another
increase in the pressure value of the system, which in turn is de-
tected by the integrated pressure sensor.

If the target value is exceeded, the vacuum valve is reopened and
the vacuum pump in operation lowers the pressure. The pressure
curve shown on the display fluctuates around the set target value.
The pressure difference between activating/deactivating the valve
can be set using the vacuum hysteresis value.

The quality of the control depends on the suction power of the
pump (rotation speed), the tightness of the system and signal de-
lay time of the electronics used.

Analogue speed control

Imprecision of the two-position control is avoided by using the
analogue speed control.

With this kind of control, the speed of the pump, and therefo-
re its suction power, is reduced the closer the measured pressure
reaches the target value. Once the target value is reached, the
pump only operates according to the leakage rate of the system.
This type of control offers quieter operation, more exact vacuum
control and a long service life of movable pump parts.

Automatic boiling point recognition is possible with this type of
control, i.e. the system reaches and keeps the solvent at its boiling
point in automatic mode.

Analogue speed control with the VACSTAR:

The VACSTAR is automatically detected as soon as the connection
cable is plugged into both devices. The analogue speed control is
enabled, the two-position control is disabled and cannot be se-
lected.

Menu items such as automatic boiling point recognition, program-
med pressure-time curves or programs from the solvent library can
be used.

Refer to the operating instructions for the VACSTAR vacuum pump.

Schematic view of speed-vacuum control

mbar
H

Automatic boiling point recognition is not possible when using
two-position control.
Schematic view of a two-position vacuum control

mbar
V'S

A ¢

*An external temperature sensor can be connected to the
"PT1000" temperature sensor interface. When the menu view is
enabled, the temperature value is shown in the display.

Time sequences can be controlled using a timer.

The operating modes A, B, C and D have preset access options for
adjusting and saving target values.

Display settings can be changed using the “Display” menu item.

Access to the device can be restricted by setting up a password in
the “Security” menu item.

Common settings such as language, pressure and temperature
units can be set via the “Settings” menu item. The display back-
ground can also be changed from black to white as well as bright-
ness settings adjusted.

The integrated solvent library calculates the theoretical boiling
point at a specified steam temperature value, or vice versa.

The upper and lower limits or the switching points of the vacuum

control can be set in the submenu items “Limit values" and “Hys-
teresis”.

*only VC 10 pro

Setting up

Observe the general information,
& NOTICE always conn%ct the recipients
(load/vacuum vessel/glass cooler)
at their highest points to the suc-
tion line. This will prevent the risk
of fluid entering into the vacuum
controller or pump.

Install a separator (e.g. Woulff bottle) infront of the intake moun-
ting to protect against the ingress of liquid.

In the case of induced solvent vapours, a vapour condenser (acces-
sory of pump) installed downstream of the pump helps to conden-
se the vapours and prevents release into the atmosphere.

Liquid in the pump chambers deteriorates the pump characteris-
tics.

Attach the VC 10 lite/pro vacuum controller to a stand (d=16 mm)
close to the pump.
Secure the controller with the stand locking screw (N).

To do so, use a stand with diameter 16 mm, for example, stand
VC 10.400, VSS 1 vacuum safety set, the stand on VACSTAR vacu-
um pump or attach the controller to the RV 8 rotary evaporator, or
at LR 1000 laboratory reactor.

Fig. 6 Fig. 7

VC 10 lite/ VC 10 lite/pro to VSS 1 with MVP
pro at stand 10 basic
VC 10.400

VC 10 lite/pro to VACSTAR

d=16 mm

Stand locking screw (N)

Fig. 5

Fig. 9

VC 10 lite/pro
to RV 8



Connecting the interfaces
Connect the vacuum hoses, pay attention to the following con-
nections (also see Fig. 1):

J: Load
Hose connection d=10 mm to the system to be evacuated (reci-
pient).

K: Pump
Hose connection d=10 mm to the vacuum source (e.g. pump).

I: Vent

Ventilation connection d=10 mm, also suitable for the connection
of inert gas.

Secure the hoses with hose clamps, if necessary.

Lay the vacuum hoses according to your device configuration.
Now connect the connecting cables according to your system
configuration:

L: Mini USB Interface

Connect the VC 10 lite/pro vacuum controller to a PC using the
USB 2.0 cable (A/Micro-B).

Software updates to any existing equipment can be installed using
the FUT software tool.

M: RS 232 Interface

You can connect the VC 10 lite/pro vacuum controller to a PC
using an RS 232 interface cable. The pump can be operated in
conjunction with other devices using labworldsoft” laboratory
software. For more information see Chapter “Interfaces and out-
puts”.

P: PT 1000 temperature sensor (VC 10 pro)

Connect the optional PT 1000.60, PT 1000.61 or PT 1000.70
temperature sensor (accessory). The measured temperature (e.g.
tempering bath) is shown on the display.

The value displayed is for information purposes only and is not
processed logically.

Two-position control
Vacuum pump/vacuum source with VC 10 pro vacuum controller.

Once the target value is reached, the suction line is closed by the
vacuum valve integrated in the VC 10 pro vacuum controller. The
pump speed can be changed by manually adjusting the speed set-
ting.

For pumps which have the speed setting option, it is recommen-
ded to work at low speed.

When using the VACSTAR vacuum
pump: The pump must be opera-
ted in mode “B” (restart after vol-
tage drop).

/\ NOTICE

The vacuum source can also be a central in-house vacuum net-
work.

Note that the value displayed is dependent on the positioning of
the sensor in the medium, its mixing, as well as the calibration
of the probe and can deviate from other measured temperature
values.

Incorrect or fluctuating measured values can be displayed by using
a heating bath, e.g. by laying the sensor on the heating bath floor,
instead of positioning in the medium.

Q: VACSTAR membrane vacuum pump (Mini DIN)

You can connect the vacuum controller and the VACSTAR vacu-
um pump to the analogue connection cable (accessory) for exact
speed-controlled vacuum control. The vacuum controller detects
the pump and switches to speed-vacuum control mode. The two-
position control is disabled. The pump speed is regulated depen-
ding on the measured pressure.

R: Connector for 24 W AC adapter
Connect the universal AC adapter (included) to the socket on the
rear. Observe the country-specific variants of the AC adapter!

Explanation of abbreviations used in the following schema-
tic drawings and configurations:

1 Recipient (load, e.g. rotary evaporator, reactor)
2 Separator (Woulff bottle)
3 Venting valve
4 Pressure sensor
5 Vacuum valve/ball valve
7 Vapour condenser
8 Connection cable (analogue)
9 Vacuum source (pump, in-house vacuum)
10 VC 10 lite/pro.300 Check valve

lllustration two-position control - vacuum pump/vacuum source with vacuum controller VC 10 pro

vent | VC 10

vacuum:

signal / pOWer. e e =

Vacuum source with two VC 10 pro vacuum controllers.

Once the target value is reached in a recipient, the suction line is
closed by the vacuum valve integrated in the VC 10 pro vacuum
controller.

A sufficiently stable vacuum source (in-house vacuum, pump) can
serve multiple consumers.

24VDC-||

3 —

5
load A_N\ & pump

ouT

For pumps which have the speed setting option, it is recommen-
ded to work at low speed.

A second consumer can be controlled independent of the first
using a second vacuum controller.

lllustration two-position control - vacuum source with two vacuum controllers VC 10 pro

10
venty  VC 10 vC 10 | vent
24v0C 24v00
N F=, 8
load [pump J I pump| load
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~ our |

vacuum
signal / power



Speed control
VACSTAR vacuum pump with VC 10 lite/pro vacuum controller

Automatic adjustment of the “analog speed control” mode if the
analogue connection cable (Pos. 8) is connected to the pump with
the vacuum controller.

Once the target value is reached the pump speed is automatically
reduced to a minimum “0 rpm”. Once the target value is reached,

the pump operates according to the leakage rate of the vacuum
system.

Automatic boiling point recognition is only possible with the

VC 10 pro .

lllustration speed control - Vacuum pump VACSTAR with vacuum Controller VC 10 lite/pro

vent | VC 10 lite/pro
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load %A% ° pump
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VACSTAR digital 7
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115/230 VAC

vacuum:
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115/230 VAC
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Commissioning

Check whether the voltage given on the type plate corresponds to
the available mains voltage.

The socket used must be earthed
@ - :DK @ (fitted with earth contact).
If these conditions have been met, the machine is ready for opera-
tion when the mains plug is plugged in.

Start screen layout at the time of delivery

IKA

VACUUM CONTROLLER
V¥C10 pro

VC10 pro

Version:
0.0.00271.0.011

If these conditions are not met, safe operation is not guaranteed
and the machine could be damaged.

Also pay attention to the ambient conditions listed in the “Tech-
nical data”.

The start screen appears for a few
seconds when the device is swit-
ched using the “Standby ON/OFF”
switch (F) The device name and the
software/firmware versions are
also displayed.

/\ NOTICE

Firmware Update Tool

== wwsw. o cosmd Ful

An information prompt then appears to
download the firmware update tool.

The following working screen appears automatically in the display.
Display of two-position control, e.g. with MVP 10 basic.

— Hysteresis display for two-position control

Mode: Manual

013

-q‘- ) actual mbar

1013

set mbar

Explanation of symbols on the working screen
The symbols displayed change depending on the status and set-
tings of the vacuum controller:

Mode Manual Mode: Automatic

temp: ~ 20.0-¢ 01 3

rmee. 00:00:00 1
@ actual mbar

actual mbar

1013

set mbar

Datecting

% Lock key

This symbol means that the function of the key and of the
rotating/pressing knob for controlling the vacuum cont-
roller are disabled. The symbol no longer appears if the
functions are enabled once again by pressing the lock key
a second time (min. 1 sec.).

>

Operating mode

This symbol indicates the operating mode currently selec-
ted (A, B, C,D).

2. USB

This symbol means the vacuum controller is communi-
cating via a USB cable. The symbol no longer appears
if no USB cable is being used for communicating with
the station

/" Temperature sensor (VC 10 pro)

This symbol appears when the temperature display is ac-
tive in the display.

Timer  This symbol appears when the timer display is active
in the display.

Display speed control: VACSTAR to analogue connection

— No hysteresis display for speed control

Mode: Manual

013

-ﬁ‘- ) actual mbar

1013

set mbar

PC PC control
This symbol means that the vacuum controller is con-
nected to a computer and the device is being controlled
from the computer.

)
o)

Programm-Steuerung

This symbol means that the vacuum controller is con-
nected to a computer and the device is being controlled
from the selected program.

Continuous mode

This symbol indicates that the vacuum controller is in
continuous mode.

Vent
This symbol indicates that venting is enabled.

than the existing atmospheric pressure.

Detection

This symbol is displayed during the automatic boiling
point search, the system pressure is reduced further.

Boiling
This symbol indicates that a boiling point has been found
automatically, the system pressure is kept constant.

Refrigerated circulator
This symbol indicates that refrigerated circulator is
operating.

E Vacuum
This symbol indicates that the current pressure is less
.. -



Navigation menu < Press the "Menu" key (C). Menu structure
@ Select the menu by turning the rotating/pressing knob (D) to

. R . Menu Sub menu Option Action Factory setting
the right or left to select the desired menu or sub-menu, which
IKA VC10 pro can then be selected by pressing the rotating/pressing knob * Pump Modes ALOMC (0Nl VC 10 PIO). o {
(D) Pump %. Deactivated
@ Press or turn the rotating/pressing knob (D) again to select the | Refrigerated circulator b y
desired menu option and edit the values or settings, or activate/ Temerperature
deactivate a function. pump speed..
< Turn the rotating/pressing knob (D) to "OK" and press the "Back" StOp NOW...... -
(B) or "Menu" key (C) to end the procedure and return to the pre- [ Cleaning part after. -
vious menuor working screen. Pump speed L 20%
Clean now. . . Deactivated
@ Navigartin in Menu "Graph": Press the "Back" (B) at main [ tmits Manual pinimun. |moar
e [ screen to navigate to graph menu, showing real-time pressure Lpump% Minimum 0%
change on graph_ MaXIMUM ... 100 %
— Hysteresis (VC 10 pro) —‘:Automat\c ............ RSSO . . ..... Activated
Th ti ti d is high Manual....... . Deactivated
A NOTICE € menu option ac ivated is igh- — Solvent library (VC 10 pro) Acetonitril............. -
lighted yellow in the display. N-Amylalkohol
R . . n-Pentalon
Fig. 9 Menus which are grayed out are in- Benzol... .
active. . . - . . . B
f—— Actions after stop Open venting valve. . Activated
E Cleaning......ccovcevrevevenns . . Deactivated
Stop refrigerated circulator....... . . Deactivated
) ) . ) — Actions after start ————————Turn on refrigerated circulator. . Deactivated
Navigation menu: v Press the “Menu” key (C) and turn the rotating/pressing knob (D) L— Leakage Test Leakage rate. . 3 mbar
A Press the "Back" key (B) or the "Menu" (C) ETo\erance s e e . ... Tmbar
Test point............... . e e . ..... 500 mbar
@ G > pump Leakage test duration..... .1 minute
D hystoresis
Temperature (VC 10 pro) Sensor temperature...............ccccocovevciniinicininnns B
—_— —_—— Modes. —_— EDlsp\ay.. . . . Deactivated
Refrigerated circulator Calibration....................... ettt . 20.0°C
Cleaning B voer
:‘:‘:::S v Timer Timer function . 00:00:01 [hh:mm:ss]
———— E Beep after stop . Activated
Loakage test Activate...... . . . . Deactivated
< D e N B a ] . . Deactivated
I @ I I Operating mode ..... Deactivated
. Activated
. Deactivated
If you press the “Menu” key (C), the system skips directly back to the working N Dz
A NOTICE screen. i Display —:Tlmer . Deactivated
If you press the “Back” key (B), the system skips back to the previous display. Temperature (VC 10 Pro).........ccccce..corrrereirrees . Deactivated
Programs Program 01.......
;}Ogram o o - : -
E Edit..... . Edit, insert, delete.
Delete.....cicc e
Last measurement Save as.. FO
E Edit..... . Edit, insert, delete.
Delete
Safety =~ ————————Password . 000
Service Valves Venting valve ClOSE, OPEN.....cvivviiiiisieieiiiceeeieeeeenseeen. . OPEN
[ Vacuum valve (VC 10 pro).. .. Close, open......... ... Close
.... Deactivated
Refrigerated circulator..........ccoooocviiiiiiin . Deactivated
Settings ——————— Languages English . Activated
E Germa ... Deactivated
R . Deactivated
Units Pressure Activated
Deactivated
Deactivated
Deactivated
Temperature (VC 10 pro)—‘: Activated
°F (not available for Japan).... . Deactivated
(—— Display Background — BIACK. ... Activated
White... . Deactivated
Brightness.........cccooiiviiiiiciiicccis . 100 %
Firmware update info R . Activated
I Sound Volume................ . 10%
‘: Key tone..... OSSP . Deactivated
f—— Factory setting Menu values... .. Reset to factory setting.... -
E Programs......
Al ‘B
— Communication —————————— Device name.............. . VC 10 lite/pro
—— Information Firmware update info =

Display version........
Logic version.... e IS
. B

Operating mode

Pressure max. . 1100 mbar
Pressure min. ... .1 mbar
Pump % max. . . 100 %
Pump % min. . 0%



Menu details

Pump

Modes

Automatic Automatic
Refrig.Circulator

LELTE Manual
Cleaning

Pump % Pump %
Limits

. Program Program

Hysteresis

Solvent library

Actions after stop

Automatic (VC 10 pro):

In the “Modes” menu, the user can enable automatic boiling point
recognition by selecting the “Automatic” menu item. No other pa-
rameters must be set.

The boiling point is detected automatically. For rotary evaporators
with heating bath, it must be ensured that the tempering medium
and solvents have a constant temperature (e.g. 60 °C).

Manual:
In the “Manual” menu item, the target value can be specified (e.g.
in "mbar”). The system is evacuated until the target value.

Refrigerated circulator

Start after...

Temperature

mmss

Start after...:
Specifies a delay before the refrigerated circulator start operating.

Temperature:
Determines the temperature, that the refrigerated circulator is operated.

Cleaning

> Pump
Cleaning

Start after...
Refrig. Circulator
Duration

Cleaning
Pump speed

Limits
§ Clean now
Hysteresis

Solvent library

Actions after stop

The cleaning of the pump ensures that solvent residues are removed
in the pump after the measurement. For this purpose, the pump is
operated at a low level while the system is vented. The air flowing
through the pump ensures that the solvent residues are discharged
from the pump. If the cleaning option is selected, this starts once
the measurement has finished (see “Actions after stop”).

Pump %
By selecting the “Pump %" menu item, the pump can be operated
continuously with a running performance of between 100 % and 1 %.

Program
Under the “Programs” menu, 10 user-defined pressure-time profi-

les can be created. The last measurement taken can also be view-
ed in this menu and saved as a program.

The target value and the running performance can only be entered
within the set limits (see menu item “Limits”).

Changing to the working screen and pressing the rotating/pressing
knob starts the process. Pressing the knob again stops the process.

If no speed-controlled pump with
& NOTICE analogue connection is connected

to the “VACSTAR"” interface, the
system can only work in manual
mode and in “two-position con-
trol” mode. The menu items “Auto”
and “Pump %" are greyed out and
cannot be activated.

Pump speed:
Determines the speed in rpm, that the refrigerated circulator is

operated

Cool now:
If you want to perform a cooling immediately, you can select it
with this setting.

Stop now:
If you want to stop the cooling immediately, you can select it with

this setting.

The “Cleaning” menu item increa-
ses the service life of the pump,

/\ NOTICE

since solvent residues do not re-
main inside the pump.

You can also clean the pump without using the corresponding
menu item. To do this, remove the hoses and operate the pump
at the end of a working cycle (test, test series, end of the day ...)
atidling speed.

Start_after...:

Specifies after which minimum duration of a measurement the
cleaning should take place. The default time is 5 minutes. This
means that a measurement must be run for at least 5 minutes, so
that cleaning is performed at the end of the measurement.

Duration:
Specifies how long the cleaning process should be performed.

Pump speed:
Determines at what power (in %) the pump is operated during

cleaning. If the power is set too high this can lead to a pressure
drop in the system.

Clean now:
If you want to perform a cleaning, you can select it with this setting.

Limits

Modes
Manual

Refrig. Circulator

Cleaning BumplLe

Limits
Hysteresis
Solvent library

Actions after stop

Hysteresis (VC 10 pro)

> Pump
Hysteresis

Hysteresis

Modes .

/| Automatic
Refrig. Circulator

Manual

Cleaning
Limits
Hysteresis
Solvent library

Actions after stop

Solvent Library (VC 10 pro)

Acetic acid

Acetone

In this menu, limits for the target value can be set.

With the “Hysteresis” option, the switching frequency and control
accuracy can be influenced when in a steady state. The hysteresis
value determines the upper and lower limits of the target value
and therefore the closing and opening of the pump and valve
(only for two-position control).

Automatic: Hysteresis is always 10 % of the actual pressure.
Manual: Manual value specification of hysteresis.

Limits which are too narrow shor-
/\ NOTICE

ten the service life of the devices.

Refrig. Circulator
Cleaning

Limits
Hysteresis
Solvent libary

Actions after stop

Actions after stop

Modes

Refrig. Circulator
Cleaning

Limits
Hysteresis
Solvent library

Actions after stop

Actions after start

Refrig. Circulator
Cleaning

Limits

Hysteresis

Solvent library

Actions after stop

Actions after start

Acetonitrile
N-Amylalcohol
n-Pentanol
Benzene
n-Butanol

Tert. Butanel

Carbontetrachloride

> Pump
Actions after stop

Gleaning

/ | Stop Chiller

Pump >refrig.Circulatol

| Refrigerated circulator

Acetic acid

Vaper temperature;

20 c

Pressure:

16 mbar

In the “solvent library”, the most common solvents are assigned a
function to determine the steam temperature at the set pressure
and vice versa. This provides assistance when setting these para-
meters in manual mode, for example, evaporation processes with
a rotary evaporator.

This menu allows the user to define actions that should be perfor-
med when a test has ended.

This menu allows the user to define actions that should be perfor-
med when a test has started.



Leakage test

Set value: n of leakage test

Waiting for vacuum reach
the test point ..

Cancel Cancel

Leakage test: User to confirm the vacuum connection. Press ok if
the connection is good.

Set Value: User to input the required leakage rate with tolerance.
Default leakage rate is 3mbar with tolerance Tmbar.

Test point: User to input the pressure which the leakage test will

Temperature (VC 10 pro)

Temperature sensor

IKA VC10 pro

TEMPERATURE

In the “Temperature” menu the user can specify that the tempera-
ture sensor is displayed on the display/working screen. A tick (v')
shows that the option is activated.

The precondition for this is that a temperature sensor is connec-
ted to the vacuum controller. If no temperature sensor is con-
nected, or an error is present or the temperature rises above
350 °C, three dashes are shown as the temperature value.

Timer

IKA VC10 pro
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Timer functions

Timer
A

Timer function

Timer
imer function

Time

Display Actions after timeout

Activate

In the "Timer” menu the user can specify that the timer is dis-
played on the display/working screen. A tick (v') shows that the

be executed at. Default value is 500 mbar.

Duration: User to input duration of the leakage test. Default value
is 1 minute.

In progress: The pump will start running to reach the test point.
(Graph below: Phase 1 and 2)

The leakage measurement will start once the pressure has reached
the interested test point. Meanwhile, the timer will start counting
down from the pre-set duration. (Graph below: Phase 3)

wl | phase1
\ The pump is running to reach the 0.5 mbar of the test point.

50 \ Phase 2
\ The pump will regulate the pressure for 30s to stabilize.

&0 Phase 3
After stabilization, the leakage measurement will then start.
550
A

Phase 1 Phase 2 Phase 3

Please comply with the temperature
measurement range of the external
temperature sensor specified in the
“Technical data” section. The tem-
perature display can be in either °C
or °F (see the “Settings” menu).

/\ NOTICE

Calibration

In order to calibrate the external temperature sensor, it must first
be connected to the vacuum controller. The temperature sensor
is then immersed in a vessel with water, for example. The water
temperature is determined using a second, already calibrated tem-
perature measuring device. The measured temperature must then
be entered in the menu under “Temperature calibration”. Once
the entry has been confirmed with “OK", the external temperature
sensor is calibrated.

option is activated. This setting allows the user to specify the actu-
al time for the evacuation procedure.

A default time can also be set for the timer. This setting allows the
user to start evacuation for a standard time. The device can emit a
signal (beep) after the set target time has elapsed.

The user can stop the evacuation
procedure before expiry of the set

/\ NOTICE

time. In this case the countdown
of the timer is interrupted.

Operating mode

BB operati o
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Operating mode A:
In this operating mode, the set target value is not saved when

the current run comes to an end or the device is switched off.

Operating mode B:
In this operating mode, the set target value is saved when the

Display

 Timer
V Temperature
 Graph

Graph

o= B

Mode: Manual

O 500

actual mbar

Mode: Program 1
V' [JPregtan

) actual mbar

Program 2
Program 3
Program 4
Program §

Program 6

Program 7

600

set mbar

select edit delete

current run comes to an end or the device is switched off, and the
value can be changed.

Operating mode C:
In this operating mode, the set target value is saved when the

current run comes to an end or the device is switched off, and the
value cannot be changed.

Operating mode D:

In this operating mode, the target value is applied if it does not
change after 3 seconds, or when the yellow background is dis-
played behind the target value. In operating modes A and B, the
target value is applied immediately when the target value is chan-
ged by turning the knob.

In operating mode C, the target value cannot be changed.

In the “Display” menu the user can specify what information will
be displayed on the main screen.

In the "Graph" menu, user can observe the real-time pressure
change on the shown graph.

Select:

To select a program, use the rotating/pressing knob and press “Se-
lect”. Only programs that have at least one program segment can
be selected.

When a program has been successfully selected, this is indica-
ted by a tick mark (v'). The vacuum controller is then in program
mode. In the main screen, the program view can then be selected
by turning the knob to the right. Turning the knob to the left re-
turns the user to the main screen.

Start:
To start a selected program, the push knob must be pressed in the
main screen.

Edit:

Edit the selected program parameters. Start to edit the selected
program parameters by pressing on menu option "Edit" with rota-
ting/pressing knob. The user can edit, delete or insert one selected
program segment in the program.

Delete:

Deletes the selected program. If a selected program is deleted by
pressing on menu option "Delete" with rotating/pressing knob, all
the program parameters will be emptied. The tick (v) disappears.




Details for editing the program

Pressure

hh:mm:ss

When a program is being edited,
following screen appears.

delete

Sample for editing the program

In this program, user can define up to 10 segments. The selected
segment is highlighted. Then, the user can edit, delete or
insert a segment in this program. The program is save automa-
tically.

Edit:
If the background of a selected value is yellow, the user can
change the setting of the pressure value or the time value.

Delete:

When a highlighted segment is deleted, the subsequent seg-
ments move upward, closing the gap created by the deleted
segment.

Qo
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Program 1
Program 2
Program 3
Program 4
Program &
Program 6

Program 7

select

I No. Pressure hh:mm:ss No. Pressure hh:mm:ss /_‘ No. Pressure
01 [5G0 00:00:10 C/‘ 00:00:10 g

I 02 550 00:00:20 00:00:20 550

I 03 500 00:00:30 500 00:00:30 500
04 450 00:00:40 —> 450 00:00:40 —> 450

I 05 400 00:00:50 400 00:00:50 400
06 350 00:01:00 350 00:01:00 EL

I 07 300 00:01:10 300 00:01:10 300

I 08 250 00:01:20 08 250 00:01:20 08 250

edit

delete

Pregram
Pregram
Pregram
Program
Program
Program

Program

select

edit insert delete

edit

1
2
3
4
5
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delete
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Program
Program
Program
Program
Program

Program
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edit insert delete
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No. Pressure

hh:mm:ss
00:00:10

No. Pressure h

Q'

delete
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00:
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00:00:20
00:00:30
00:00:40
00:00:50
00:01:00
00:01:10
00:01:20

]
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03
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05
06
07
08

insert delete

650
550
500
450
400
350
300
250

No. Pressure

hh:mm:ss
00:00:10
00:00:20
00:00:30
00:00:40
00:00:50
00:01:00
00:01:10
00:01:20

edit insert delete

00:00:50
00:01:00
00:01:10
00:01:20

insert delete

I
I
I Edi
—p- Cdit pressure
I
I
I
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Program 1 Program 1
I No. Pressure hh:mm:ss No. Pressure hh:mm:ss d No. Pressure
650 mbar 00:00:10 C, 01 m.00.10 g 650 mbar
I 02 550 mbar 00:00:20 02 00:00:20 02 550 mbar
I 03 500 mbar 00:00:30 03 00:00:30 03 500 mbar
04 450 mbar  00:00:40 # 04 00:00:40 # 04 450 mbar
I 05 400 mbar 00:00:50 05 00:00:50 05 400 mbar
06 350 mbar 00:01:00 06 00:01:00 06 350 mbar
I 07 300 mbar 00:01:10 o7 00:01:10 07 300 mbar
I 08 250 mbar 00:01:20 08 00:01:20 08 250 mbar

edit insert delete

edit insert delete

edit insert delete

Example of saving the last measurement

No. Pressure hh:mm:ss
oo 10

hh:mm:ss

00:00:20
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00:01:00
00:01:10
00:01:20

edit

No. Pressure

hh:mm:ss
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insert delete
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Cancel
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insert delete

Program

Program

Program

Last measurement

save as edit

Program

Program

Program

Last measurement

save as edit

Program 6
Program 7

Program 8

Program 8

Program 10

Safety

SAFETY

Service

SERVICE

Settings

SETTINGS

Languages:
The “Languages” option allows the user to select the desired lan-

guage by turning and pressing the rotating/pressing knob (D). A
tick (v') indicates the language that is set for the system.

Units:

The “Units” option allows the user to select the desired unit for
displaying the temperature and pressure by turning and pressing
the rotating/pressing knob. For the temperature, the choice is bet-
ween “°C” or "°F". For the pressure, the choice is “mbar”, “hPa”,
“mmHg” or “Torr”. A tick (v) indicates the unit that is set for the
system.

Display:
The "Display” option allows the user to change the background
color and brightness of the working screen.

In the “Password” menu, the user can protect the vacuum control-
ler settings using a password.
(factory setting: 000)

In the “Service” menu, the valves, the pump or the refrigerated
circulator can be operated individually and also checked to ensure
that they are operating correctly. If no VACSTAR is connected, the
menu item “Pump” is greyed out and not active.

Sound:
The “Sound” option allows the user to activate/deactivate the
key-press sound and to set the volume.

Factory settings:
Select the “Factory settings” option by turning and pressing the

rotating/pressing knob. The system requests confirmation to re-
create the factory settings. You can choose if you want to reset
only the “Menu values”, or only the “Programs”. Alternatively, you
can reset all by selecting “All”. Pressing the “OK” key resets the
system settings to the original standard values set at dispatch from
the factory (see “Menu structure” illustration).

Communication:

The “Device name” option allows the user to input a device name.
The device name appears on the opening screen when the device
is switched on.

This can be useful when using multiple devices with different set-
tings. This also facilitates the identification of each device when
communicating with a PC via USB, RS232 and Bluetooth, for ex-
ample.

Information:
The "Information” option offers the user an overview of the most
important system settings of the vacuum controller VC 10 lite/pro.



Interfaces and outputs

The device can be operated in “Remote” mode via an RS 232 or
USB interface using the laboratory software labworldsoft”.

The RS 232 interface at the back of the device is fitted with a
9-pole SUB-D port which can be connected to a PC. The pins are
assigned serial signals.

/\ NOTICE

Please comply with the system re-
quirements together with the ope-
rating instructions and help sec-
tion included with the software.

USB interface

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connecting the
device to the PC. Equipped with USB devices can be connected to
a PC during operation (hot plugging). Connected devices and their
properties are automatically recognized.

Use the USB interface in conjunction with labworldsoft” for opera-
tion in “Remote” mode and also to update the firmware.

Installation

First, download the latest driver for devices with USB in-terface
from http://www..com//Iws/download/usb-driver.zip _and install
the driver by running the setup file. Then connect the device
through the USB data cable to the PC.

Serial interface RS 232 (V 24)

Configuration:

«  The functions of the interface connections between the de-
vice and the automation system are chosen from the signals
speci-fied in EIA standard RS 232 in accordance with DIN 66
020 Part 1.

«  For the electrical characteristics of the interface and the allo-
cation of signal status, standard RS 232 applies in accordance
with DIN 66 259 Part 1.

«  Transmission procedure: asynchronous character transmissi-
on in start-stop mode.

+  Type of transmission: full duplex.

«  Character format: character representation in accordance
with data format in DIN 66 022 for start-stop mode. 1 start
bit; 7 character bits; 1 parity bit (even); 1 stop bit.

«  Transmission speed: 9600 bit/s

+  Data flow control: none

«  Access procedure: data transfer from the device to the com-
puter takes place only at the computer’s request

Command syntax and format

The following applies to the command set:

«  Commands are generally sent from the computer (Master) to
the stirrer machine (Slave).

«  The stirrer machine sends only at the computer’s request.
Even fault indications cannot be sent spontaneously from the
device to the computer (automation system).

«  Commands are transmitted in capital letters.

« Commands and parameters including successive parameters
are separated by at least one space (Code: hex 0x20).

«  Each individual command (incl. parameters and data) and
each response are terminated with Blank CR LF (Code: hex
0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) and have a maximum
length of 50 characters.

«  The decimal separator in a number is a dot (Code: hex 0x2E).

The above details correspond as far as possible to the recommen-
dations of the NAMUR working party (NAMUR recommendations
for the design of electrical plug connections for analogue and
digital signal transmission on individual items of laboratory control
equipment, rev. 1.1).

The NAMUR commands and the additional specific commands
serve only as low level commands for communication between
the stirrer machine and the PC. With a suitable terminal or com-
munications programme these commands can be transmitted di-
rectly to the stirrer equipment.

The software package, labworldsoft®, provides a convenient
tool for controlling the equipment and collecting data under MS
Windows, and includes graphical entry features, for motor speed
ramps for example.

The following table summarises the (NAMUR) commands under
-stood by the control equipment.

NAMUR Commands Function

IN_NAME Read device name

IN_PV_3 Read PT 1000 value

IN_PV_66 Read current pressure value
IN_SP_66 Read pressure target value
IN_SP_70 Read hysteresis target value
IN_MODE_66 Read current evacuation mode
IN_ERROR Read error status

QUT_SP_66 Set pressure target value
OUT_SP_70 Set hysteresis value
OUT_MODE_66 Set evacuation mode
START_66 Start evacuation

STOP_66 Stop evacuation

RESET Switch to normal operating mode

PC 1.1 Cable (Device to PC)

Required for connecting the 9-pin socket to a PC.

Micro B

Connection Refrigerated circulator
PC1.3 Cable (Device - Refrigerated circulator)

Moo/l
68.9
Svecl

12ev s
PO
91‘96
[pnly

4
Signal GND 5
6

RTS 7
CTs 8

Connection cable

Fig. 10

9-pin RS 232

) e——eE=n

USB Micro B vssa " Fig. 11

Connection (Device - Refrigerated circulator)

RS 232

This cable is required to connect the VC 10 lite/pro to the VACSTAR (speed mode).

Fig. 12

Maintenance and cleaning

The device is maintenance-free. It is only subject to the natural
wear and tear of components and their statistical failure rate.

Cleaning
- For cleaning disconnect the mains plug!

Use only cleaning agents which have been approved by to
clean devices.

These are water (with tenside) and isopropanol.

- Wear protective gloves during cleaning the devices.

Electrical devices may not be placed in the cleansing agent for
the purpose of cleaning.

Do not allow moisture to get into the device when cleaning.
Before using another than the recommended method for
cleaning or decontamination, the user must ascertain with that
this method does not destroy the device.

Spare parts order
When ordering spare parts, please give:

- device type.

- serial number, see type plate.

- position number and description of spare part,
see www.ika.com.

- software version

Repair

Please only send devices in for repair that have been clea-
ned and are free of materials which might present health
hazards.

For repair, please request the “Safety Declaration (Deconta-
mination Certificate)” from or use the download printout of it
from website at www.ika.com.

If your appliance requires repair, return it in its original packaging.
Storage packaging is not sufficient when sending the device - also

use appropriate transport packaging.



Error codes

Error:

The fault is shown by an error message in the display as following if the error occurs, e.q. Error 4.

Proceed as follows in such cases:

«  Switch the device switch off,
. carry out corrective measures,
+  switch the device switch on again.

= Measurement is stopped.

Warning: Information:
+  Measurement is stopped. «  Measurement continues.
«  Warning is displayed. « Information is displayed.
« Warning can be confirmed. + Information can be confirmed.
Description Detection Reason Action
Information Pressure gradient analysis does not | Pump is not running. Check pump control cable connection.

Vacuum hose isn't connected.
Failure in hose system.
Recipient isn't closed.

No Pressure Change show any deviation.

Check pump power supply.

Switch on pump.

the position.

Check correct vacuum hose connection
(IN/ OUT/VENT).

Close recipient.

Information
System Not Tight

Pressure gradient analysis shows | Vacuum hose connection isn't tight.
pressure deviation, but set value | Recipientisn't tight.

cannot be reached. Vacuum pump power isn't sufficient.
Venting valve leakage.

Boiling point of solvent is reached be-
fore.

Check vacuum hose connection.
Check recipient.

Check technical data of the pump.
Call service department.

Check set value.

Information Pressure gradient analysis does not | Recipient wasn't evacuated at all.
show any deviation after pressing | Failure in hose system.
the "Venting" button. Venting valve leakage.

Front foil button is damaged.

Venting Error

Connection to Vacstar(speed mode) | Damaged or no cable connected
not present.

Pump not connected

Evacuated recipient.

Check correct vacuum hose connection
(IN/ OUT/VENT).

Call service department.

Check connection cable is present and
well connected.

Warning Boiling point cannot be detected. Heating bath does not heat up.
Pressure gradient analysis does not | Solvent with extreme low boiling point

Boiling Point Error
show boiling point. is used.

Check heating bath.
Solvent distillation only manually.

Warning Measured temperature is too high. | Medium temperature is too high. Check the medium temperature.
External Temperature Is Too External temperature is higher than | External sensor is broken. Call service department.

High maximum value

Warning Measured temperature is too low. | Medium temperature is too low. Check the medium temperature.

External Temperature Is Too External temperature is lower than | External sensor is short-connected.

Low minimum value.

Call service department.

Warning Pump is disconnected during ana- | Pump is disconnected during analog
log speed control mode. Pump is | speed control mode.
connected during 2-point control | Pump is connected during 2-point con-

mode. trol mode

Control Pump State Error

Connect the pump.
Disconnect the analog pump.

Warning Watchdog time elapsed. labworldsoft® uses wrong device for
VC 10 lite/pro.

Wrong tools are used to communicate
with VC 10 lite/pro.

Unstable connection.

Watchdog was set in device or via PC

command.

RS232 Communication Error
USB Communication Error

Check the labworldsoft® setting.
Check the PC tools.

Check the connection.

Disable watchdog when not necessary.
Increase sample rate.

Description

Detection

Reason

Action

Warning

Temperature Calibration
Error

Temperature calibration value is out
of range.

Wrong simulator resistance is chosen.
Set wrong temperature calibration
value.

Check the simulator resistance.
Call service department.

Warning
Pressure Calibration Error

Pressure calibration value is out of
range.

Input wrong vacuum actual value
when calibration.

Set wrong vacuum calibration value.
Sensor is broken.

Calibrate again.
Check the set calibration value.
Call service department.

Error 3

Device Temperature Error.

Analysis of internal PCB temp.
Sensor.

Inside temperature reaches limit
value.

Room temperature > 40 °C.
PCB or valve is broken.

Switch off device for cool down.
Call service department.

Error 9

Logic Storage Error.
Display Storage Error.

Read or write internal memory
error.

Read or write internal memory error.

Call service department.

Error 68
Pressure Out Of Range.

Pressure is out of range.
Pressure is bigger than room
pressure.

Pressure in the recipient is too high.
Sensor is broken.

Check the air flow of pump and vent
recipient.
Call service department.

Error 69
Pressure Sensor Error.

Pressure sensor output is too low.

Sensor is not connected.
Sensor is broken.

Check the sensor connection.
Call service department.

Error 71

Internal Communication
Error

Internal Watchdog elapsed.

Communication lost between logic
board and display board.

Restart device (unplug mains cable,
plug in mains cable).

Check communication between logic
board and display board.

Call service department.

If the actions described fails to resolve the fault or another error code is displayed then take one of the following steps:
+  contact the service department,
+ send the instrument for repair, including a short description of the fault.

Accessories

Accessories see www.ika.com.

Product contact parts

Designation Material |
Connection spigots PP

Distributor PPS

Pressure sensor FPM/AL203

Vacuum valve

PEEK; EPDM; FKM

Venting valve

PEEK; EPDM; FKM




Technical data

Unit VC 10 lite VC 10 pro
Connection diameter suction side mm 8
Connection diameter pressure side mm 8
Connection diameter venting side mm 8
Input pressure min. mbar 1
Input pressure max. mbar 1050
Boiling point detection - ‘ yes
Solvent library yes
Two-point control - ‘ yes
Analog speed vacuum control yes
Display TFT
Pressure unit / scale mbar, hPa, mmHg, Torr
Vacuum sensor yes
Vacuum sensor type ceramic ALO,
Pressure max. for pressure sensor bar 1.6
Measurement range (absolute) min. mbar 1
Measurement range (absolute) max. mbar 1100
Control range min. mbar 1
Control range max. mbar 1100
Resolution pressure mbar 1
Measurement uncertainty mbar 1
Medium temperature (gas) min. °C 5
Medium temperature (gas) max. °C 40
Vacuum valve - yes
Venting valve yes
Connection for ext. temperature sensor - PT 1000
Temperature unit - °C/°F
Temperature measuring range min. °C - -10
Temperature measuring range max. °C - 200
Temperature measurement resolution K - 1
Accuracy of temperature measurement K - +1
Timer yes
Time setting min. s 1
Time setting max. min 6000
Vacuum speed control interface VACSTAR
Material in contact with medium AlLO,, PTFE, FPM, PPS
Housing material PBT
Fastening stand/clamp
Fastening diameter mm 16

Unit

VC 10 lite

VC 10 pro

Dimensions (B x H x T) mm 95x150x 110
Weight kg 1.5
Permissible ambient temperature min. °C 5
Permissible ambient temperature max. °C 40
Permissible relative humidity % 80
Protection class according to DIN EN 60529 IP 20
RS 232 interface yes
USB interface yes
Voltage \Y 100 - 240
Frequency Hz 50/60
Power input w 24
Power input standby w 2

DC Voltage \Y 24
Current consumption mA 1000

Subject to technical changes!



Langue d’origine: Allemand
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Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est conforme aux directives 2014/35/UE, 2014/30/UE et 2011/65/UE,
ainsi qu'aux normes et documents normatifs suivants : EN 61010-1, EN 60529, EN 61326-1 et EN I1SO 12100.

Une copie de la déclaration de conformité UE intégrale ou d'autres déclarations de conformité peut étre demandée a |'adresse
sales@ika.com.

Situation (extrémement) dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de securité peut causer
DANGER la mort ou des blessures graves.

Situation dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut causer la mort ou des
blessures graves.

Situation dangereuse dans laquelle le non respect des prescriptions de sécurité peut causer des blessures

/\ ATTENTION|  graves.

z AVIS Indique par exemple les actions qui peuvent conduire a des dommages matériels.

En conformité avec les conditions de vente et de livraison d’, laga-  La garantie ne s"étend pas aux pieces d’usure et n'est pas valable
rantie sur cet appareil est de 24 mois. En cas de probléme entrant  en cas de défauts dus a une utilisation non conforme et un soin et
dans le cadre de la garantie, veuillez contacter votre revendeur  un entretien insuffisants, allant a I'encontre des recommandations
specialisé. Mais vous pouvez égalementenvoyer directement I'ap-  du présent mode d’emploi.

pareil accompagné du bon de livraison et un descriptif de votre

réclamation a notre usine. Les frais de transport restent alors a

votre charge.
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Consignes de sécurité

Pour votre protection

/\ AVIS

+  Conservez le mode d'emploi de maniere a ce qu'il soit acces-
sible a tous.

+  Veillez a ce que seul un personnel formé travaille avec I'ap-
pareil.

+  Respectez les consignes de sécurité, les directives, ainsi que
les mesures de prévention des accidents.

Portez votre équipement de pro-
m tection personnelle en fonction de
la classe de danger du milieu a trai-
ter, en raison du danger présenté
par les projections de liquides et
les dégagements de gaz toxiques

ou inflammables !

Lisez entiéerement le mode d’'emploi
avant la mise en service et observez
les consignes de sécurité.

«  L'appareil et ses pieces ne doivent pas étre utilisés sur les per-
sonnes ou les animaux.

+  Ne soumettez pas au vide des parties du corps de personnes
ou d'animaux.

«  Mettez I'appareil en place conformément au chapitre « Mise
en service », et raccordez les cables et les interfaces comme
decrit.

«  Ne travaillez jamais avec un appareil mal raccordé ou défec-
tueux.

«  L'inhalation ou le contact avec des milieux tels que les liquides
toxiques, les gaz, les brouillards de pulvérisation, les vapeurs,
les poussieres ou les substances biologiques peut étre dange-
reux pour la santé de I'utilisateur. Assurez-vous de |'étanchéité
de tous les raccords lors de I'utilisation de ces milieux.

«  Empécher le dégagement des substances susmentionnées. ||
est conseillé d'installer I'appareil dans un systeme d'extrac-
tion adaptée, p. ex. sous une hotte de laboratoire. Prenez des
mesures de protection pour le personnel et I'environnement.

«  Enraison du taux de fuite résiduel de I'appareil, un relargage
du milieu peut se produire.

«  Lecontréleur de vide VC 10 lite/pro n'est pas concu pour une
installation dans les zones explosibles.

«  Le controleur de vide VC 10 lite/pro n'est pas congu pour
une utilisation avec les substances auto-inflammables, les
substances inflammables en I'absence d'apport d'air ou les
substances explosives.

- Evitez la formation de mélanges explosibles, raccordez éven-
tuellement un gaz inerte pour la ventilation et/ou pour la di-
lution.

« Tenez compte des éventuelles interactions ou reactions
chimiques ou physiques, lors de la manipulation de milieux
sous pression réduite et température accrue.

«  N'utilisez pas I'appareil sous I'eau ou sous terre.

«  L'utilisation de I'appareil doit se faire sous surveillance
constante.

«  Des processus électrostatiques peuvent se produire entre le
milieu et I'appareil et engendrer un danger.

«  La sécurité du travail n'est garantie qu'en utilisant les acces-
soires décrits au chapitre « Accessoires ».

»  Pour débrancher I'appareil du secteur, tirez sur la fiche sec-
teur de I'appareil.

+  La prise de raccordement au secteur doit étre accessible fa-
cilement.

«  N'utilisez jamais I'appareil si le bloc d'alimentation est défec-
tueux.

*  Respectez attentivement le mode d'emploi des appareils ad-
ditionnels (p. ex. évaporateurs rotatifs, pompe a vide) avec
lesquels le contréleur de vide fonctionne VC 10 lite/pro.

«  Le contrbleur de vide VC 10 lite/pro doit étre exploité exclusi-
vement dans les conditions décrites au chapitre « Caractéris-
tiques techniques ».

+  La pression a I'entrée et a la sortie du gaz ne doit pas dépas-
ser 1100 mbar. Si la pression dépasse 1100 mbar, la pression
totale autorisée est dépassée et |'appareil n'est plus en me-
sure d'indiquer la pression exacte.

«  Utilisez exclusivement des conduites flexibles.

«  Les éléments élastiques peuvent étre comprimés sous I'effet
du vide.

«  En cas de panne électrique, la vanne de ventilation intégree
ventile automatiquement le récipient raccorde.

«  En cas de panne électrique, suivez vos mesures d'urgence et
assurez-vous de placer I'installation dans un état sir.

«  L'utilisateur n'est plus protége :

- Si I'appareil est utilisé avec des accessoires qui n'ont pas été
fournis ou recommandés par le fabricant.

- Si des modifications ont été apportées par un tiers a I'appa-
reil ou a des pieces de I'appareil.

Pour protéger I'appatreil

L'indication de la tension sur la

A ATTENTION| plaque signalétique doit coincider

avec la tension du secteur.

+  Les caches et les piéces qui peuvent étre retirés de |'appareil
sans outillage, doivent étre remontés sur I'appareil pour ga-
rantir la sécurité, des lors qu'aucun autre raccordement n'a
lieu a cet endroit. Ceci permet d'éviter I'infiltration de liquides
ou la pénétration de corps étrangers.

«  L'appareil doit étre utilisé exclusivement avec le bloc d'ali-
mentation d'origine fourni.

-« Evitez les coups et les chocs sur I'appareil.

«  Seul le personnel qualifié (autorisé) est habilité a ouvrir I'ap-
pareil.

«  Pour permettre un refroidissement suffisant du contréleur
de vide VC 10 lite/pro, les fentes d'aération du boitier ne
doivent pas étre couvertes.

«  Pour la remise en état, utilisez exclusivement des pieces déta-
chées d'origine, afin de garantir la fiabilité de I'appareil.

«  Tenir compte de la condensation de I'eau a I'intérieur et a
I'extérieur de I'appareil. Réchauffer d'abord I'appareil s'il
vient d'un environnement froid.

+  Cependant, ne raccordez jamais le contréleur de vide a un
bain de thermostatisation.

«  Veillez a ce qu'aucun corps solide et/ou liquide ne pénetre
dans le controleur de vide VC 10 lite/pro via la conduite d'as-
piration. Ceci endommagerait le capteur de pression et les
vannes.

Assurez-vous de la compatibilité des

AAVERTBSEMENT substances utilisées avec I'appareil

avec les matériaux des piéces de
I'appareil en contact avec le produit,
voir le chapitre « Piéces en contact
avec le produit ».

«  Si possible, placez le contréleur de vide VC 10 lite/pro en
hauteur, pour éviter la formation de condensats sur le capteur
de pression en cas de défaut répété.

Déballage

Déballage

«  Déballez I'appareil avec précaution
«  En cas de dommages, établissez immédiatement un constat
correspondant (poste, chemin de fer ou transporteur).

Contenu de la livraison

«  Contrbleur de vide VC 10 lite/pro

+  Bloc d'alimenta-
tion universel

+  (Cable USB A-micro B
able micro [ m [E@

«  Flexible de vide
m &
Fig. 4

. Connecteur en Y

Fig. 5

+  Mode d'emploi

«  Carte de garantie

Utilisation conforme

Utilisation

Associé aux accessoires recommandés par , le controleur de vide
VC 10 lite/pro convient a |'évacuation régulée d'air (gaz) en prove-
nance des appareils de laboratoire (p. ex. évaporateurs rotatifs ou
réacteurs, également aux taches classiques de séparation, filtra-
tion ou séchage en laboratoire), en combinaison avec une source
de vide adéquate (p. ex. pompe a vide a membrane MVP 10 basic/
VACSTAR).

Zone d’utilisation

Environnements intérieurs similaires a des laboratoires de re-
cherche, d’enseignement, commerciaux ou industriels.

La protection de I'utilisateur n'est plus assurée :

- si I'appareil est utilisé avec des accessoires non fournis ou non
recommandés par le fabricant,

- si I'appareil est utilisé de maniére non conforme, sans respecter
les indications du fabricant,

- si des modifications ont été apportées a I'appareil ou au circuit
imprimé par des tiers.

La pompe a vide a membrane VACSTAR peut fonctionner de ma-
niere automatisée avec le contréleur de vide VC 10 pro.

Ainsi, par exemple, une détection automatique du point d'ébulli-
tion, des courbes pression-temps ou des programmes provenant
de la bibliothéque des solvants peuvent étre exécutés.

Mode de fonctionnement : Appareil sur statif

Ne pas utiliser I'appareil pour :

/I\ AVERTISSEMENT| - ‘évacuation d'espaces vitaux
biologiques,

- L'évacuation de volume de gaz
explosifs, corrosifs ou autres,

- Le passage/I'utilisation de
liquides !

Informations utiles

Le contréleur de vide VC 10 lite/pro est doté d'un capteur de pres-
sion ALO, a haute résolution, mais aussi d'une vanne de vide et
d'une vanne de ventilation intégrées, ce qui permet |'utilisation du
contréleur de vide VC 10 lite/pro sans périphériques additionnels.

L'appareil VC 10 pro propose deux méthodes de travail de base :
La régulation a deux points et la régulation analogique du régime.

La commutation entre les deux modes se fait automatiquement
en branchant ou en débranchant le cable de raccordement sur
I'interface « VACSTAR ». Selon la sélection, des points de sous-me-
nus peuvent étre indisponibles (en gris a I'affichage).

La régulation a deux points permet de reprendre des parametres
de la bibliotheque des solvants ou de prescrire des valeurs théo-
rigues en mode manuel.

La régulation analogique du régime permet, en outre, un mode
automatique et un réglage en pourcentage de la vitesse de pompe.

Encombrement : Pour raccorder tous les périphériques, prévoir

pour I'appareil avec les connecteurs raccordés un espace de Ixpxh
150 x 200 x 155 mm3.



Régulation a deux points VC 10 pro

La verrerie est évacuée au moyen de la pompe a vide. La pompe
a vide tourne sur un régime constant qui n'est généralement pas
réglable.

Si la valeur théorique réglée est atteinte, la vanne de vide intégrée
interrompt la conduite d'aspiration.

En raison du délai entre la détection de la valeur de vide, la com-
paraison avec la valeur théorique et la commutation de la vanne
de vide en quelques millisecondes, la valeur théorique définie
n'est pas tout a fait atteinte. La fuite naturelle de I'assemblage
provogue a nouveau une montée de la pression dans le systéeme, a
son tour détectée par le capteur de pression intégrée.

Si la valeur théorique est dépassée, la vanne de vide se rouvre et
la pompe a vide en marche fait a nouveau baisser la pression. La
courbe de pression affichée varie autour de la valeur théorique
définie.

La différence de pression entre I'activation et la désactivation de la
vanne peut-étre réglée via la valeur d'hystérésis du vide.

La qualité de la régulation dépend de la puissance d'aspiration de

Régulation analogique du régime

La régulation analogique du régime permet d'éviter les impréci-
sions de la régulation a deux points.

Avec cette régulation, le régime de la pompe, et donc la puissance
d'aspiration, est réduit a mesure que la valeur de pression mesurée
s'approche de la valeur théorique. Une fois la valeur théorique
atteinte, la pompe ne tourne plus qu'en fonction du taux de fuite
du systéme.

Cette régulation se caractérise par la facilité du travail, la précision
de la régulation du vide et une grande longévité des piéces mo-
biles de la pompe.

Ce type de régulation permet la détection automatique précise
du point d'ébullition, ce qui signifie que le systéme cherche et
maintient en mode automatique le point d'ébullition du solvant.

Régulation analogique du régime avec la pompe a vide a
membrane VACSTAR :

La pompe a vide membrane VACSTAR est détectée automatique-
ment, des que le cable de connexion est relié aux deux appareils.
La régulation analogique du régime est activée, la régulation a
deux points est désactivée et n'est pas sélectionnable.

Les points de menu comme la détection automatique du point
d'ebullition, des courbes pression-temps ou des programmes pro-
venant de la bibliotheque des solvants peuvent étre exécutés.
Suivez le mode d'emploi de la pompe a vide VACSTAR.

lllustration schématique d'une régulation du vide asservie au régime

mbar
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la pompe (régime), de I'étanchéite du systeme et des temps de
propagation des signaux provenant de |'électronique utilisée.

La régulation a 2 points ne permet pas la détection automatique
du point d'ebullition.

lllustration schéematique d'une régulation du vide a 2 points
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*Une sonde de température externe peut étre reliée a I'interface
dediée « PT 1000 ». Si la vue du menu est activée, la valeur de
température s'affiche.

Les procédures séquencées peuvent étre pilotées a I'aide d'un mi-
nuteur.

Les modes A, B, C, D offrent des possibilités d'accés prédéfinies sur
le réglage et I'enregistrement des valeurs theoriques.

La rubrique « Affichage » permet d'effectuer les réglages de I'af-
fichage.

La rubrique « Sécurité » permet de limiter I'accés a I'appareil via
un mot de passe.

Les réglages courants comme la langue, les unités de pression et de
température, peuvent étre effectués via la rubrique « Réglages ».
De méme, |'arriere-plan de I'affichage peut étre commuté de noir
sur blang, et la luminosité peut étre réglée.

La bibliothéque de solvants intégrée calcule le point d'ébullition
théorique pour une valeur de température de vapeur prescrite ou
inversement.

Les points de sous-menus « Valeurs limites » et « Hystérésis » per-

mettent de définir des valeurs limites supérieure et inférieure et les
points de commutation de la régulation du vide.

*VC 10 pro

Installation

Tenez compte de la consigne géné-
rale de toujours relier le récipient
(charge/récipient a vide/refroidis-
seur de verre) a la conduite d'aspi-
ration en son point le plus haut.
Vous réduisez ainsi le risque d'infil-
tration de liquide dans le régula-
teur de vide ou la pompe.

Installez un dispositif de séparation (flacon de Woulff) devant le
raccord d'aspiration de la pompe, pour éviter l'infiltration de li-
quide.

En cas d'aspiration de vapeurs de solvants, un condenseur d'émis-
sions, installé en aval de la pompe (accessoire de la pompe), contri-
bue a les condenser et empéche leur relargage dans I'atmosphére.
La présence de liquide dans les chambres de la pompe impacte
négativement les caractéristiques de la pompe.

Fixez le contréleur de vide VC 10 lite/pro sur un statif (d=16 mm) a
proximité de la pompe. Fixez le contréleur avec les vis du statif (N).

Pour cela, utilisez un statif d'un diametre de 16 mm, par exemple
sur le statif VC 10.400, kit de vide de sécurité VSS 1, la tige du
statif sur la pompe a vide VACSTAR ou fixez le contréleur a I'évapo-
rateur rotatif RV 8 ou au réacteur de laboratoire LR 1000.

Fig. 6 Fig. 7

VC 10 lite/ VC 10 lite/pro sur VSS 1 avec
pro sur statif MVP 10 basic
VC 10.400

Vis du statif (N)

Fig. 5

Fig. 8 Fig. 9

VC 10 lite/pro sur VC 10 lite/pro sur
VACSTAR RV 8



Raccordement des interfaces

Raccordez les flexibles de vide en tenant compte des raccords (voir
Fig. 1) :

J: load
Raccord de flexible d=10 mm sur le systeme a évacuer (récipient)

K: Pump
Raccord de flexible d=10 mm sur la source de vide (p. ex pompe)

| : Vent

Raccord de ventilation d=10 mm, adapté également au raccorde-
ment de gaz inerte.

Si besoin, fixez les flexibles avec des colliers.
Montez les flexibles de vide en fonction de la configuration de
votre appareil.

Raccordez maintenant les cables de connexion requis en fonction
de la configuration de votre appareil :

L : Interface mini USB

Raccordez le contréleur de vide VC 10 lite/pro a un PC avec le
cable USB A-Micro B 2.0. L'outil logiciel FUT permet de charger
d'éventuelles mises a jour du logiciel de I'appareil.

M : Interface RS 232

Vous pouvez relier le controleur de vide VC 10 lite/pro a un PC, via
un cable d'interface RS 232. La pompe peut fonctionner avec le
logiciel d'appareils de laboratoire labworldsoft® en combinaison
avec d'autres appareils. Vous trouverez d'autres informations au
chapitre « Interfaces et sorties ».

P : Sonde de température PT 1000 (VC 10 pro)

Raccordez la sonde de température optionnelle PT 1000.60, PT
1000.61 ou PT 1000.70 (accessoires). La température mesurée (p.
ex. bain de thermostatisation) s'affiche.

La valeur affichée est informative et n'est pas traitée de maniére
logique.

Notez que la valeur affichée peut différer d'autres températures
mesurées, en fonction du positionnement de la sonde dans le mi-

Régulation a deux points

Pompe a vide/source de vide avec contréleur de vide VC 10 pro
Une fois la valeur théorique atteinte, la conduite d'aspiration est
fermée via la vanne de vide intégrée dans I' VC 10 pro. Il est pos-
sible de modifier manuellement la vitesse de la pompe.

Avec les pompes offrant la possibilité d'un réglage de la vitesse,
choisir une vitesse réduite.

/\ AVIS

En fonctionnement avec la pompe
a vide a membrane VACSTAR: La
pompe doit fonctionner sur le
mode « B » (redémarrage aprés
chute de tension).

La source du vide peut aussi étre le réseau de vide central du ba-
timent.

lieu, du mélange, ainsi que de |'étalonnage de la sonde.

Des valeurs de mesure erronées ou variables peuvent, p. ex. en
cas d'utilisation d'un bain de thermostatisation, étre affichées en
posant la sonde au fond du bain au lieu de la positionner dans le
milieu.

Q : Pompe a vide a membrane VACSTAR (Mini DIN)

Vous pouvez raccorder le contréleur de vide et la pompe a vide a
membrane VACSTAR a l'aide du cable de connexion analogique
(accessoires), afin d'obtenir une régulation du vide asservie au ré-
gime précise. Le controleur de vide détecte la pompe et commute
sur le mode de régulation du vide asservie au régime. La régulation
analogique a deux points est désactivée. Le régime de la pompe
est régulé en fonction de la pression mesureée.

R : Prise de connexion du bloc d'alimentation 24 W

Reliez le bloc d'alimentation universel fourni a la prise située au
dos. Tenez compte des variantes nationales du bloc d'alimenta-
tion !

Explication des abréviations sur les schémas et les configu-
rations suivants :
1 Récipient (charge, p. ex. évaporateur rotatif, réacteur)
2 Dispositif de séparation (flacon de Woulff)
3 Vanne de ventilation
4 Capteur de pression
5 Vanne de vide/robinet a boisseau sphérique
7 Condenseur d'émissions
8 Cable de connexion analogique
9 Source de vide (pompe, vide du batiment)
10 Clapet anti-retour VC 10 lite/pro.300

lllustration de la régulation a deux points-Pompe a vide/source de vide avec contréleur de vide VC 10 pro

vent | VC 10

24VDC
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5
load A_><i\ _§< pump

vacuum:

signal / power: e e e

Source de vide avec deux controleurs de vide VC 10 pro

Une fois la valeur théorique atteinte dans un récipient, la conduite
d'aspiration est fermée via la vanne de vide intégrée dans I' VC
10 pro.

Une source de vide suffisamment puissante (vide du batiment,
pompe) peut faire fonctionner plusieurs consommateurs.

Avec les pompes offrant la possibilité d'un réglage de la vitesse,
choisir une vitesse réduite.

1

ouT

Un deuxieme consommateur peut-étre réglé indépendamment du
premier, avec un deuxieme régulateur de vide.

lllustration de la source de vide avec deux contrdleurs de vide VC 10 Ipro
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vent | VC 10 VvC 10 | vent
24vDC 24v0C
I F= :
load |pump pump| load
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vacuum
signal / power



Régulation de régime

Pompe a vide VACSTAR avec contréleur de vide VC 10 lite/pro
Réglage automatique du mode « Régulation analogique du ré-
gime », des lors que le cable de connexion analogique (rep. 8) relie
la pompe au controleur de vide.

Une fois la valeur théorique atteinte, le régime de la pompe est ré-
duit automatiquement a « O tr/min ». Si la valeur théorique est at-

teinte, la pompe tourne en fonction du taux de fuite du systeme.
Détection automatique du point d’ébullition possible unique-
ment avec le VC 10 pro.

lllustration de la pompe a vide a réegime regulé VACSTAR avec contréleur de vide VC 10 lite/pro

vent | VC 10 lite/pro

L'écran de travail suivant s'affiche ensuite automatiquement.

lllustration de la régulation a deux points p. ex. avec MVP 10 basic

llustration de la régulation du régime VACSTAR sur le raccord ana-

[ Affichage de I'hystérésis avec la régulation a deux points

Mode: Manual

013

logique

— Pas d'affichage de I'hystérésis avec la régulation du régime

Mode: Manual

013

24VDC
%3 =y 1 1
S : I mb : actual mbar
s 47@ N g w9 @) actual mbar )
VACSTAR digital F:\
1 I g —
e | oL,
e [, 1] 2 > |88 <
P | 1013 1013
! -
| —— .@_@ :l set mbar set mbar
' Lo
outl_1 2 @ < Explication des symboles a I'écran de travail
O . . y ,
L | o | | Les symboles affichés changent en fonction de I'état et des ré-
115/230 VAC N .
-_—————— -D glages du contréleur de vide. Exemples :
VACUUM. se— I |J Ll

signal / POWET: e e — |

115/230 VAC

Mise en service

Vérifiez si la tension indiquée sur la plaque signalétique et la ten-
sion du réseau disponible correspondent.

Oe=D—

La prise utilisée doit étre mise a la
terre (contact a conducteur de
protection).

Ecran d'accueil a I'état de livraison

IKA

VACUUM CONTROLLER
YC10

YC10

Version:
1.0.00071.0.000

Si ces conditions sont remplies, |'appareil est prét a fonctionner
une fois branché. Sinon, le fonctionnement sdr n'est pas garanti
ou |'appareil peut étre endommagé.

Tenez également compte des conditions ambiantes listées dans les
“Caractéristiques techniques”.

Aprés la mise en marche de I'appa-
reil avec l'interrupteur marche/ar-
rét (F), I'écran d'accueil s'affiche
pendant quelques secondes. Le
nom de |'appareil et la version du
logiciel s'affichent aussi.

/\ Avis

Download the IKA®
Firmware Update Tool - Apparait ensuite une information sur
>>wwwikacomifut e téléchargement des outils de mise

a jour du logiciel.

Mode: Manual Mode: Automatic

Temp: 20.0-¢ 01 3

rmers 00:00:00 1
E) actual mbar

1013 § O

actual mbar [vac|

umt 1013 PC
set mbar Detecting... P

O=n Verrouillage des touches

Ce symbole signifie que la fonction des touches et du bou-
ton rotatif de commande du régulateur de vide est verrouil-
lée. Le symbole s'éteint au déverrouillage des touches en
appuyant a nouveau dessus (au moins 1s).

A Mode de fonctionnement
Ce symbole indique le mode de fonctionnement sélectionné
(A, B, C, D).
<. USB

Ce symbole signifie que le contréleur de vide communique
via un cable USB. Le symbole s'éteint si aucun cable n'est
utilisé pour la communication.

/' Sonde de température (VC 10 pro)

Ce symbole apparait quand I'affichage de température est
activé a I'écran et la sonde branchée.

Timer Ce symbole apparait quand I'affichage du minuteur
est activé a I'écran.

PC commande PC

Ce symbole signifie que le controleur de vide est relié a un
ordinateur et piloté depuis I'ordinateur.

|'U
)

Commande programme

Ce symbole signifie que le contréleur de vide est piloté via
un programme.

Fonctionnement en continu
Ce symbole indique le fonctionnement du controleur de
vide.

Ventilation
Ce symbole indique que la ventilation est activee.

Vide
Ce symbole indique que la pression actuelle est inférieure
a la pression atmosphérique.

Détection

Ce symbole s'affiche lors de la recherche automatique du
point d'ébullition, la pression du systeme est encore ré-
duite.

Ebullition
Ce symbole indique qu'un point d'ébullition a été trouvé
automatiquement, la pression du systeme est maintenue
constante.

3 @ B @ o

Refrigerated circulator
Ce symbole indique que le cryostat a circulation est en
cours de fonctionnement.



Menu Navigation Structure des menus

&= Appuyez sur la touche « Menu » (C) _ Menu Sous-mena Option Action Réglage d'usine
IKA VC10 pro & Seélection du menu en tournant le bouton rotatif/pression (D) Pompe Modes utomatique (VC 10 ro)... Désactive
N . N " Manuel.. e Activé
a droite ou a gauche, afin de passer au menu ou sous-menu E Pompe %, .. Désactivé
souhaité, puis validation en appuyant sur le bouton (D). . , Progiamme...... Rescis
. . X —— Cryostat a circulation Démarrer apres -
@ Appuyez sur le bouton rotatif/pression (D) ou tournez-le, afin Température........ -
de sélectionner I'option de menu souhaitée et de modifier les puesse de 2 pompe. .
valeurs ou réglages ou de les activer/désactiver. érré‘er maintenant.. 55,00 (e
. . Nettoyage émarrage apres .... :00 [mm:ss
@ Tournez le bouton rotatif/pression (D) sur « OK » et appuyez sur " DU ... 06:00 [mm:ss]
la touche « Back » (B) ou « Menu » (C), afin de terminer la pro- Vitesse de la pompe..... I R ——— T L
, . ., s K Nettoyer maintenant.... - ... Désactive
cédure et de revenir au menu précédent ou a I'écran de travail. Valeurs limites Manuel Minimurn... 1 mbar
. . . M. . 1100 mb.
== = Navigation dans le menu « Graphique » : Appuyez sur e bouton Lpompe%—: iyt o
« Back » (B) a I"écran principal pour naviguer dans le menu Maximum . 100 %
. L . . . Hystérésis (VC 10 Automatique. . Activé
Graphique qui illustre la variation en temps réel de la pression. ystérésis {VC 10 pro) M e - e
: L. . — Bibliothéque de solvants Acétonitrile.......... =
L'option de menu activée s'affiche (VC 10 pro) Alcool n-amylique -
- n-pentane............... D PRI
Fig. 9 A AVIS sur fond Jaune' Be?vzéne JES OO OSSOSO B
Les rubriques du menu en gris sont Actions aprés arrét Ouviir fa ventilation Activé
H H E Nettoyage... Désactivé
Inactives. Arréter le cryostat a cwrculat\on . Désactivé
Actions aprés démarrage —— Allumer le cryostat a circulation. Désactivé
—— Test de fuite Taux de fuite........ 3 mbar
q a . . Tolérance.... 1 mbar
Navigation dans le menu : ¥ Appuyez sur la touche « Menu » (C) et tournez le bouton rotatif/pression (D) Point de test S0 mlse
A Appuyez sur la touche « Back » (B) ou « Menu » (C) DUTEE AU ESE A& FUIE..rrerrrereseerseseesesesesesesesessesesessesresesesseesserers |1 MOINULE
[ oA 5 . Température (VC 10 pro) Sonde de rempérature TRV JET SO SUTT U U SR SU T U SUTO U O U U OO E YU PU RO U YT U U TUU VPO UURUTUUUTURUUOT B
Automatic @ > —EAfﬁchage . . . ... Désactivé
w _ Etalonnage... JEST s 20,0 °C
e o :;ni"s E — B Minuteur Fonction minuteur Temps... 00:00:01 [hh:mm:ss]
Limits - E Signal sonore.. Activé
oo mbar ﬁ? @ Hysteresis Activer. Désactivé
e —
Actions after stop AFFICNEG. .. DESACHVE
D - B
Mode de fonction- A Désactivé
| | nement B. Activé
C. Désactivé
g 5 A N q D.... Désactivé
Si vous appuyez sur la touche « Menu » (C), le systéme retourne directement a I'écran de travail.
Si vous appuyez sur la touche « Back » (B), le systéme retourne a I'affichage précédent. Affichage —:Mmﬂe“; T g:gg:x:
empérature pro [ [ IO e
—n Programmes Programme 07.........cccoooiiiiiiee PRI
Programme 10 vvvvvvvvvvvvvvvvv Sé‘\e‘(ﬁ(‘)r}w‘ner. . I8
E Modifier.......coooeiieeiiel .Modifier, insérer, SUPPIIMETr..........ccccccviiiiiiiiiicns =
SUPPIIMET...iiiiiicec . -
Derniére mesure Sélectionner. -
E Modifier... N =
B SUPPIIMIBT. .. et
— B SECUMtE MOt A€ PASSE......oeeeeeei s 000
— Entretien Vannes Ventilation... . eeveeeee FEIMET, OUVTTLL Ouvert
N Vanne de vwde(vC 10 pro) Fermer, ouvrir. Fermer
- POMPE. ..t . Désactivé
Cryostat a circulation ST Désactivé
B > Réglages Langues ANGIAIS. ... ACHVE
e Allemand. Désactivé
. J TSRS o ... Désactivé
Unités Pression mbar.. . ACHVE
hPa v Désactivé
mmHg Désactivé
Torr .. Désactivé
Activé

Température (VC 10 pro) —‘: °C.

°F (mdlspomb\e au Japon) Désactivé

— Affichage Arriére-plan NOIM ., e Activé
Blanc.. ... Désactivé

Luminosité... e R .. 100 %

Info mise a Jour du ‘Og\CIQL. .. Activé

Son Volume sonore.. 10 %

Son des touches” (R Désactivé

Réglages d'usine Valeurs de menus...................... Remlt\ahserau reglage d'usine.. e e B
E Programmes.... RS =
Tout.......c.co.. -

Communication ————— Nom de |'appareil....

Information Info mise a jour du logiciel.
Version d'affichage.........
Version de logique.......

Mode de fonctionnement.. B

Pression max. ............ 1100 mbar
Pression min. .. 1 mbar
Pompe % max. ........... 100 %

POMPe % MIN. ... 0 %0



Détails du menu

Pompe

Automatic Automatic
Cleaning Manual Manual
Limits Pump % Pump %
Hysteresis Program Program
Solvent library

Actions after stop

Automatique (VC 10 pro):

Dans le menu « Modes », I'utilisateur peut activer la détection au-
tomatique du point d'ébullition via la rubrique « Automatique ». Il
n'y a pas d'autres parameétres a définir.

Le point d'ébullition est automatiquement détecté. Sur I'évapora-
teur rotatif a bain de thermostatisation, le milieu de mise en tem-
pérature et le solvant doivent présenter une température constante
(par exemple 60 °Q).

Manuel :

La rubrique « Manuel » permet de définir la valeur théorique (p. ex.
en « mbar »). L'évacuation du systeme se poursuit jusqu'a obten-
tion de la valeur théorique.

Cryostat a circulation

Pump
Chiller

Start the chiler after Start the cooling process | Stop the cooling process
Start after... on the chiller on the chiller
Pump speed
Cool now

Stop now

Démarrer apres... :
Précise un délai avant le démarrage du cryostat a circulation.

Température :
Détermine la température a laquelle le cryostat a circulation doit

fonctionner.
Nettoyage

Cleaning

Modes Start after...

Cleaning Duration

Limits

Pump speed

Clean now

Hysteresis

Selvent library

Actions after stop

Le nettoyage de la pompe permet d'éliminer les résidus de sol-
vants dans la pompe apres la mesure. Pour cela, la pompe tourne a
faible puissance pendant la ventilation du systeme. L'air qui passe
dans la pompe chasse les résidus de solvants de la pompe.

Si le nettoyage est sélectionné, il démarre a la fin de la mesure (voir
« Actions apres arrét »).

Pompe % :

La rubrique de menu « Pompe % » permet de faire fonctionner Ia
pompe en mode continu sur une puissance comprise entre 100 %
et 1 %.

Programme :
Le menu « Programmes » permet de créer 10 profils pression-temps

personnalisés. De plus, il est possible dans ce menu de visualiser la
derniere mesure effectuée et de la mémoriser comme programme.
La valeur théorique et la puissance saisies doivent se situer dans
les limites définies (voir la rubrique du menu « Valeurs limites »).
Le processus démarre en repassant a I'écran de travail et en ap-
puyant sur le bouton rotatif/pression (D). Appuyez a nouveau pour
arréter le processus.

Si aucune pompe a régulation de ré-

/\ AVIS

gime n'est reliée au raccord analo-

gique de l'interface « VACSTAR », il
n'est possible de travailler qu'en mode
manuel et dans le programme « Régu-
lation a deux points ». Les rubriques
de menu « Automatique » et « Pompe
% » sont en gris et non-activables.

Vitesse de la pompe :
Détermine la vitesse en rpm a laquelle le cryostat a circulation doit
fonctionner.

Refroidir maintenant :
Si vous souhaitez effectuer un refroidissement immédiatement,
VOus pouvez sélectionner ce réglage.

Arréter maintenant :
Si vous souhaitez arréter immédiatement le refroidissement, vous
pouvez sélectionner ce réglage.

La rubrique de menu « Nettoyage » ac-
croit la disponibilité de la pompe en la

/\ AVIS

débarrassant des résidus de solvants.

Vous pouvez également nettoyer la pompe sans passer par la ru-
brique de menu correspondante. Pour cela, démontez les flexibles
et faites fonctionner la pompe a vide a la fin d'un cycle de travail
(essais, séries d'essais, fin de journée...).

Démarrage apres ...... :

Indique apres quelle durée minimale d'une mesure le nettoyage
doit avoir lieu. Le réglage par défaut est de 5 minutes. Cela signifie
gu'une mesure doit avoir duré au moins 5 minutes pour qu'un
nettoyage soit effectué a la fin de cette mesure.

Durée :
Définit la durée du nettoyage.

Vitesse de la pompe :

Définit la puissance de la pompe (en %) pendant le nettoyage.
Une puissance trop élevée peut entrainer une chute de pression
dans le systeme.

Valeurs limites

Modes Manual

Cleaning Pump %

Limits
Hysteresis
Solvent library

Actions after stop

Hystérésis (VC 10 pro)

> Pump > Pump

Hysteresis Hysteresis

<  Automatic
Cleaning Manual
Limits
Hysteresis
Solvent library

Actions after stop

L'hystérésis permet d'influencer la fréquence de commutation et
la précision de régulation a I'état stationnaire. La valeur d'hystere-

Bibliothéque de solvants (VC 10 pro)

Acetic acid
Acetone

Modes Acetonitrile

Cleaning N-Amylaleohol

n-Pentanol Vapor temperature:

Benzene 20

Pressure:

Limits
Hysteresis

Solvent library n-Butanol

Actions after stop Tert. Butanel 16 mbar

Carbontetrachloride

Actions apreés arrét

> Pump
Actions after stop

Modes /| Open venting valve

Cleaning Cleaning
Limits
Hysteresis
Solvent library

Actions after stop

Actions apres démarrage

Pump
Actions after start

Chiller
Cleaning

/| Chiller

Limits

Hysteresis

Solvent library

Actions after stop

Actions after start

Nettoyer maintenant :
Si vous souhaitez effectuer un nettoyage, choisissez ce réglage.

Ce menu permet de définir les limites pour les valeurs théoriques.

sis détermine les limites supérieure et inférieure de la valeur théo-
rique, et donc I'activation et la désactivation de la pompe et de la
vanne (uniquement avec la régulation a deux points).
Automatique : L'hystérésis est toujours supérieure de 10 % a la
pression réelle.

Manuel : Prescription manuelle de la valeur d'hystéreésis.

Des limites trop étroites réduisent la
A AVIS durée de vie des appareils.

La bibliothéque de solvants contient les solvants les plus courants
avec une fonction de détermination de la température de la va-
peur a la pression réglée, et inversement. Elle aide donc a régler
ces parametres en mode manuel, par exemple lors des processus
d'élaboration avec un évaporateur rotatif.

Ce menu permet de définir les actions a effectuer a la fin d'un essai.

Ce menu permet a l'utilisateur de définir des actions a effectuer
une fois un test démarré.



Test de fuite

' puration

Vaceum connection OK?
Cleaning Duration of le:
Limits cess:
Hysteresis
Solvent library Tolerance:
Acrions after stop

Actions after start

Leakage test

Waiting for vacuum reach
the test point ...

Cancel Cancel

Test de fuite : I'utilisateur doit confirmer le raccordement au vide.
Appuyez sur ok si la connexion est bonne.

Définir la valeur : I'utilisateur doit saisir le taux de fuite requis avec
une tolérance. Le taux de fuite par défaut est 3mbar avec une
tolérance de Tmbar.

Température (VC 10 pro)

Sonde de température

IKA VC10 pro
ovAa:
T
200

TEMPERATURE

Le menu « Température » permet a I'utilisateur de définir si la tem-
pérature de la sonde doit apparaitre a |'affichage/I'écran de travail.
La coche signifie que I'option est activée. La condition préalable
étant qu'une sonde de température soit reliée au contréleur de
vide. En I'absence d'une sonde de température ou en cas de dé-
faut, ou si la température dépasse 350 °C, trois traits remplacent
la valeur de température.

Minuteur

IKA VC10 pro

Fonction minuteur

imer

Timer function

> Timer
er function

Time

Display Actions after timeout

Activate

Le menu « Minuteur » permet a |'utilisateur de définir si le minu-
teur doit apparaitre a I'affichage/I'écran de travail. La coche signi-

Point de test : I'utilisateur doit saisir la pression a laquelle le test de
fuite sera exécuté. La valeur par défaut est 500 mbar.

Durée : |'utilisateur doit saisir la durée du test de fuite. La valeur
par défaut est 1 minute.

En cours : la pompe va démarrer pour atteindre le point de test.
Ce processus est illustré par les phases 1 et 2 dans le graphique
ci-dessous.

La mesure de fuite démarre une fois que la pression a atteint le
point de test concerné. Pendant ce temps, le minuteur commence
le compte a rebours de la durée prédéfinie. Ce processus est illus-
tré par la phase 3 dans le graphique ci-dessous.

\

oo |\ Phase 1

\ The pump s running toreach the £0.5 mbar of the test point.
0 \ Phase

2
\ The pump will egulate the pressure for 305 o stabilze.

phase 3
\ Aiter stabilzation, th leokage measurement il then tart

Phase 1 Phase 2. Phase 3

Priere de ternir compte de la plage
de mesure de température de la
sonde de température externe au
chapitre « Caractéristiques tech-
niques ». La température peut étre
affichée en °C ou °F (voir menu « Ré-
glages »).

/N AvIS

Etalonnage :
Pour étalonner la sonde de température externe, celle-ci doit

d'abord étre reliée au controleur de vide. Immerger ensuite la
sonde de température p. ex. dans un récipient contenant de |'eau.
A l'aide d'un deuxiéme dispositif de mesure de la température déja
étalonné, déterminer la température de I'eau. Saisir ensuite la tem-
pérature mesurée dans « Température = Etalonnage ». Aprés avoir
validé avec « OK », la sonde de température externe est étalonnée.

fie que I'option est activée. Ce réglage permet a I'utilisateur de
retenir la durée réelle du processus d'évacuation.

Toutefois, il est aussi possible de prescrire une durée théorique
pour le minuteur. Ce réglage permet a I'utilisateur de démarrer
I'évacuation comme d'habitude. L'appareil peut émettre un bip
apres écoulement de la durée théorique réglée.

L'utilisateur peut arréter la fonc-
A AVIS tion d'évacuation avant la fin de la

durée réglée. Dans ce cas, le dé-
compte du minuteur s'interrompt.

Mode de fonctionnement

IKA VC10 pro

Operating mode

v

Mode de fonctionnement A :

Dans ce mode de fonctionnement, la valeur théorique définie
n'est pas mémorisée a la fin du processus en cours ou a la coupure
de I'appareil.

Mode de fonctionnement B :
Dans ce mode de fonctionnement, la valeur théorique définie est

Affichage

 Timer
 [Temperature

Graphique

o B

Mode: Manual

O 500

actual mbar

PROGRAMS

VA

Program 2
Program 3
Program 4
Program &
Program 6
Program 7 600

select edit delete set mbar

Sélectionner :
Pour sélectionner un programme, appuyez sur « Sélectionner »
avec le bouton rotatif/pression (D). Seuls les programmes disposant

mémorisée a la fin du processus en cours ou a la coupure de I'ap-
pareil, la valeur peut étre modifiée.

Mode de fonctionnement C :

Dans ce mode de fonctionnement, la valeur théorique définie est
mémorisée a la fin du processus en cours ou a la coupure de I'ap-
pareil, la valeur ne peut pas étre modifiée.

Mode de fonctionnement D :

Dans ce mode de fonctionnement, la valeur théorique est validée
si elle n'a plus été modifiée depuis 3 secondes ou des que I'ar-
riere-plan jaune de la valeur théorique disparait.

Dans les modes de fonctionnement « A » et « B », la valeur théo-
rique est validée des qu'elle est modifiée en tournant le bouton
rotatif. Dans le mode de fonctionnement « C », la valeur théorique
n'est pas modifiable.

Dans le menu « Affichage », |'utilisateur peut définir les informa-
tions qui doivent s'afficher a I'écran principal.

Dans le menu « Graphique », I"utilisateur peut observer la variation
en temps réel de la pression sur le graphique.

d'au moins un segment de programme peuvent étre sélectionnés.
Une fois le programme sélectionné, il apparait avec une coche
(V). Le contréleur de vide se trouve alors en mode programme. A
I'écran principal, la vue de programme peut étre sélectionnée en
tournant le bouton rotatif/pression (D) vers la droite. Tourner le
bouton vers la gauche pour retourner a |'écran principal.

Démarrer :
Pour démarrer un programme sélectionné, appuyer sur le bouton
rotatif/pression (D) dans I'écran principal.

Modifier :

Pour modifier les paramétres de programme sélectionnés. Ap-
puyer sur « Modifier » avec le bouton rotatif/pression (D), afin de
commencer |'édition des parametres de programme sélectionnés.
L'utilisateur peut modifier, supprimer ou insérer un segment sélec-
tionné du programme.

Supprimer :
Pour supprimer le programme sélectionné. Quand un programme

sélectionné est supprimé en appuyant avec le bouton rotatif/pres-
sion (D) sur I'option de menu « Supprimer », tous les paramétres
du programme sont supprimes.

La coche (¥') disparait.



Détails sur I'édition de programmes

No. Pressure hh:mm:ss

Dans ce programme, |'utilisateur peut définir jusqu'a 10 segments.
Le segment sélectionné est mis en surbrillance. L'utilisateur peut
alors modifier, supprimer ou insérer un segment sélectionné dans
ce programme. Le programme est automatiquement enregistreé.

Modifier :
Quand I'arriere-plan d'une valeur sélectionnée est jaune, I'utilisa-
teur peut modifier le réglage de la valeur de pression ou de durée.

Supprimer :

Lors de la suppression d'un segment en surbrillance, les segments

suivants se déplacent vers le haut pour combler le trou laissé par
Durant I'édition d'un programme,  le segment supprimé.

— . ['écran suivant s'affiche.

Exemple d'édition de programmes

)
o LA - El 0y P
C a C 600 mbar :00: C 00:00:10

Program Program Program 550 mbar  00:00:20 00:00:20
Program Program Program 500 mbar  00:00:30 00:00:30
Program e Program Program —l 450 mbar  00:00:40 MBS 2 00:00:40

Program Program

400 mbar  00:00:50 00:00:50

Pregram Program Program 350 mbar 00:01:00

1
2
3

Program 4
s 00:01:00
]

Program

Program Program

300 mbar 00:01:10 00:01:10

Program 7 Program Program

250 mbar 00:01:20 00:01:20

select edit delete select edit select edit

C"

insert delete

insert delete

I No. Pressure  hh:mm:ss No. Pressure  hh:mm:ss —A No. Pressure  hh:mm:ss No. Pressure  hi I
o1 600 00:00:10 C/' o1 [EXMmbar 00:00:10 g Il mbar  00:00:10 C/' 01 6800 mbar
I 02 550 00:00:20 02 550 mbar  00:00:20 550 mbar  00:00:20 02 550 mbar  00:00:20 I
I 03 500 00:00:30 03 500 mbar 00:00:30 500 mbar  00:00:30 03 500 mbar 00:00:30 I
04 450 oo:00:40 MR 04 450 mbar  00:00:40 B 2 450 mbar  vo:00:40 MRy —ll 04 450 mbar o00:00:40 MBS N \VileTelNilIMF!
I o5 400 00:00:50 05 400 mbar 00:00:50 400 mbar  00:00:50 05 400 mbar 00:00:50 I preSSiOﬂ
06 350 00:01:00 06 350 mbar 00:01:00 350 mbar  00:01:00 06 350 mbar 00:01:00
I 07 300 00:01:10 07 300 mbar 00:01:10 300 mbar  00:01:10 07 300 mbar 00:01:10 I
08 250 00:01:20 08 250 mbar 00:01:20 08 250 mbar 00:01:20 08 250 mbar 00:01:20
I I
| R R T T N T ey

—

o

No. Pressure  hh:mm:ss , No. Pressure  hh:mm:ss A No. Pressure  hh:mm: , No. Pressure  hhimm:ss
00: 00:10 ‘ mbar [T 0 9 ‘ mbar [0 10

00:00:20
00:00:30 mbar  00:00:30 00:00:30 mbar  00:00:30

1 i
| |
: 00:00:40 [N mbar  00:00:40 [REEEE . 00:00:40 [EREEEESN mbar  00:00:40 _:> Modifier la durée
| |
| |
ol

00:00:20 mbar  00:00:20 mbar  00:00:20

00:00:50 mbar  00:00:50 00:00:50 mbar  00:00:50

00:01:00 mbar  00:01:00 00:01:00
00:01:10

00:01:20

mbar  00:01:00

00:01:10 mbar  00:01:10 mbar  00:01:10

00:01:20 mbar  00:01:20 mbar  00:01:20

edit insert delete edit insert delete edit insert delete

edit insert delete

Exemple d'enregistrement de la derniére mesure

. _
No. Pressure y =% ]lil Programs ]lil Programs e
00:00:10

v Pregram 2
00:00:20 Program Program
00:00:30 Program Program
00:00:40 —> Program — Program _’

00:00:50 Program Program Program &

Program Program

00:01:00 Program 7

00:01:10 Program Program Program 8

Pregram 8

Last measurement Last measurement

00:01:20

. Pregram 10
save as adit delate

insert delate

save as adit delate

Sécurité

SAFETY

Entretien

SERVICE

SETTINGS

Langue :
L'option « Langue » permet a I'utilisateur de sélectionner la langue

souhaitée en tournant le bouton rotatif/pression (D) et en ap-
puyant pour valider. Une coche (v') indique la langue choisie pour
le systeme.

Unités :

L'option « Unités » permet a I'utilisateur de choisir I'unité de me-
sure pour l'affichage de la température en « °C » ou « °F », ainsi
que I'unité de mesure pour I'affichage de la pression en « mbar »,
« hPa », « mmHg » ou « Torr », en tournant le bouton rotatif/pres-
sion (D) et en appuyant pour valider. Une coche (v') indique I'unité
de mesure choisie pour le systeme.

Affichage :
L'option « Affichage » permet a ['utilisateur de modifier la couleur

de I'arriere-plan et la luminosité de I'écran de travail.

Dans le menu « Mot de passe », I'utilisateur peut protéger les ré-
glages du contrdleur de vide par un mot de passe.

Réglage d'usine : 000

Dans le menu « Service », les vannes, la pompe ou le cryostat a
circulation peuvent étre actionnés séparément pour vérifier qu'ils
fonctionnent correctement. Si aucune pompe a vide VACSTAR
n'est reliée, la rubrique de menu « Pompe » est grise et inactive.

Son :
L'option « Son » permet a |'utilisateur d'activer et de désactiver le
son des touches et de régler le volume sonore.

Réglages d'usine :
Sélectionnez |'option « Réglages d'usine » en tournant le bouton

rotatif/pression (D) et en appuyant pour valider. Le systeme vous
demande de confirmer la réinitialisation des réglages d'usine. Vous
pouvez choisir de réinitialiser uniquement les « Valeurs de menu »
ou uniquement les « Programmes ». Alternativement, vous pouvez
réinitialiser « Tout ». En actionnant la touche « OK », le systeme ré-
initialise les réglages d'usine a leurs valeurs par défaut (voir figure
« Structure des menus »).

Communication :

L'option « Nom de I'appareil » permet a I'utilisateur de repérer
individuellement I'appareil par un nom. Le nom de I'appareil appa-
rait a I'écran d'ouverture apres la mise en route. Ceci peut s'avérer
utile en cas d'utilisation de plusieurs appareils avec des réglages
différents. En outre, cela facilite I'identification des appareils lors
de la communication avec, p. ex., un PC via USB, RS 232 ou Blue-
tooth.

Information :
L'option « Information » donne a I'utilisateur un apercu des prin-
cipaux réglages du systeme du controleur de vide VC 10 lite/pro



Interfaces et sorties

Pour ce faire, respectez la configu-
ration minimale requise, le mode
d'emploi et les aides du logiciel.

/N AvIS

L'appareil peut fonctionner en mode «Remote» (a distance) via les
interfaces RS 232 ou USB avec le logiciel de laboratoire labworld-
soft®. Le port RS 232 au dos de I'appareil, doté d'une prise SUB-D
a 9 poles, peut étre relié a un PC. Les broches sont affectées a des
signaux en série.

Port USB

L'Universal Serial Bus (USB) est un systeme de bus en série permet-
tant de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de I'USB peuvent
étre reliés entre eux en cours de fonctionnement (hot-plugging).
Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés auto-
matiquement. Le port USB sert au fonctionnement a distance,
en combinaison avec labworldsoft®, et peut servir également a la
mise a jour du microprogramme.

Installation

Avant de relier I'appareil au PC avec un cable de données USB,
installer le pilote USB.

Le pilote USB peut étre téléchargé a la page suivante :
http.//www..com//lws/download/usb-driver.zip

Interface série RS 232 (V24)

Configuration :

+  La fonction des cables d'interface entre |'agitateur et le sys-
teme d’automatisation répond a une sélection des signaux
spécifiés par la norme EIA RS 232, conforme a la norme DIN
66 020 Partie 1.

«  Pour les caractéristiques électriques des cables d'interface et
I'affec-tation des états des signaux s'applique la norme RS
232, conforme a la norme DIN 66 259 Partie 1.

»  Procédure de transmission: transmission asynchrone des ca-
racteres en mode start - sto.

«  Mode de transmission: bidirectionnelle simultanée

- Format des «caracteres: représentation des caracteres
conforme au format de données prescrit par la norme DIN 66
022 pour le mode start - stop, 1 bit de start, 7 bits de carac-
téres, 1 bit de parité (pair = even); 1 bit de stop.

«  Vitesse de transmission: 9600 bit/s.

+  Gestion du flux de données: none

»  Procédure d'acces: la transmission de données de I'agitateur
a l'or dinateur s'effectue uniquement a la demande de ce
dernier.

Syntaxe et format des instructions

Pour le bloc d'instructions, la régle suivante s'applique:

«  Les instructions sont envoyées généralement de I'ordinateur
(maitre) a I'agitateur (esclave).

- L'agitateur émet exclusivement a la demande de I'ordinateur.
Méme les messages de panne ne peuvent étre envoyés spon
tanément de |'agitateur a I'ordinateur (systeme d'automati-
sation).

«  Les instructions sont transmises en lettres capitales.

+ Instructions et paramétres, ainsi que les parametres successifs
sont séparés au moins par un caractére vide (code: hex 0x20).

«  Chaque instruction distincte (y compris les parameétres et les
don-nées) et chaque réponse se terminent par Blank CR LF
(code: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) et ont une
longueur maximale de 80 caracteres.

«  Le caractere de séparation de la décimale dans un chiffre a
virgule flottante est le point (code: hex 0x2E).

Les versions précédentes correspondent largement aux recom-man-
dations du groupe de travail NAMUR (recommandations NAMUR
pour I'exécution des connecteurs électriques pour la transmission
analogique et numérique des signaux aux appareils de laboratoire
MSR Rév. 1.1)

Les instructions NAMUR et les instructions supplémentaires spé-ci-
fiques servent uniquement d'instructions Low level pour la com-
mu-nication entre |'agitateur et le PC. Avec un programme adapté
de ter-minal ou de communication, ces instructions peuvent étre
transmises directement a I'agitateur. Avec labworldsoft®, vous dis-
posez d'un pack logiciel confortable sous MS Windows pour com-
mander |'agitateur et saisir les données de |'agitateur, qui permet
égale-ment les saisies graphiques comme les rampes de régime par
ex.

Voici ci-apres un résumé des instructions NAMUR comprises par les
controleurs .

NAMUR Commandes Fonction

IN_NAME Lire le nom de I'appareil

IN_PV_3 Lire la valeur PT 1000

IN_PV_66 Lire la valeur de pression actuelle
IN_SP_66 Lire la valeur de pression théorique
IN_SP_70 Lire la valeur théorique d'hystérésis
IN_MODE_66 Lire le mode d'évacuation actuel
IN_ERROR Lire le statut d'erreur

OUT_SP_66 Régler la valeur théorique de pression
OUT_SP_70 Régler la valeur d'hystéreésis
OUT_MODE_66 Régler le mode d'évacuation
START_66 Démarrer I'évacuation

STOP_66 Arréter |'évacuation

RESET Commuter sur le mode normal

Cable PC 1.1 (Device to PC)
Nécessaire pour la connexion de la prise 9 pdles au PC.

Raccord VC 10 lite/pro - PC
0

RS 232——

ou

a1l

=3 o

Fig. 10

RS 232 9 poles

= [

Micro B USB A USB Mikro B USB A Fig. 11

Connexion du cryostat a circulation
Cable PC1.3 (appareil - cryostat a circulation)

SN
;iE

4
Signal GND 5
6

RTS 7
CTs 8
9 o

Cable de connexion

Connexion (appareil - cryostat a circulation)

RS 232

Requis pour la connexion de VC 10 lite/pro avec la pompe a vide a membrane VACSTAR (mode régime).

Fig. 12

Entretien et nettoyage

L'appareil fonctionne sans entretien. Il n'est soumis qu’au vieillisse-
ment naturel des composants et a leur taux de panne statistique.

Nettoyage
- Pour le nettoyage, débrancher la fiche secteur.

- Utilice Unicamente productos de limpieza homologados por
para limpiar sus equipos.
Tal es el caso del agua (con tensioactivos) y el alcohol isopropilico.

- Porter des gants de protection pour nettoyer |'appareil.

- Ne jamais placer les appareils électriques dans du détergent
pour les nettoyer.

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer dans
I'appareil.

- Consulter en cas d'utilisation d'une méthode de nettoyage ou
de décontamination non recommandée.

Commande de pieces de rechange

Pour la commande de pieces de rechange, fournir les indications
suivantes :
- modele de I'apparell,
- numéro de série de I'appareil, voir la plaque signalétique,
- référence et désignation de la piece de rechange,
voir www.ika.com.
- version du logiciel

Réparation
N’envoyer pour réparation que des appareils nettoyés et

exempts de substances toxiques.

Demander pour ce faire le formulaire « Certificat de déconta-
mination » aupres d’ ou télécharger le formulaire sur le site d” a
I'adresse www.ika.com et |'imprimer.

Si une réparation est nécessaire, expédier I'appareil dans son em-
ballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas suf-
fisants pour les réexpéditions. Utiliser en plus un emballage de

transport adapté.



Erreur:

Codes d’erreur

Lorsqu’une erreur se produit, celle-ci est affichée a Iaide d'un code d’erreur sur I'écran, par ex. Erreur 4. Procédez alors comme suit :
«  Débranchez I'appareil au dos de celui-ci.
+  Prenez une mesure corrective

- Rallumez I'appareil.
= La mesure est arrétée.

Avertissement:
+  La mesure est arrétée.

«  Avertissement s'affiche.
. Confirmer |'avertissement. .

Information:
«  La mesure continue.
+ Information s'affiche.

Confirmer l'information.

Description

Détection

Explication

Mesure

Avertissement

Erreur d'état de pompe en
contrdle

Pompe déconnectée en
mode de contréle analo-
gique de vitesse.

Pompe connectée en
mode contréle a 2
points.

Pompe déconnectée en mode de
contréle analogique de vitesse.
Pompe connectée en mode
contréle a 2 points.

Connecter la pompe.

Déconnecter la pompe analogique.

Avertissement

Erreur étalonnage de pres-
sion.

La valeur d'étalonnage
de pression se situe hors
des tolérances.

Lors de I'étalonnage, une valeur
réelle de vide erronée a été saisie.
La valeur d'étalonnage du vide
saisie était erronée.

Le capteur est endommage.

Procéder a un nouvel étalonnage.
Contrdler la valeur théorique d'éta-
lonnage.

Contacter le SAV.

Description

Détection

Explication

Mesure

Avertissement

Défaut d'étalonnage de la
température

La valeur d'étalonnage
de la température n'est
pas dans la plage auto-
risée.

La résistance simulée sélectionnée
était erronée.

La valeur d'étalonnage de tempé-
rature saisie était erronée.

Controler la résistance simulée.
Contacter le SAV.

Information

Aucune modification de
la pression

L'analyse des gradients
de pression n'indique
aucun écart

La pompe ne tourne pas

Le flexible de vide n'est pas relié
Probleme dans la tuyauterie.

Le réservoir n'est pas relié.

Controler le raccordement du cable
de commande de la pompe.
Contrdler I'alimentation électrique
de la pompe.

Activer la pompe.

Controler la position.

S'assurer que le flexible de vide est
bien raccordé (MARCHE/ARRET/VEN-
TILATION).

Fermer le réservoir.

Avertissement

RS232 Erreur de communi-
cation

Erreur de communication
USB

Temps du chien de garde
ecoule.

labwordsoft® utilise le mauvais
dispositif pour VC 10 lite/pro.
Mauvais outils utilisés pour com-
muniquer avec VC 10 lite/pro.
Connexion instable.

Chien de garde défini dans le dis-
positif ou via la commande PC.

Vérifier le paramétrage labwordsoft®.
Veérifier les outils PC.

Vérifier la connexion.

Désactiver le chien de garde s'il n'est
pas nécessaire.

Accroitre le taux d'échantillonnage.

Information
Systéme non étanche

L'analyse des gradients
de pression n'indique
aucun écart, mais la
valeur théorique n'est
pas atteinte.

Le raccordement du flexible de vide n'est
pas étanche.

Le réservoir n'est pas étanche.

La puissance de la pompe a vide est in-
suffisante.

La vanne de ventilation n'est pas étanche.
Le point d'ébullition du solvant est at-
teint trop tot.

Contrdler le raccordement du flexible
de vide.

Controler le réservoir.

Controler les caractéristiques tech-
niques de la pompe.

Contacter le SAV.

Controler la valeur théorique.

Error 3

Sonde de température de
I'appareil

Analyse du capteur
interne de température
des circuits imprimes.

La température interne
atteint la valeur limite.

Température ambiante >40 °C.
Le circuit imprimé ou la vanne est
endommagé(e)

Eteindre I'appareil et le laisser refroidir.
Contacter le SAV.

Error 9

Erreur de stockage logique
Erreur de stockage affi-
chage.

Erreur lecture ou écriture
mémoire interne.

Erreur lecture ou écriture mé-
moire interne.

Allumer/éteindre le dispositif.
Contacter le SAV.

Information

Sonde de température
mal connectée

Pompe non connectée

La position du connec-
teur de sonde de tempeé-
rature est incorrecte.

Absence de connexion au
(mode vitesse) Vacstar.

La position du connecteur de sonde
de température est incorrecte.

Cable endommagé ou non branché.

Connecter la sonde de température
a connexion "PT1000".

Vérifiez que le cable de connexion
est présent et bien branché.

Error 68
Pression hors tolérance

La pression se situe hors
des tolérances.

La pression est supé-
rieure a la pression

La pression dans le réservoir est
trop grande.

Le capteur est endommageé.

Controler le passage de I'air dans la
pompe et ventiler le réservoir.
Contacter le SAV.

Avertissement

Température externe
trop élevée

La température externe
mesurée est trop élevée.
La température est
supérieure a la valeur
maximale.

La température moyenne est trop
élevée.
Le capteur est endommagé.

Contrdler la température moyenne.

Contacter le SAV.

Avertissement

Température externe
trop basse

La température externe
mesurée est trop basse.

La température est infée-
rieure a la valeur minimale.

La température moyenne est trop
basse.
Court-circuit du capteur.

Controdler la température moyenne.

Contacter le SAV.

ambiante.
Error 69 La sortie du capteur de Le capteur n'est pas relie. Contrdler le raccordement du capteur.
Erreur capteur de pression pression est trop basse. | Le capteur est endommage. Contacter le SAV.
Error 71 Watchdog interne écoulé | La connexion entre la platine Redémarrer I'appareil (débrancher et

Défaut de communication
interne

logique et la platine d'affichage a
été interrompue.

rebrancher le cable secteur).

Controler la connexion entre la platine
logique et la platine d'affichage.
Contacter le SAV.

Avertissement
Défaut du point d'ébul-
lition

Le point d'ébullition n'est
pas détecté.

L'analyse des gradients
de pression n'indique
aucun point d'ébullition.

Le bain de thermostatisation ne monte
pas en température.

Le solvant utilisé présente un point
d'ébullition extrémement bas.

Controler le bain.
La distillation du solvant est ma-
nuelle uniquement.

«  Adressez-vous au département de service
+  Envoyez l'appareil avec un bref descriptif de I'erreur.

Si le défaut persiste apres les mesures prescrites ou si un autre code d’erreur s'affiche:



Accessoires sur www.ika.com

Accessoires

Pieces en contact avec le produit

Dénomination Matériau |
Manchon de raccordement PP

Répartiteur PPS

Capteur de pression FPM / AL203

Vanne de vide PEEK ; EPDM ; FKM

Vanne de ventilation PEEK ; EPDM ; FKM

Caractéristiques techniques

Unité VC 10 lite VC 10 pro
Raccord pour sonde de température ext. - PT1000
Unité de température - °C/°F
Plage de mesure température min. °C - -10
Plage de mesure température max. °C - 200
Précision mesure de température K - 1
Exactitude mesure de température K - +1
Minuteur Oui
Réglage durée min. s 1
Réglage durée max. min 6000
Interface de régulation du vide asservie au régime VACSTAR
Matériau en contact avec le produit ALO,, PTFE, FPM, PPS
Matériau du boitier PBT
Fixation Statif/collier
Diameétre de fixation mm 16
Dimensions (I x h x p) mm 95 x 150 x 110
Poids kg 1,5
Température ambiante min. autorisée °C 5
Température ambiante max. autorisée °C 40
Humidité relative autorisée % 80
Type de protection selon DIN EN 60529 IP 20
Interface RS 232 Oui
Interface USB Oui
Tension \'% 100-240
Fréquence Hz 50/60
Consommation de I'appareil w 24
Consommation de I'appareil en veille w 2
Tension continue \' 24
Consommation électrique mA 1000

Unité VC 10 lite VC 10 pro
Diameétre raccord c6té aspiration mm 8
Diameétre raccord c6té refoulement mm 8
Diameétre raccord de ventilation mm 8
Pression d'entrée min. mbar 1
Pression d'entrée max. mbar 1050
Détection du point d'ébullition - ‘ Oui
Bibliotheque de solvants Oui
Régulation a deux points - ‘ Oui
Régulation analogique du vide asservie au régime Oui
Affichage TFT
Unité de pression mbar, hPa, mmHg, Torr
Capteur de vide Oui
Type de capteur de vide Céramique Al,O,
Pression max. sur le capteur de vide bar 1,6
Plage de mesure (absolue) min. mbar 1
Plage de mesure (absolue) max. mbar 1100
Plage de régulation min. mbar 1
Plage de régulation max. mbar 1100
Précision mbar 1
Incertitude de mesure mbar 1
Température du milieu (gaz) min. °C 5
Température du milieu (gaz) max. °C 40
Vanne de vide - Oui
Vanne de ventilation Oui

Toutes modifications techniques réservées !
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MbI C MONHOWM OTBETCTBEHHOCTHIO 3asABASEM, YTO AaHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYeT TpeboBaHMAM fokymeHToB 2014/35/EU,
2014/30/UE n 2011/65/EU v oTBevaeT CTaHOapTaM WK CTaHAAPTU30BaHHbIM fokyMeHTam EN 61010-1, EN 60529, EN 61326-1 1 EN
SO 12100.

Konwuio nonHowm Aeknapaumn o COOTBETCTBUM TpeboBaHUAM CTaHaapTos EC van apyrvix Aeknapauuii MOXHO 3anpocuTb Mo agpecy
sales@ika.com.

(KpaiiHe) onacHas cuTyaums, B KOTOPOM HECOBIOAEHNEe AaHHOMO yKasaHus Mo TexHuke 6e30MacHoCTM
ONACHO MOXET MPUBECTM K CMEPTU /N TAXKENON TpaBMe.

OnacHas cuTyauws, B KOTOPOI HeCOBMOAEH e AaHHOMO YKa3aHWaA No TexHrke 6e30MacHOCT MOXeET Npu-
BECTU K CMEpPTU NN TSKENOi TpaBme.

OnacHas cuTyauus, B KOTOPOI HecobsioaeHe AaHHOTO YKa3aHus no TexHuke 6e30MacHOCTY MOXeT npwi-

A OCTOPOXXHO BECTV K JIerkoli Tpasme.

YKasblBaerT, HanprMep, Ha Oencrauns, KOTOPbIE MOTYT NMPUBECTU K MOBPEXAEHNIO MaTePWaslbHbIX LIeHHO-

/N Mpumevanme| o

B COOTBETCTBMM C YCNIOBMAMM TapaHTUM  CPOK rapaHTWW CO-  [apaHTia He pacnpoCTpaHAeTca Ha W3HOLLeHHble [eTasu, He-
cTaBnseT 24 mecAua. ObpallieHus No rapaHTVM HanpaBnANTe  UC-NPaBHOCTM, BbI3BAHHbIE HEMPABWIILHOW SKCMyaTauuen, oT-
pervoHasbHbIM Aunepam. Bbl Takke MOXeTe OTMPaBUTb Malln-  CyT-CTBMEM HaAeXallero yxoaa v TeXHUYECKoro o6y KmnBaHms
HY HemoCPeLCTBEHHO Ha Halle MPeAnpusTMe C AOCTAaBOYHBIMU B COOTBETCTBUV C JAHHBIM PyKOBOLCTBOM.

LO-KYMEHTaMN U OMUCaHUEM MPUYMH >Kanobbl. TpaHCMopTHble

pac-XxofAbl OMNaYNBaAOTCA NOTPEGUTENEM.
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NHcTpyKuma no 6e3onacHoOCTH

[1na Baweu 3auumal

MNepepn Hauyanom s3KcnyaTaumMm BHAMA-
A anIMe‘-IaHVIe TeNbHO MpOYTUTE Py-KOBOACTBO A0
KOHLIa U cobniopante TpebGoBaHUA UH-
CTPYK-Lun no 6e3onacHoOCTU.

+  XpaHWTe PyKOBOACTBO B [OCTYMHOM MecTe.

. K pabote c obopynoBaHviem [ONyckaeTca TOMbKO 0OYyYeHHbI nep-
CcoHar.

«  CobniofaiiTe BCe MHCTPYKLMW MO 6€30MacHOCTL, Mpasunia 1 Tpe-6o-
BaHWA I'IpOI/I3BO,D,CTBeHHOI7I rMrneHbl n 6e3OI'IaCHOCTI/I, npuMme-Hae-
Mble Ha paboyem mecTe.

Wcnonb3yite cpeactBa MHAMBUAYasb-
OINACHO HOW 3alMTbl B COOTBETCTBUM C KJIAaCCOM
onacHoctM obpabaTtbiBaeMoii cpeapl, B
NPOTUBHOM CJlyyae CyluecTByeT onac-
HOCTb BC/IeACTBUE  pa3OpbI3ruBaHus

>KNAKOCTEN, BbICBOOOXKAEHUS TOKCUY-
HbIX WJIM FTOPIOYUNX ra3oB!

+  3anpeLLaeTca UCNob30BaTb NPMOOP W BCe YacTu npubopa Ha Nio-
LLAX VN KUBOTHBIX.

. He noppeprante YacTv Tena MOAEN WM XMBOTHbIX BO3LAECTBUIO
BaKyyma.

. YcTaHoBUTe Nprbop B COOTBETCTBUM C yKa3aHWAMM rnasbl «BBog, B
3KCnNyaTaumio» 1 NoAcoeauHUTE COeAUHMUTENbHbIE LLUAGHM U UH-
Tepdenchl, Kak OnMcaHo.

. KaTeropuyeckn 3anpellaetca paboTaTb C HeMpaBWiIbHO MOAKIIO-
YeHHbIM N HeMCNPaBHbIM NPYOOPOM.

. BAbixaHve MM KOHTaKT CO cpedamu, Hanpumep AOOBUTLIMU XA~
KOCTAMM, ra3aMu, TYMaHOM, BO3HMKAIOLLMM Npu pa3bpbi3rviBaHWv
KMOKOCTW, Napamui, Mblblo UAKM BUONOrMYeckMI BelLecTBaMu,
MOXeT ObITb OnaceH AnA 340POBbA NOb30BaTeNs. Ybeaurecs, Y1o
npw paboTe C TakvMn cpefamu BCe COeAVHEHUA repMeTUYHbI U He
NMEIOT Teyu.

. He ponyckaviTe Bbinycka yKasaHHbIX BbilLie BELLECTB B OKPY>KaloLLytO
cpepy. PekomeHayeTca yCcTaHaBnvBaTb NpUOOpP B NMOAXOAALLMX Bbl-
TAXHbIX CUCTEMAX, HanpyMep B BbITAXHbIX WKadax. MpymuTe Mepsbl
L4 3alLMTbl NepcoHana 1 oKpy>katoLLien cpefpl.

. 113-3a ocTaBLUeNCs [oNW yTeykn Nprbopa BO3MOXKEH BbINyck cpefpl
B OKpY>KaloLLyto cpefy.

. Perynsitop Bakyyma VC 10 lite/pro e npegHasHader gns ycraHos-
K1 BO B3PbIBOOMACHbIX 30HaX.

« Perynatop Bakyyma VC 10 lite/pro He npearasHauen ans pabotsl
CamMOBOCM/IAMEHAIOLLIMNCA BELLeCTBaMU, BeLLieCTBaMK, KOTopble BOC-
nnameHAloTcA 6e3 nofayv Bo3ayxa, Vv B3pbiBYATbIM BELLECTBAMMU.

. He ponyckaiiTe BbIxoda B3pbIBOOMACHbIX CMecel, npw Heobxodu-
MOCTI obecreysTe NoAady MHEPTHOrO rasa AfiA BEHTUNALMN W/
pa3basneHvs.

« YunTblBaliTe BO3MOXHblE OOMEHHbIe, XMUYeckmne nm gursnyeckue
peakuun npv paboTe CO CpefaMu C yMeHbLLEHHbIM AaBfieHVeM 1
MOBbILLEHHOW TeMnepaTypon.

. He paboTaiiTe c nprbopomM nof BOAOW v NOL 3eMIIen.

. PaboTbl ¢ NpBOPOM pa3peLLaeTcs BbINONHATb TOMBKO B KOHTPONW-
pyeMOM pexume.

. Henb3a MCkNoUNTL NOTEHLMAaNbHO ONacHOro 31eKTPOCTaTUHeCcKoro
B3aVMMOLENCTBUA Mexy Cpefow 1 Nprbopom.

. BesonacHas pabota obecneyvBaeTca TOMbKO MPU MCMONb30BaHUM
NPUHaANEeXHOCTEN, ONUCaHHbIX B raBe «MprHaaNeXHOCTUY.

«  OTkoyeHre Nprubopa OT CeTU BbINOMHAETCA TOSbKO MyTeM n3Bne-
YeHVIA LTeKepa W3 rHe3fa NUTaHUA WAK 13 PO3ETKU.

. PoseTka And kabend nutaHWA npubopa AO/KHa HAaXOAUTbCA B [0~
CTyMHOM MecTe.

. He ncnonb3yiite Nprbop ¢ HencnpasHbIM 610KOM NUTaHKA.

«  Crporo cobntofdalite ykasaHus pyKoBOACTB MO 3KCMlyaTaumm Lo-

NOJHWTENbHbBIX YCTPOWCTB (HanpyMep, POTaLMOHHOIO MCnapuTens,
BakKyyMHOIO HacoCa), C KOTOPbIM 3KCM1yaTUpyeTCs PeryasaTop Bakyy-
ma VC 10 lite/pro.

« Perynsatop sakyyma VC 10 lite/pro paspewaercs vcnonb3osatb
TOSIbKO B OMMCAHHBIX B rnaBe «TexHu4eckme JaHHble» YCI0BUAX.

+  [aBneHve B naTpybkax 4N1A BNycka v BbinNycka rasa AOKHO COCTaB-
nATb Makc. 1100 mbap. Mpu 3HaveHUn cabiwe 1100 mbap gonycTu-
Moe obLLiee [aBneHne npesbiaeTcs, 1 npubop Gosblue He noka-
3blBaeT TOYHOE JaBeHMe.

. Mcnonb3yiTe TONbKO rMOKME LWNAHrONpOBOAbI.

. Moz BakyyMOM 31aCTUYHBIE 371eMEeHTbl MOTYT CKUMATHCA.

. MpK UCHE3HOBEHUM NITAHWA BCTPOEHHbIN KNanaH 41 BEHTUAALUN
aBTOMATUYECKU BbINOJHAET NPOBETPYBaHWe NOAKIOHeHHOro coop-
HUKa.

. MpK NCHE3HOBEHMM MUTAHUA BbINOSHUTE MEPOMPUATUA Ha Cl1y4ail
aBapuy 1 obecneysTe MepeBof YCTaHOBKM B He3onacHoe cocTos-
Hue.

+  3alMTa nonb3oBaTens He rapaHTUpyeTca:

- B CJlyyae sKcnayaTaumm nprubopa ¢ NpUHaanexHoCTAMY, He no-
CTaBNAEMbIMY UV He PeKOMEHOBAHHbIMU NPOM3BOAUTENEM;

- B Clydae Moaudukaumm npubopa nnv ero Yacrein TpeTbuMmn -
Lamu.

L4 3auumel annapama

CeteBOe Hanpa>xeHne [0J/DKHO COoOoT-
AOCTOPOM(HO BETCTBOBAaTb 3HAa4Ye€HUIO HaMnpsaXXeHud,

yKaszaHHOMY Ha TUMOBOW Tabnuuke.

+ KpbllWKky nnu getanu, KoTopble MOXHO CHATb C nprbopa 6e3 Bcro-
MOraTeNlbHbIX CPEACTB, HYXHO YCTaHOBWUTb Ha MeCTo Ans obe-
crneyeHvs 6esonacHow paboTbl, ecn B 3TOM MecTe He TpebyeTcs
NoAKJOYEHVE APYrUX YCTPOMCTB. OHW MPEenATCTBYIOT NonagaHuo
NOCTOPOHHMX YaCTUL, XUAKOCTEN U T. .

«  Tprbop pa3peLuaeTcs KCM/yaTMpPOoBaTh TOMBKO C BXOAALLUM B KOM-
MAEeKT NOCTaBKY OPMrMHabHbIM BA0KOM MUTaHWS.

+  He monyckaiiTe TONYKOB ¥ yAAPOB Mo Nprbopy.

« OTKpbIBaTL NPHBOP paspeLLaeTcs TosbKO CreLuanicTam (ynosHo-
MOYEHHOMY MepcoHany).

« [na obecneyeHs LOCTaTOYHOrO OXMIaXAEHWsA perynstopa Bakyyma
VC 10 lite/pro 3anpetuaercs 3akpbiBaTb BEHTUIALMOHHbIE OTBEp-
ctnsa npubopa.

+ Wcnonb3yiiTe s TeKyLLErO peMOHTa TOJIbKO OpUr1HasbHble 3amnya-
CTH, 4TOobBI 0BEeCneunTb HadexHyto paboTy nprbopa.

« (C/leqwTe 3a KOHAEHCALMEN BOAb! BHYTPYW 1 CHapyxw npubopa. Jaii-
Te Mpubopy CHavana HarpeTbCs, eCIN OH MPUHECEH 13 XONOAHOrO
NoMeLLeHUs.

+  KaTeropuuecku 3ampeLLaeTcs 3akpennsTb perynstop Bakyyma Hag
HarpesaTesibHON GaHei.

«  Cneante 3a TeMm, 4TOObl BCIEACTBME MOLLHOCTM OTKaYkM Hacoca
TBEpAble BELLECTBA W/MAW XMAKOCTU He MOMNan B PeryasTop Bakyy-
ma VC 10 lite/pro. 31o MoxeT NprBecTy K NoBpexaeHunio AaTumka
[aB/eHNs 1 K1anaHos.

V6en.v|Ter B COBMEeCTUMOCTU UCNOJib-
/N\ BHUMAHVE | syemix c npubopom seusecra ¢ mare-
puanamMmun, U3 KOTOPbIX WU3roToBJI€HbI
KOHTaKTUpywouwe ¢ npoayktom 4actu
npubopa; cm. rnaBy «JleTanu, KOHTaK-
TUpYIOLLME C MPOAYKTOMY.

. Mo BO3MOXHOCTU ycTaHosuTe perynatop Bakyyma VC 10 lite/pro
Ha BO3BbILLEHWW, YTOObI B CJly4ae MOBTOPHOM HEMCNPABHOCTM KOH-
[leHcaT He CKanavBancs Ha AaTyvke LaB/eHws.

CHATne yrnakoBKuU

CHATHE ynaKoBKU

+ AKKYpPaTHO CHUMUTE YMaKoBKy

«  [lpy HaNUYUK TPAHCMOPTHBIX NMOBPEXAEHUIA HEOBXOLMMO
0rMoBeCTUTb 06 1X OBHAPYKEHUM B IeHb CHATUS YMaKOBKMU.
B HeKkoTOpbIX Clyyasx TpebyeTcs ONoBeCTUTb NMepeBo34KKa
(NOYTY UK TPAHCMOPTHYIO KOMMaHWIO) ANA NPOBefeHNs
pac-cnegoBaHus.

KomnnekT nocrtaBku

«  Perynatop Bakyyma VC 10 lite/pro

*  YHuBepcabHbIN
610K NUTaHUA

+  Kabenb USB
A-Micro B

«  BakyymHbI
Wwnanr, 1 m
Puc. 4
*  Y-00pa3HbIn WTe-
KepHbIi pasbem
Puc. 5

. PyKOBO,EI,CTBO Mo 3KCnnyaTaunn

«  [apaHTUHbBIN TaNoH

Ncnonb3oBaHue No Ha3HAYeHUIo

MpumeHeHue

Bmecte ¢ pekoMeHA0BaHHbIMU NPUHALNEXHOCTAMNU  PETYAATOP
Bakyyma VC 10 lite/pro npefiHa3HaueH Ons peryavpyemMoro Bakyy-
MWPOBaHUA BO3fyxa (ra3a) 13 nabopaTopHbix NprHOpPoB (Hanpu-
Mep, POTALMOHHbIX MCNapuTenel nnn n1abopaTopHbIX PeakTopos,
a TaKxe ANA KnaccMyeckyx nabopaTopHbIX MPOLEeCcoB cenapa-
UMK, UNLTPaLMU UK CyLLKK) B KOMOMHALMM C NOAXOAALLMM
NCTOYHMKOM BakKyyma (Hanpumep, MeMOpaHHbIM BakyyMHbIM Ha-
cocoM MVP 10 basic/VACSTAR).

0O6nacTb NPUMeHeHUA

Cpena B MOMELLEHNN aHalOTNYHa cpefie B OTPadsieBbIX M MPO-

MbILUIE€HHbIX

ncanegoBaTesibCKnx m yL{e6HbIX ﬂa6opaTop|/|ﬂx.

3alLUmMTa Nosib3oBaTens He rapaHTNpyeTCA:

- B dJly4ae 3kcnayaTalnmn annapata ¢ NPUHaONeXHOCTAMN, OTANYHbI-
MW OT NOCTaBNIAEMbIX TN PEKOMEHAO0BaHHbIX MPOV3BOANTENEM,

- B UJlydae 3kcrnjlyataumm annapata He No Ha3Ha4eHUo, yKa3aH-
HOMY npounssoaunTenem,

- B dJ1ydae BHeCeHA N3MeHeHNn B annapat Ui nevaTHyto niaaty
TPETBMMU NNLaMN.

MeMbpaHHbI BakyyMHbIn Hacoc VACSTAR MOXeT aBTOMaTuye-
ckn paboTaTh ¢ perynatopoM Bakyyma VC 10 pro.

Tak, HanpumMep, MOXHO BbIMOSIHATL aBTOMAaTUYeCKOe pacno3HaBa-
HWe TOYKW KWMMeHWs, 3a0aHHble KpVBble 3aBUCUMOCTU OaBeHNs
OT BPEMEHM WM NPOrpaMMbl 13 BUBAMOTeKN pacTBOpUTENEN.

Cnocob skcniyaTaumm: yCTpOl?ICTBO, yCTaHaB/IMBaeMOe Ha LWTaTVBe

3anpeLyaeTca MUCnosib3oBaTb MNpwu-

/\ BHUMAHUE | 6op ans:

- BaKyyMUPOBAHUA XXUJIbIX NOMe-
LLLIeHUIA;

- BaKyyMUPOBAHUA B3pPbIBYATbIX,
KOPPO3UOHHBIX U Mp. ra3os;

- pacxofa/vcnonb30BaHUA XXUa-
KocTten!

Ba)kHble 3amMe4yaHuA

Perynatop Bakyyma VC 10 lite/pro, nomvmMo faTumka AaBneHus
Al,O, ¢ BbICOKOW pa3peLLatoLLielt CNOCOOHOCTbIO, Takxe OCHaLLieH
BCTPOEHHBIMW BaKyyMHbIM KJ1anaHOM W KJlanaHoM Af1A BeHTWUIA-
umnw, nostomy perynatop Bakyyma VC 10 lite/pro MoxHO ncnonb-
30BaTb H6€3 [ONONHUTENbHBIX NepUepUtHbIX YCTPONCTB.

Mpubop nmeet VC 10 pro ABa OCHOBHbIX pexunMa paboTbI:
[BYXMO3MLUMOHHOE peryinpoBaHmne 1 aHasoroBoe peryanmposa-
HMe NOCPeLCTBOM PErympoBaHNA HYacToTbl BPaLLEHNA.

MepeKktoyeHne pexxnMoB BbIMOHAETCA aBTOMATUYeCKN Nocpes-
CTBOM BCTaBKW COeOMHUTENbHOrO Kabens B pasbeM VACSTAR n
OTCOeAMHEHVS OT Hero. B 3aBUCUMOCTU OT BbIGPaHHOMO pexmnma
OThe/bHble NMYHKTbI MOAMEHIO MOTYT ObITh HEAOCTYMNHbI (BbloeNe-

Hbl CEPbIM LIBETOM Ha AWCrIee).

B pexuvme ABYXMO3MUMOHHOMO PErympoBaHns MOXHO MpvMe-
HATb MapameTpbl U3 BUbAMOTEKM pacTBOpPUTENEN WK 3adaBaThb
3HaYEeHMA B Py4YHOM pexmme.

B pexx1Me aHanoroBoOro perynnpoBaHuis NoCcpeacTBOM perymnpo-
BaHMSA YaCTOTbl BPALLEHNS MOXHO TakKe BbIMOMHATb HACTPOMKY
aBTOMAaTUYECKOrO PEXMMA U CKOPOCTW HAacoca B NPOLEeHTax.

3aHVMMaemas msolladp: Npu MOAKIOYEHUN BCex nepudepunit-
HbIX YCTPOWCTB AN Npubopa C MOACOeLMHEHHbIMM LUTeKepa-
My TpebyeTcs MecTo Co creytolymm pasmepamu: LU x T x B

150 x 200 x 155 mm?.



AByxno3uunoHHoe peryavposaHue VC 10 pro

C NOMOLLIO BaKyyMHOIO Hacoca B CTEK/IAHHONM MoCyde CO34aeT-
€A BakyyM. BakyyMHbI Hacoc paboTaeT ¢ MOCTOAHHOM YacTOTON
BPaLLeHVA, KOTOpas, KaK Npasusio, He perymnpyerca.

Mpv BOCTUXKEHWN 330aHHOTO 3HAYeHUA BCTPOEHHbIV BAKYYMHbIN
KnanaH nepekpbiBaeT BCacbIBalOLLMIA TPYOONPOBOL,.

V13-3a pa3HuWLbl BO BpeMeHV OBHapyXeHUA 3Ha4yeHnsa Bakyyma,
CPaBHEHWA C 3adaHHbIM 3HAYeHMEM W BKJIOYEHUA BaKyyMHO-
ro knanaHa B MWIIMCEKYHOHOM [OManasoHe JIerko npouncxogmt
OnycCKaHMe HUXe 3a[aHHOr0 3HayeHuA. ECTecTBeHHan yTeuka v3
0bopyoBaHVA CHOBa MPVBOAWT K MOBbLILUEHWIO AABNEHNA B CU-
cTeMe, KOTOPOEe OMATb ke OOHapyXMBaeT BCTPOEHHbIN AaT4MK
[aBneHua.

Mpwvi NpeBbILLEHUN 33aHHOTO 3HaYeHNA BaKyyMHbI KanaH CHo-
Ba OTKPbIBAETCH, U paboTatoLLMI BaKyyMHbI HACOC CHOBa MOHW-
aeT pasneHvie. OTobpaxaemasa Ha AucCniee KpUBasa AaBneHUA
konebneTca OKONo YCTaHOBIEHHOrO 3aAaHHOMO 3HaYeHA.
PasHOCTb AaBieHWi Npy BKJIOYEHUW W BbIKITIOYEHUM K1anaHa
MOXHO 33[aTb NOCPENCTBOM 3Ha4eHUsA rycTepesmnca Bakyyma.
KauecTBo perynvMpoBaHUA 3aBWUCUT OT CKOPOCTU OTKAYKM Hacoca
(4acToTa BpalLeHWs), repMeTUYHOCTU CUCTEMbI U BPEMEHI MPOXOX-
AeHUA CUrHaNoB KCMOJb3yeMOro 31eKTPOHHOro 0bopyAoBaHMA.

AHanorosoe perynupoBaHue NOCpeacTBOM peryamposa-

|_|pl/l OBYXMNO3NUVOHHOM pPEeryimpoBaHN aBTOMaT4eckoe pac-
NMO3HaBaHMe TOYKN KNNeHNA HEBO3MOXHO.

Cxema ABYXNO3MUMOHHOIO PeryavpoBansa Bakyyma

mbap
5H

A v v amd

Cxema perynvpoBaHvsa BakyyMa NOCPEACTBOM PErynvpoBaHWA Ya-

HUSA YacCTOTbl BpaLLeHUs
MorpeLHoOCT ABYXNO3MLMOHHOIO PerynnmpoBaHmus yCTPaHATCA
Npv aHaI0roBOM PEryMpoBaHUK BakyyMa NoCcpeacTBOM perysi-
POBaHWA YaCTOTbI BPALLEHWA.

[pY NCNONB30BaHWM 3TOMO TWMa PEryInpoBaHnA 4acToTa BpaLlie-
HMA Hacoca 1, COOTBETCTBEHHO, €ro CKOPOCTb OTKaYKM YMeHbLLa-
t0TCA MO Mepe NPUBAMKEHWA Y3MEPEHHOMO 3HaYeHWA daBeHns
K 3aJaHHOMY 3HayeHuto. ECin 3ajaHHoe 3HaveHne OOCTUTHYTO,
Hacoc paboTaeT TOMbKO B COOTBETCTBUM C MHTEHCUBHOCTHIO TeYM
cnCTEMBI.

Tvxas paboTa, TOYHOE perynmpoBaHue BakyymMa U LOAMMIA CPOK
cny>x6bl MOABUXKHbBIX YacTel Hacoca OT/MYatoT 3TOT TUN peryau-
POBaHUA.

Mpy MCNOMb30BaHUM 3TOTO TWMa PEryMpoBaHNA BO3MOXHO
TOYHOE aBTOMAaTU4eCKOe pacrno3HaBaHVe TOYKM KUMeHus, T. e.
CnCTEMa WILLET 1N COXPaHAET B aBTOMATUYECKOM PeXnMe TOUKY
KNNeHWA pacTBOpUTENA.

AHasloroBoe perynnpoBaHne nocpeacTBOM PerysmpoBaHua va-
CTOTbI BPALLEHVs C MOMOLLLbIO MeMBPaHHOro BakyyMHOrO Hacoca
VACSTAR:

Mem6paHHbIN BakyyMHbI Hacoc VACSTAR pacnosHaeTcA aBToMa-
TUYeCky Npu BCTaBKe CoefyHUTENbHOMO Kabens B 0ba ycTpoicTaa.
Ecm aHanorosoe perynvpoBaHve MNOCPenCcTBOM PeryimpoBaHuA
4aCTOTbl BpaLLeHNA akTMBMPOBAHO, ABYXMO3MLMOHHOE pPeryampo-
BaHWe [eakTVBMPOBaHO 1 HeOCTYNHO 415 BbIGOpa.

MO>XHO aKTVBMPOBAaTL Takmne NMyHKTbl MEHIO, Kak aBTOMaTUyeckoe
pacrno3HaBaHne TOYKM KNNeHWs, 3aAaHHble KpUBble 3aBUCUMOCTU
[laBNeHVs OT BpeMeHU 1AM NporpaMmbl 13 6UbaMoTekn pacTBo-
puTenen.

CobntofanTe yKasaHWA pyKoBOACTBA MO 3KCMyaTaLmm BakyyMHO-
ro Hacoca VACSTAR.

CTOTbI BpalLLeHus
Mb6ap
H

) t

*BHELUHNI AAaTYMK TemnepaTypbl MOXHO NOAK/OYUTL K pasbeMy
0N fatymka Temnepatypbl PT 1000. B akTVBHOM MeHIO 3HaveHne
TemnepaTypbl 0TOOPaxaeTca Ha Aucnee.

C noMoLLplo TaiMepa MOXHO YnpaB/isTb Mpoleccamut no Bpe-
MeHMU.

Pexxnmbl paboThl A, B, C, D obecneurBatoT AOCTYN K U3MEHEHUNIO
N COXPAHEHMIO 334aHHbIX 3HAYEHWN.

B MYyHKTE MEHIO «Ancnnen» MOXHO BbINOSIHATb HaCTpOI?IKI/I anc-
nnes.

C nomoLLbio BBOAA Maposia B MyHKTE MeHI0 «be3onacHoCTb»
MOXHO OrpPaHW4KTb JOCTYN K Nprbopy.

OCHOBHble HaCTPOWMKK, KaK-TO: A3bIK, eAMHULbI 3MepeHUs NaB-
JIEHVA 1 TeMMNepaTypbl, MOXHO BbIMOMHATL B MyHKTE MeHto «Ha-
CTpoWikm». KpoMe TOro, 34eCh MOXHO MepekioyaTh LBeT hoHa
AVCNIes C YepHOro Ha Genblii ¥ BbIMOMHAT HACTPOMKUN SAPKOCTH.

BcTpoeHHas bnbnnoTeka pacTBopuTeNiel pacCUnTbIBaET TEOPETU-
YecKyto TOYUKY KUMeHUs A7A 3aAaHHOrO 3HauYeHVst TeMmepaTypsbl
napa nam HaobopoT.

C NOMOLLbIO MYHKTOB NMOAMEHIO «[TpefenbHble 3Ha4YeHnA» 1 «n-
CTEPE3NC» MOXHO YCTaHaB/IMBATb BEPXHWE U HUDKHWUE npefenb-
Hble 3HaYeHWA UAN TOYKN NepekIroYeHrs perynvpoBaHnsa Bakyy-
Ma.

*VC 10 pro

YcTaHOBKaA

CobniopanTe OCHOBHOE yKa3laHue,
A lNpuUmeYaHmne | acaroweecs coenmuenms cGophu-

ka (cocyma nop Harpyskon / Ba-
KyyMHOro cocypa / oxnapurtens
ANl CTeKJ1a) C BCacbIBAOLWMM TPY-
60npoBoaoOM B €ro CaMoi BbiCLUEN
TouKe. 3TO CHU3WUT PUCK Monaga-
HUSA XUAKOCTU B PerynsTop BaKkyy-
Ma Unm Hacoc.

YCTaHOBUTE Nepep, BCachlBalOLLMM NaTpyOKOM Hacoca cenapatop
(Hanpumep, CKNAHKY Bynbda) Ans 3alunTsl OT nonafaHus Xu-
KOCTH.

MpW BCacbIBaHWV NapOB PacTBOPUTENS NOAKIOUEHHbIA K Hacocy
KOHAEHCATop MapoB (MPVHAANEXHOCTb A8 Hacoca) momoraet
KOHAEHCMPOBATb Mapbl U MPEnATCTBYET WX BbIXOAY B aTMOCdepy.
XKMOKOCTb B KaMepax Hacoca yXyALWaeT XxapakTepUCTUKIL Hacoca.

3akpenuTe perynatop Bakyyma VC 10 lite/pro Ha wrTatuBe
(d =16 MMm) pAAOM C HacOCOM. 3admKCUpyTe perynaTop C no-
MOLLIbIO YCTaHOBOYHOrO BMHTa WTaTuBa (N).

icnonb3ynte Ons 3TOrO LWTATVB AVaMeTPoM 16 MM, Hanpumep
wratms  VC 10.400, BakyyMHbIl MpefoXpaHUTENbHbIN KOM-
naekT VSS 1, WraHry wratvea Ha BakyyMHOM Hacoce VACSTAR,
WOV 3aKpenuTe PeryfiaTop Ha  POTaLMOHHOM — ucnaputene
RV 8 nnu Ha nabopatopHom peaktope LR 1000.

Puc. 6 Puc. 7

VC 10 lite/pro VC 10 lite/pro Ha VSS 1 ¢
Ha LWTaTnBe MVP 10 basic
VC 10.400

—¢+—— d=16Mm
=
()

Puc. 8

VC 10 lite/pro Ha VACSTAR

SR GLE)

wratmea (N)

Puc. 5

VC 10 lite/pro Ha
RV 8

YCTaHOBOYHbIN BUHT

Puc. 9



MogknioyeHue I/IHTengel?lCOB

MofkntoymTe BakyyMHble LAaHMM, CM. WTyUepsl (cM. puc. 1):

J: Harpyska
LUTyuep Ana nogkoyeHya Wwnadra d = 10 mm anga sakyymupye-
MO cucTembl (COOpHMKa)

K: Hacoc
LTyuep Ans nogkoyenna wnadra d = 10 mm anaa UCTovHUKa
BaKyyMa (Hanpvimep, Hacoca)

| BeHTMAAUMA

LWTyuep ans nopkioyeHna Tpybonposofda ONA BEHTUAALMM
d =10 mm, Takxe noaxoauT Ana Tpybonposoaa And UHEPTHOro
rasa.

Mpv HeobxoAUMOCTH 3aPUKCUPYINTe LUNAHTU LUAHTOBBIMU 3a-
KUMaMK.

MponoxuTe BakyyMHble LUMIAHTU B COOTBETCTBUU C KOHUrypa-
uvei npuodopa.

MopgknounTe HeObXoAVMbIe COeAVHUTENBHBIE Kaben B COOTBET-
CTBWW C KOHDUrypaumert npmubopa:

L: pasbem Mini USB

CoeanHute perynatop Bakyyma VC 10 lite/pro ¢ MK ¢ nomoLLbto
kabena USB A-Micro B 2.0. C noMOLLbtO MHCTpyMeHTanbHoro M0
FUT MOXHO 3arpyxaTb vMetoLLyiecsd 0BHOBNEHWA MPOrPaMMHOrO
obecneyeruna npubopa.

M: Pasbem RS 232

Perynatop Bakyyma VC 10 lite/pro moxHo coegmHuTs ¢ MK ¢ no-
MOLLbIO MHTepdelicHoro kabena RS 232. C nomolbto nabopa-
TOPHOro NporpaMMHoro obecrnevenuns labworldsoft® Hacoc mo-
xeT paboTtaTb B KOMOMHALMM C ApYrvMK yCTporCcTBaMK. bonee
noapobHyto MHopMaLmio CM. B rnase «/HTepdeichbl 1 BbIXOAbI.

P: natumk Temnepatypbl PT 1000 (VC 10 pro)

MogknoymTe ONUMOHabHbIM AaT4YMK TemnepaTypbl PT 1000.60,
PT 1000.61 nan PT 1000.70 (mpvHagnexHocTw). M3mepeHHas
TeMnepaTypa (Hanpumep, 6aHW) oTobpaxaeTcsa Ha aucnnee.
OT0bparkaeMoe 3Ha4YeHve CTyKMT TObKO A1 MHAPOPMaLMK 1 He
06pabaTbiBaeTCs NOrMYeCckon CUCTEMON.

YynTbiBaiTe, 4TO OTOGpaxKaeMoe 3HauyeHne MOXET OT/MYaThCA
OT OPYrX U3MePEHHbIX 3HaYeHWA TeMnepaTypbl B 3aBUCMMOCTU
OT MOJIOXKEHNA JaTyMKa B Cpefie, CTENeHN ee nepemMeLLnBaHng, a
TakXke OT KaIMOPOBKM U3MePUTENbHOMO AaTYNKA.

MoryT oTobpakaTbCs HenpaBusbHble UK konebntoLmecs name-

[ByXNo3MUUOHHOE perynupoBaHue

BaKyyMHbI/ HaCOC/MCTOYHWNK BakyyMa C PeryasTopoM BakKyyma
VC 10 pro

Mpy SOCTUXEHUM 334aHHOrO 3Ha4YeHWA BCTpoeHHbIn B VC 10 pro
BaKyyMHbI KfanaH rnepekpbiBaeT BCacCbiBaoLLIMA TpybonpoBos.
CKOpOCTb HacoCa MOXHO M3MEeHATb MOCPeACTBOM PYYHOWM pery-
JIMPOBKM YaCTOTbl BPALLEHWA.

B Hacocax C BO3MOXHOCTbIO PeryIMpoBKM HYacToTbl BpalleHud pe-
KOMeHayeTcA paboTaTb C Manow YacToTON BpaLLEeHNs.

Mpu pabote B KOMOUHALUU C MEM-
A lpuMeyYaHne| 6pannbim  BakyymHbIM  Hacocom
VACSTAR: Hacoc poskeH pabo-
TaTb B peXume B (noBTOpHbIN 3a-
nyck nocie nafeHus Hanpsxe-
HUA).

peHHble 3Ha4YeHNs, HanpVMep NPV UCMONb30BaHNW HarpeBaTesb-
HoW BaHW, Npw yknagke faTyvka Ha AHe HarpeBaTenbHow HaHu
BMECTO pa3MelLleHns B cpefe.

Q: MemObpaHHbI BakyyMHbI Hacoc VACSTAR (Mini DIN)
PerynaTtop Bakyyma v MeMOpaHHbIN BakyymHbI Hacoc VACSTAR
MOXHO COeVHWTb ApYyr C ApYroM Npy MOMOLLLA aHASI0roBOroO CO-
eAVHuTeNbHOro kabens (NpYHaLNeXHOCTb) A5 TOYHOrO perynau-
pOBaHWA BakyyMa NOCpeACTBOM PEeryvpoBaHUA 4acToTbl Bpallle-
HWA. PerynAaTop Bakyyma pacrno3HaeT HacoC 1 NepekstoyaeTcs Ha
PeXUM perynmpoBaHnsa BakyymMa NOCPEACTBOM perynvmpoBaHus
4acToThbl BpallleHWa. JByXno3nUMOHHOe peryanpoBaHve feakTu-
BMPOBaHO. YaCToTa BpaLlleHna Hacoca perynmnpyeTcs B 3aBUCUMMO-
CTW OT M3MEPEHHOTO AaBMeHNs.

R: coefmHunTenbHaa MydTa 6a10ka nutanusa 24 BT

MogkntoymTe BXOAALLMA B KOMMIEKT MOCTaBKU YHUBEPCAbHbIV
610K NUTaHKA K MydTe Ha 3aHel CTOPOHe. Y4UTbIBalnTe BapuaH-
Thl UICMONHEHNs 60Ka NUTAHNS B 3aBUCMMOCTI OT CTPaHbI!

MosicHeHne coKpalleHUn AN NPUBEAEHHBIX HWKE CXem U
KoHdurypaummn

1 COOpHMK (Harpyska, HampvMep, POTaLMOHHBINA MUCNapuUTes,

peakTop)

2 Cenapatop (cknsHka Bynbda)

3 KnanaH ana BeHTuaAuum

4 [1aTynk gasneHua

5 BakyyMHbIN Kf1anaH / LWapoBOW KpaH

7 KoHAeHcaTop napos

8 AHaNoroBbIN COeANHUTENbBHBIV kabenb

9 VICTOYHMK Bakyyma (Hacoc, JOMaLUHAA BaKyyMHasA yCTaHOBKa)
10 O6patHbIv knanaH VC 10 lite/pro.300

NCTOUYHNKOM BakKyyMa Tak>Xe MOXeT ObITb AOMallHAA BaKyyMHaA
CeTb.

Cxema [BYXMO3ULMIOHHOMO PEerynnpoBaHus: BakyyMHbI HacoC / UCTOYHIK BaKyymMa C perynstopom Bakyyma VC 10 pro

vent | VvVC 10

P

vacuum:

signal / pOWer. e e =

VICTOYHMK BakyyMa C ABYMA perynsatopamu Bakyyma VC 10 pro

Mpn LOCTUXEHNN 33LaHHOTO 3HaYeHNsa B COOPHMKE BCTPOEHHbIN
B VC 10 pro BakyyMHbIW KflanaH nepekpbiBaeT BCaCbIBAOLLMN
Tpybonposoa.

OAVH OOCTaTOYHO MOLLIHBIN MCTOYHMK Bakyyma (OOMalUHAA Ba-
KYyMHas yCTaHOBKa, HAacOC) MOXET 0BC/yXKMBaTb HECKOMbKO MO-
TpebuTenen.

B Hacocax C BO3MOXHOCTbIO PEryIMPOBKM YaCTOTbI BPALLEHNA pe-
KoMeHayeTcs paboTaTb C Masio YaCTOTON BpaLLeHNs.

24\/DC4I

3 ——

5
load AN\ _><] pump

out

PerynnpoBka BTOpPOro notpebuTens MOXEeT BbIMOJHATLCA He3a-
BMCVMO OT MepBOro C MOMOLLLbIO BTOPOro PeryfsaTopa Bakyyma.

CxeMa [1BYXMO3MLMOHHOTO PerysIMpoBaHys: UCTOYHMK BaKyyMa C [iByMs perynatopamu Bakyyma VC 10 pro
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vent]  VC 10 VC 10 | vent
24VDC 24VDC
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Perynmposaﬂme 4acToTbl BpawieHua

BakyymHbii Hacoc VACSTAR ¢ perynsTopom Bakyyma VC 10 lite/pro
ABTOMaTWYeCKas HaCTPoVika pexnma paboTbl «AHANOroBoe pery-
JINPOBaHVEe MOCPEACTBOM PEryMpoBaHNA 4acTOTbl BPaLLEHUA»,
eC/IM aHa/IoroBbI COAMHUTENbHBIN Kabenb (No3. 8) coegunHaeT
HaCoC C peryiATOpoM Bakyyma.

Mpy LOCTMXEHWUM 33AaHHOTO 3HaYeHNA YaCToTa BPaLLeHna Haco-
Ca aBTOMAaTNYeCKN YMEHbLLAETC A0 MUHUMANbHON «O 06/MUHY.

Ecnmn 3agaHHoOe 3HaYeHne JOCTUIHYTO, HAacoC BCAaCbIBaeT B COOT-
BETCTBMM C UHTEHCMBHOCTBIO TeUM BaKyyMHOW CUCTEMbI.
ABTOMaTNYeCKOe onpeaeneHne To4KM KUNeHna 4OCTYMHO TObKO
B mogenn VC 10 pro.

Cxema perynmpoBaHmusa 4acToTbl BpalleHns: BakyyMHbIi Hacoc VACSTAR ¢ perynatopom Bakyyma VC 10 lite/pro

vent | VC 10 lite/pro

24VDC4I

3
load %%‘i\ ° pump
D g

VACSTAR digital

P!
1 T g
A 2 I
A I

115/230 VAC

vacuum:

Signal / POWET . e e e I

115/230 VAC

o)
.

BOICHES

i
Ll

OouT|

010 9=
=

BBop B 3kcniyaTauuio

I'IpOBepre COOTBETCTBME NCTOYHMKA MUTAHUA OaHHbIM, YKa3aH-
HbIM Ha Wnnpanke yCTpOI;\CTBa.

|/|CI']OJ'Ib3yeMaF| PO3€eTKa O0J1KHa
@ ¢ % MMETb KOHTAaKT 3a3eMJ1IeHNA.
Ecnn paHHble yaioByA CO6J'HO,EI,EHbI, TO yCTpOVICTBO FOTOBO K pa-

6oTe cpasy Noce NOLAKIIOUEHNA K CETU 3NeKTPONMTaHWA. ECnn aaH-
Hble yCnoBMA He cobntofeHbl, To 6e30nacHoCTb Npu paboTe He ra-

3KpaH npuBeTCTBMA HAa MOMEHT NOCTAaBKU

IKA

VACUUM CONTROLLER
YC10

YC10

Version:
1.0.00071.0.000

PaHTVPYeTCA W/NAW CyLLECTBYET BEPOATHOCTb MOMOMKM YCTPOACTBA.
MpW BBINOSHEHMM 3TUX YCIOBUA MOC/e BCTaBKM LUTekepa 61oka
NUTAHWA B PO3ETKY NPMBOP roTOB K IKCMIyaTaLmum.

B mpotuBHOM ciydae BesonacHas paboTta He rapaHTupyeTcs, U
Nprbop MOXeET ObITb NOBPEXAEH.

YcnosuA Opr)KaPOLLI,eVI cpenbl OOJDKHbI COOTBETCTBOBATH Tp€6OBa‘
HUAM, U310XKEHHbIM B N1aBe «TexHu4yeckne XaPaKTepPUCTUKIN».

Mocne BkOYEHUA Npubopa ¢ Nomo-
A prmeqaume wblo Bbiknouyatena (F) B TeueHue
HeCKOJIbKUX CeKyHA, oTobOpaxkaeTtcs
3KpaH npuBeTcTBUA. OTOGpaXkaloT-
CcA Ha3BaHuMe npubopa u Bepcud
nporpamMmmMHoro obecneyeHus 1 npo-
LLUMBKW.

Download the IKA®
Firmware Update Tool 3aTtem Ha ancnnee noABAET-

A MHopPMaUMsS MO CKauyMBaHMIO
Firmware Update Tool.

>>www.ika.com/fut

3aTeM Ha AWcriee aBTOMaTUYeCKU NOSBASETCS CledytolWwmnii pa-
604Nt akpaH.

OTobpaxkeHne ABYXNO3MUMOHHOIO PEryvpoBaHns, Hanpumep C

OTObpaxeHne aHasoroBOro perynvpoBaHna NocpeacTBOM pery-

MVP 10 basic

NHOnkauma rncrepesnca npu AByxXno3nLMOHHOM perynpoBaHnmn

Mode: Manual

013

: ) actual mbar

1013

set mbar

MosicHeHMe cUMBONOB paboyero 3KpaHa

OTobpaxaemble CUMBOSIbI U3MEHSAIOTCS B 3aBUCUMOCTY OT COCTO-
SHUSA 1 HaCTPOEK perynstopa Bakyyma. lpumMepHoe 1300pake-
HUe:

Mode: Manual

Temp: e 20.0 °C
Timer: 00:00:00

actual mbar

O 1013

PC

set mbhar

- -
Detecting... P

O'H broknpoBKa KHOMOK

OTOT CMMBOA 03HaYaeT, YTO DYHKLMM KHOMOK 1 MOBOPOT-
HOW KHOMKW AA1A yNpaBieHns peryasTopom Bakyyma 3a-
6nokvpoBaHbl. CMBON racHeT, koraa 6,10KkMpoBka GyHK-
LM CHUMAETCA NOBTOPHBIM HaxaTveMm (He MeHee 1 ¢) Ha
KHOMKY G0KMPOBKM KHOMOK.

>

Pe>kum paboTbl

3TOT CvMBOS 0603HaYaeT TekyLLMIA BbIOPaHHbIN PeXnM pa-
ootbl (A, B, C, D).

<% USB
DTOT CYMBOJT O3HAYaeT, YTO PerynaTop Bakyyma obme-
HMBAETCS JaHHbIMK Yepe3 kabenb USB. CMMBON racHeT,
ecnv kabesb He NCnonb3yeTcs A 0bMeHa JaHHbIMU.

/' DOaTtuuk Temnepatypsbl (VC 10 pro)

JTOT CUMBOJI NMOABNAETCA, KOrAa Ha Aucniee aKTBUpPO-
BaHa MHOWKaLUMA TemMmnepaTtypbl, N OaTHMNK BCTaBJ1EH.

NNPOBaHMSA YacToThbl BpallieHns VACSTAR

OTCyTCTBMe nHONKaunm rmcrepesnca npn peryanpoBaHnm no-
CpencTBOM perynmpoBaH/a 4aCToTbl BpalleHNA

Mode: Manual

013

: ) actual mbar

1013

set mbar

Tanmep DTOT CMMBON MOABAETCA, KOrda Haducniee akTueu-
pOBaHa MHAMKALMA TaiMepa.

PC Vnpasnenue c nomousio MK

JTOT CMMBOJT O3HAa4aeT, 4To PEerynAaTop Bakyyma non-
K/THO4EH K KOMMbOTEPY W ynpaBiieHne UM OCyLecTB/IA-
€TCA C MOMOLLbKO KOMMbIOTEPA.

|'U
X

MporpammHoe ynpasneHue

DTOT CUMBOJT O3HAYaeT, YTO YrpaB/ieHVe PeryiaTopom
BaKyyMa OCyLLeCTBAAETCA C MOMOLLbIO BbIOpaHHOM Npo-
rpammbl.

Pe>kuM HenpepbiBHOM 3KCMyaTauum
DTOT CMMBOJI MOKa3bIBAET PEXMM 3KCMyaTauuu pery-
nATOpa Bakyyma.

Q

MpopyBka
STOT CMMBOJI MOKAa3bIBAET, YTO BEHTUALMA BKIIKOYEHA.

Bakyym

JTOT CMMBOJT MOKAa3bIBaeT, YTO Tekyllee OaBrieHne Hxe
aTMOCCbepHOI'O OaBleHna.

Pacno3HaBaHune

JTOT CUMBOJ OTO6pa>KaeTCF| npy aBTOMaTn4eCKom rMo-
NCKe TOYKU KUMeHnd, AaBneHne B cucteMe nponosixkaet
onyckaTbCA.

KuneHne

STOT CMMBOJ1 MOKA3bIBAET, YTO TOYKA KMMEHUA aBTOMa-
TUYeCKN HaaeHa, [aBneHvie B CUcTeMe NoaAepKmnBaeT-
CA Ha NMOCTOSHHOM YPOBHE.

d @ O0C

EE Oxna>kaarLwmin TepmocraT
STOT CVMMBOS yKa3biBaeT Ha pPaboTy OxnaxaaroLlero
TepMocTaTa.



HaBurauusa no meHto

& HaxxmuTe kHonky Menu («MeHto») (C).
& BblbOp MeHI0 OCYLLECTBASETCH NOCPeACTBOM BpaLLeHWs no-

IKA VC10 pro

=
[>]
[l

Menu| [Back

BOPOTHO-HAXXWUMHOW KHOMKM (H) BNpaBo vnn BNEeBO C nocse-
LYIOLWMM HaXaTMeM NOBOPOTHO-HaXXMMHOW KHomnku (D) npu
oToBpaxeHUV TpebyemMoro MeHIO UK NOAMEH!O.

& [1ns Bblbopa TpebyeMoro nyHKTa MeHio, U3MEHeHUA NN ak-
TUBaUMW/AEAKTVBALMM 3HAYEHWIN 1 HACTPOeK BpalLaiTe unw,
COOTBETCTBEHHO, HaXXWUMalTe NOBOPOTHO-HAXKMMHYIO KHOMKY
(D).

@& [1nqa 3aBepLUeHVs NpoLecca HaCTPOWKM 1 BO3BpaTa B Npefbl-
Jyliee MeHio Uiv K paboyemy 3KpaHy C MOMOLLIbO MOBOPOT-
HO-HaXwuMHOWM KHoMkK (D) BbiGepute NyHKT OK v HaxmuTe
kHonky Back («Ha3zagy) (B) nnu kHonky Menu («MeHio) (C).

@ aBurauma B MeHto «Mpaduk»: ns HaBuraumm B MeHto rpadu-
KOB C oTOOpaxeHMeM Ha rpadvike V3MeHeHW faBneHns B
peaslbHOM BpeMeHV HaxmuTe KHoMKy «Hasany (B) Ha rnaBHOM

Puc. 9 SKpaHe.

BbIGpaHHbI NYHKT MeHI0 oToOpa-
A anMeanwe >KaeTcA Ha Aucrsiee Ha >KenTom
¢oHe. BbiaeneHHble cepbiM LiBe-
TOM NYHKTbI MEHIO HeaKTUBHbI.

HaBurauma no meHio: ¥ Haxmute kHornky Menu («<MeHto») (C) 1 NoBepHWTe NOBOPOTHO-HaXKMMHYIO KHOMKY (D)

Automatic

1013

actual mbar

o

bp mbar

[

Detecting.

A Haxmute kHorky Back («Haszag») (B) unu Menu («<MeHto») (C)

s>

_— _— Modes
Cleaning
Limits.
Hysteresis
Solvent library
Actions after stop
- -

Mpwu HaxkaTMm KHonku Menu («MeHio») (C) BbINONHAETCA BO3BPaT K paboyemy SKpaHy.

A an MeYaHue Mpu HaxxaTun KHonku Back («Ha3sapy) (B) BbinonHAeTcA BO3BpAT K NpeabiayLLeMy SKpaHy.

CTpyKTypa MeHto

MEHIO

MeHio MopgmeHto Oonuusa DeiicTBue

Hacoc Pexumbl ABTOMATUHECKMIA (VC T PrO)...oocvoeiiiiicic
PyqHon.........
Hacoc, %..
Mporpamma..

Temnepartypa (VC WOpro)—ETemnepaTypa BATUMKR . o.coieieiiiis it

Taiimep

OxnaxpatoLLuin TepmocTat 3anyck nocne.
Temnepartypa........c.ocoov.
CKopoCTb paboTbl Hacoca
OxnaguTb cevac.......

3anycTuTb ceiyac.

Oyuctka 3anycK Yepes ......
Hpop,onxwenwoc‘rb
CKOpOCTb Hacoca..

OYnCTUTL Ccenvac.....

—— NpepenbHble 3Ha4eHun PyyHomn MWUH.
‘— MaKC

Hacoc, % —: MwuH.
Makc.
crepesuc (VC 10 pro) —: ABTOMaTMHeCKVM

Brbnuoteka pactBopuTenei

(VC 10 pro) H-amunnoBbI cnnpr.
H-neHTaH............
beHson..

[le/icTBMA NoC/e 0CTaHOBa —: OTKPbITb BbIMYCKHOM KNanaH..
OUNCTKA. ...

— ,D,EV\(TBMFI nocse octaHoBa BKNtOUNTb OXNaxaatoLLmin TepmMocTar.

—— VicnbiTanue Ha yTeuky VHTEHCVBHOCTb YTEUKM...
JonycK...oooovirn
TouKa VCrbITaHmA.. e

ﬂpO,ﬂOﬂXMTEﬂhHOCTb WCNbITaHUA Ha yTSHKy

Auncnnen .
KBIIBPOBKA. ...t ettt e ettt h b eh e
DyHKUMA TaliMepa Bpewms... .
E 3ByKOBOM CUrHan no UcTedernn BpemeHw
AKTUBMPOBATD. ...
TUACTITIEIA. ..ottt LRttt

Pexvim paboTbl —E SO OO OO OO OSSO TS TS TO ST SO POUO PP POPPPPON

[ucnnei Tainmep...
|: Temnepa'rypa (\/C 10 pro)

MporpaMmbl Mporpamma 01......
Mporpamma 10 Bbibpatb.
E N3meHnTb. VI3MeHUTb, BCTaBUTb, YAaNUTh. ..
YoanuTe....
MNocnenHee n3mepexue COXPaHATb.
_E N3meHnTb. VI3MeHuTb, BCTaBUTb, YAANMUTD. ..
Yoanue........ s
be3onacHocTb TTAPOSID ...
TexobcnyxusaHue KnanaHb! BbinyckHOM KnanaH.. <v...33KPbITb, OTKPbITh...........
‘— BaKyyMHbM KnanaH (\/C lO pro) <......33KPbITb, OTKPbIT...
Hacoc.. e
Oxnaxga»ou_gmm Tepmocrar
Hacrpoiiku A3blk AHTIIAACKUI. ...

i: Hemeukui.

EnvHnUbl n3meperna [Jasnexve

Temneparypa (VC 10 pro) —‘: °C..

°F (HeLLOCTyﬂHO ona ﬂ!‘IOHVIM)
[Hucnneit DoH YepHbIit..

L Genblit..
I—— ApkocTb... .
l/Ithopmauvm no o@-«osne»—«wo npou_mam

3ByK —‘: [pOMKOCTb
3BYK KHOMOK.....

3aBOACKMe HAaCTPOKK 3HayeHns MeHo..
E Mporpammbi.
Bce..........

—— O6MeH AaHHbIMN VImAa ycTpoicTga......
— VHcbopmaLus ViHcbopMaLms no 06HOBAEHMIO MPOLLIMBKYL..
Bepcua aucnnes...........ccocooeeen
Bepcua noruyeckoro 61oka........... RSOSSN
PEIKIMM PABOTBI ..ttt ettt
Makc. aasneHve
MWH. nasneHune
Hacoc, %, Makc. ...
HACOC, 90, MUH. .o

.COpOC Ha 3aBOAICKYIE HACTPOVIKM...

3aBojcKas HacTpoika

JeakTnBMpoBaH
AKTVBMPOBaH

[leakTvB1poBaH
JeakTBMpoBaH

05:00 [mm:ss]
06:00 [mm:ss]
20 %
JeakTnBMpoBaH
1 mbar

1100 mbar

0%

100 %
AKTVBMPOBaH
[JeakTvBnupoBaH

AKTMBMPOBaH
JeakTnBMpoBaH
[JeakTvBnpoBaH
JeakTvBMpoBaH
3 mbar

1 mbar

500 mbar

1 MuHyTa

JeakTnBmpoBaH
20.0°C

00:00:01 [hh:mm:ss]
AKTVBMPOBaH
[JeakTviBmpoBaH

[MeakTvBnpoBaH

JeakTnBMpoBaH
AKTUBMpOBaH

JeakTnBMpoBaH
JeakTnBMpoBaH

JeakTvBMpoBaH
[eakTvBnpoBaH

000

OTKPbIT
3aKpbITh

JeakTnBMpoBaH
[leakTnB1poBaH

AKTVBMPOBaH
[JeakTvBnpoBaH
JeakTvBMpoBaH

AKTUBMPOBaH

JeakTnBMpoBaH
[JeakTvBmMpoBaH
JeakTnBMpoBaH

AKTVBMPOBaH
JeakTnBMpoBaH
AKTUBMpOBaH
JeakTvBMpoBaH
100%
AKTVBMPOBaH
10 %
[MeakTvBnpoBaH

1100 mbar
1 mbar
100 %
0%



MeHio (nogpo6Hoe onucaHue)

Hacoc

Pexxumsbl

Modes Automatic Automatic

Cleaning Manual Manual

Limits Pump % Pump %

Hysteresis Program Program

Solvent library

Actions after stop

AsTomaTtunyeckuin (VC 10 pro)

B MeHI0 «Pexxrmbl» B NyHKTe MeHIo «ABTOMATUYeCKN» MOAb30-
BaTe/lb MOXET aKTWBMPOBAaTb aBTOMAaTWM4eCKoe pacno3HaBaHue
TOYKYM KMNeHnsa. HacTporika Apyrix napaMeTpoB He TpebyeTcs.
TouKa KMMeHWs onpeaenseTca aBToMaTyeckun. B poTauoHHOM 1c-
napuTene C HarpesaTesbHo baHell paboyas XnaKoCTb 1 PacTBOpY-
Teslb JOMKHbBI UMETb MOCTOAHHYO TeMnepaTypy (Hanpumep, 60 °C).

PyuHow
B nyHKTE MeHI0 «Py4yHOM» MOXHO YCTaHOBUTH 33[aHHOE 3Hade-

HWe (Hanpumep, B MUNNGapax). BakyymypoBaHme cMcTeMbl Bbl-
NOJSIHAETCS [0 AOCTUKEHWA 3aAaHHOTO 3HAYEeHWA.

Oxnaxadatowud mepmocmam

Pump > Chiller

y ump &Y > pump
Start after. Chiller Chiller

Start the chiller afte Start the cooling process | Stop the cooling process
Start after... on the chiller on the chiller

Pump speed
Cool now

Stop now

3anyctuTb nocsie....
3apaeT BblAepXKy nepes Havanom paboTbl 0xnaxaaloLLero TepMocTaTa.

Temnepartypa:
OnpepenseT TemMnepaTypy, Npu KOTOPoV paboTaeT oxNaxAatoLLmii

TepMoCTarT.

Ovyucmka

L7 Cleaning

Modes Start after...

Cleaning Duration

Limits

Pump speed

Clean now

Hysteresis

Selvent library

Actions after stop

OumncTKa Hacoca obecrneymnBaeT yhaneHe OCTaTKoB PacTBOPUTENs
B Hacoce nociie U3MepeHws. [ns 3Toro HacoC paboTaeT C HU3KOM
NPOV3BOAUTENBHOCTBIO BO BPEMS BEHTUNALMM CUCTEMbI. Bo3ayx,
KOTOPbIA NPOXOANT Yepe3 HAcoC, 0beCneynBaeT yaaneHme oCTaTkos
paCcTBOPWTENA 13 HAacoCa.

Hacoc, %
Mpwv BbIOOpe NyHKTa MeHto «Hacoc, %» HacoC MoxeT paboTaTb B
HenpepbIBHOM pexnme C Mpor3BoaAnTeIbHOCTIO oT 100 Ao 1%.

[porpamma
B meHto «[1porpaMmbly MOXHO HacTpouTb 10 MOMb30BaTENbCKMUX

npodwunel C NnapaMeTpamu AaBneHvs v Bpemenun. Kpome Toro,
B 3TOM MeHI0 oTobpaxaeTca nocneaHee BbiMOHEHHOE U3MeHe-
H1e, KOTOPOEe MOXXHO COXPaHWUTb Kak MPorpaMmmy.

BBOA 3a4aHHOr0 3HayeHWst 1 NPOU3BOAWTENBHOCT MOXHO Bbl-
MOSHATb TONBKO B NMPeAenax yCTaHOBAEHHbIX MPefe/bHbIX 3Have-
HW (CM. NYHKT MeHIo «MpefefbHble 3HaYeHVs»).

Mpu nepexofe Ha paboymi 3KpaH ¥ HaXaTUM MOBOPOTHO-HAXM-
Hon kHonku (D) mpouecc 3anyckaeTcs. Mpy NOBTOPHOM Haxatunu
KHOMKW OH OCTaHaBNMBaEeTCA.

Ecnn k pa3bemy VACSTAR He nopkio-
YeH HacoC C perynnmpyemMon 4actoTom
BpallleHMA W aHaNoroBbiM pa3bemMom,
paboTaTb MOXXHO TOJIbKO B Py4HOM pe-
>KUMe 1 B nporpaMmme «[JByXno3uLuoH-
Hoe perynupoBaHue». [yHKTbl MeHI0
«ABTOMaTU4Yecknn» n «Hacoc, %» Bbl-
AeneHbl cepbiM LIBETOM U HEAKTUBHbI.

CKopoCTb paboTbl Hacoca:
OnpepfenseT YacToTy BpalleHns B 06/MWH, Npy KOTOpPOW paboTaeT ox-
NaXZA0LLUMIA TepMOCTaT.

OxnaguTb cemyac:
Ecnv HeobxoaMMOo BbINOAHUTL OXNaXaeHWe He3aMeaInMTeNbHO,
3Ty (OYHKLMIO MOXHO BbIOPaTh C MOMOLLBIO AAHHOW HAaCTPOMKMN.

MpeKpaTuTb cenyac:
Ecnm HeobxoayMo npekpaTuTh OxaxAeHne HezaMeanuTeNbHo,
3Ty (OYHKLMIO MOXHO BbIOPaTh C MOMOLLbIO AAHHOW HaCTPOMKMN.

Mpu BbIGOPE OYMCTKM OHa 3aMyckaeTcs Noc/1e 3aBepLUeHNs U3Me-
peHus (cM. «[JeiCTBYA Mocsie 0CTaHOBaY).

MyHKT mMmeHlo «O4yncTtka» yBeMyunBaeT
/N npumeyanme| Y y

CpoK cny)KGbl HacocCa, TaK KaK OCTaTKu

pacTBOpUTENIA HE OCTAlOTCA B Hacoce.

OuNCTKY Hacoca Takxke MOXHO BbIMOSHATL 6€3 MOMOLLY COOTBET-
CTBYIOLLIEro MyHKTa MeHto. [118 3TOro OTCOefMHNTE WaHMM 1 B
KOHLIe pabodero umkna (onbIT, cepyst OnbITOB, KOHeL, AHA 1 np.)
JaTe Hacocy NopaboTaTb Ha XOOCTOM XOfy.

3anyck vyepes ...
[Toka3bIBaeT, Yyepes Kakoe MUHVMabHOe BpemsA Nnocsie n3mMepeHus

3aryckaeTca o4nCTka. Bpema no yMon4aHuio COCTaBiAeT 5 MUHYT.
3TO O3HA4YaeT, YTo M3MepeHue AO/KHO BbIMONHATLCA HE MeHee
5 MUHYT, 4TOObI B KOHLe 3MepeHVIs BbINOAHANACH O4NCTKA.

[POOOMKNTENbHOCTD
STOT NapameTp 3aAaeT NPOJOSIKUTENBHOCTb OUUCTKM.

CKOpPOCTb Hacoca
DTOT napameTp 3afaeT MPOW3BOAUTENIbHOCTL (B MPOLEHTax), C

KOTOpOIZ HaCOoC OoJixXeH pa6OTaTb BO BpeMA O4UCTKN. CNnLKoOMm

[pedenbHble 3HayeHus

Modes Manual

Cleaning Pump %

Limits
Hysteresis
Solvent library

Actions after stop

lucmepe3suc (VC 10 pro)

> Pump
Hysteresis

Modes /| Automatic
Cleaning Manual
Limits

Hysteresis

Solvent library

Actions after stop

C NOMOLLBIO MEHIo <<|'|/|CTepe3|/|c» MOXHO BJINATb Ha 4acCToTy rne-
peKﬂPO'-ieHl/IVI N Ka4yeCTBO pPerympoBaHnAa B yCTOI7|‘4VIBOM cocToA-
HK. C NOMOLLbIO 3HaYeHMA rncrepesnca MOXHO YCTaHaB/IMBATb

bubnuomeka pacmsopumenel (VC 10 pro)

> Pump

Acetic acid Solvent
Acetone

Modes Acetonitrile

Cleaning N-Amylalcohol

Vapor temperature:
n-Pentanol B i

Benzene 20 c

Pressure:

Limits
Hysteresis

Selvent library n-Butanol

Actions after stop Tert. Butanol 16 mbar

Carbontetrachloride

LlelcmBus nocsie ocmaHoBa

> Pump
Actions after stop

Modes ' | Open venting valve
Cleaning Cleaning

Limits

Hysteresis

Solvent library

Actions after stop

HetcmBsua nocsie 3anycka

Actions after start

Chiller
+/ | Chiller

Cleaning

Limits

Hysteresis

Solvent library

Actions after stop

Actions after start

BbICOKO€ 3Ha4eHne npomn3BoanTeSIbHOCTM MOXKET NMpuBeCTU K MNa-
AeHWNIO OaBleHUNA B KOHCTPYKUMK CNCTEMBI.

QuncTnTb Cenvac
[1nA BBINONHEHNUS 04YMCTKN BbIDepUTE 3Ty HACTPONIKY.

B 3TOM MeH0 MOXHO YCTaHOBWUTb npenesibHble 3afaHHble 3Ha-
YeHna.

BEPXHME W HXKHME NpefefibHble 3afaHHble 3Ha4YeHUA 1, COOTBET-
CTBEHHO, BKJIOYEHWE 1 BbIKJIIOYEHME HAacoca 1 KanaHa (ToNibko
NPV ABYXMO3WLMOHHOM peryanpoBaHum).

ABTOMATUYECKMI PEXMM: TUCTEPE3NC Bcerda cocTaBnseT 10% ot
hakTNYeckoro AaBneHus.
Py4YHOW pexunM: 3aaHne 3HaUeHWs TUCTepe3ca BRyYHYH.

/I\ MPYIMEYAHVE| CTAWKOM  ManeHbkue MpepenbHbie
3HaUeHNA COKPALLAIOT CPOK CNYXK6bI
YCTPOWCTB.

B MeHio «brbnnoTeka pacTBOpUTENe» COXpaHeHbl BCE Camble
PaCcnpOCTPaHeHHble pacTBopuTenn C yHKUMEN onpeaeneHus
TemMnepaTypbl Napa Npv 3a4aHHOM 3Ha4YeHnn; JaHHOe MEHIO Mo-
MOraeT YCTaHOBUTb 3TV MapameTpbl B Py4HOM pexunme, Hampu-
Mep A1 NPOLEeCCOB UCMapeHns, BbIMONHAEMbIX C MOMOLLLIO PO-
TaLMOHHOro ncnapuTens.

B 3TOM MeHI0 MOXHO 3afaTb AeNCTBUA, KOTOpble 6y,ELyT BbIMNoOJ1-
HATbCA NOd/1e 3aBepLUeHA OrbliTa.

C NOMOLLbIO OaHHOrO MeH0 MoJib30BaTeslb MOXET 3a4aTb Oen-
CTBMA, KOTOPble C1elyeT BbIMOHNTDL NMOC/1€ Havasla NCMbITaHUA.



YicnbimaHue Ha ymeuky

Vaceum connection OK?
Cleaning

Limits

Hysteresis

Solvent library Tolerance:

Acrions after stop

s

Actions after start
Leakage test

' In prog

Waiting for
the test point ...

Cancel

VcnbiTaHve Ha yTeyky: [Mosb30BaTesib JOIKEH NPOBEPUTb MOA-
K/toyeHmne Bakyyma. Haxmute OK, ecnv nogksioUeHne B nopamke.

3a4. 3Hay.: Mob30BaTeNb AOMKEH BBECTU TPEOYEMOe 3HaYeHNe NH-
TEeHCMBHOCTU YTeYKM C ykasaHueM [omycka. o yMonyaHuto 3Haue-
HWe MHTEHCUBHOCTY yTeuKM cocTanseT 3 mbap ¢ fonyckom 1 mbap.

Temnepatypa (VC 10 pro)

Temnepamypa damyuka

20.0c
- 00:20:00

TEMPERATURE

B mMeHio «TemnepaTypa» Nofib3oBaTeslb MOXET 334aTb OTObpaxe-
HWe TeMnepaTypbl faT4vka Ha gucniee / paboyem akpaHe. fanoy-
Ka 03HayaeT, YTo 3Ta (hyHKUMS aKTMBMPOBaHa. HeobxoanMbIM yc-
JIOBMEM LA 3TOrO ABNAETCA NOAKIIIOYEHME AaTHMKa TeMnepaTtypsl
K perynaTopy Bakyyma. ECim gatumk Temnepatypbl He NOAKIIOYEH,
nnbo npowvsoLna owwmbka nav TemnepaTypa

npesbilaeT 350 °C, BMeCTO 3HaveHWA TemnepaTypbl 0Tobpaxa-
tOTCA TPU LLUTPUXA.

Tanmep

IKA VC10 pro

@yHKUUA madmepa

Timer
N’

Timer function

7
Timer function

Time

Display

Actions after timeout

Activate

B MeHio «TaliMep» Mosib30BaTeslb MOXET 334aTb OTobpaxeHwe
TalMepa Ha aucnnee / pabodyem 3kpaHe. fanoyka 03HavaeT, Yo

Toyka uncnbiTaHud: [onib3oBaTeNlb LOSKEH BBECTU 3HAaueHue
[OaBJIEHNA, MPW KOTOPOM MPOBOAUTCA UCMbITaHWe Ha yTeyky. Mo
YMOJYaHWIO 3HaueHne cocTanseT 500 mbap.

MpoaomkmnTenbHOCTL: Monb3oBaTeb O0KEH BBECTU nponon-
KUTENIbHOCTb UCMbITaHMA Ha yTeuYKy. Mo YMOTHaHWIO 3Ha4YeHne
cocTtaBngeT 1 MUH.

BbinonHAeTca: Hacoc HauyHeT paboTaTb A0 AOCTUKEHUSA TOYKM UC-
NbiITaHus. (Mpaduk Huxe: 3Tan 1 u 2)

VI3MepeHne yTeuky HayHeTCs, Kak TOMbKO AaBeHne OOCTUrHeT
3alaHHOM TOYKM UCMbiTaHWs. OOHOBPEMEHHO C 3TUM TalMep
HaYHeT 0bpaTHbIV OTCYET 3apaHee 3aAaHHOW NPOOOIXKNTENBHO-
ctu. (Tpadpuk Hxke: 3tan 3).

\

iing 1o each the #0.5 mbar of the test point

50 \ Phase 2
\ e pump will egulate the pressure for 30s o stabilze

o \ Phase 3
\ After stabilization, the leakage measurement will then start.

Phase 1 Phase 2 Phase 3

A NPUIMEYAHVE CM. Avana3soH M3MepeHua Temneparty-
pbl BHELUHMM AaTYUKOM TemmnepaTtypbl
B rnaese «TexHU4Yeckme paHHble». Tem-
nepaTtypa Mo>keT GbiTb yKa3aHa B rpa-

aycax Uenbcusa (°C) n ®dapenrenta (°F)
(cm. meHI0 «HacTpomrku»).

Kannbposka
[na kanMbpoBKM BHeLLHero faTdymka TemnepaTypbl ero Heobxo-

AVMO CHavana NoAKMIoUNTb K PerynsTopy Bakyyma. 3aTem dat-
4MK TemnepaTypbl NOrpy>atoT, Hanpumep, B cocyn ¢ Bogon. C
NOMOLLIBIO BTOPOTO, Y>Ke OTKaNNOPOBaHHOMO AaTuMKa TeMrepaTy-
pbl OnpefeniAlT TeMnepaTypy Bofbl. 3aTeM U3MEPEHHYIO Temre-
paTypy HeobXxo4MMO BBECTU B MEHIO B pa3fesie «TeMnepatypa =
KannbpoBskay. Moce NoATBEPXKAEHUA BBOAA C MOMOLLbIO KHOMKM
OK kasMbpoBKa BHELLHero faTyvka TemnepaTypbl BbIMOSHEHa.

5Ta (hyHKUMS akTMBMpoBaHa. C MOMOLLbIO 3TOTO NapaMeTpa nosb-
30BaTeslb MOXET 3afaTh (hakTUYeCKoe Bpems npoLecca Bakyymu-
pOBaHWA.

OpHako ANs TaiMepa MOXHO YCTaHOBWTb W NpefnncaHHoe 3a-
JaHHOe 3HauyeHue BpemeHW. C MOMOLLBIO 3TOrO MapameTpa
Nosb30BaTelb MOXET 3anyCTUTh BbINOSHEHWE BaKyyMUPOBAHWS
B 0ObIYHOM MopALKe. 10 UCTEYEHNN YCTAHOBIEHHOMO 3a4aHHOTO
BpeMeHV Nprbop NodaeT 3ByKOBOW CHrHas.

Monb3oBaTenb MOXET BbIKJIOUUTD (DYHK-
/A MPUMEYAHKE| "ON1S30BATEND NMOXKE louuTs by
LUMI0O BaKyyMUPOBaHMA [0 MUCTeYeHUs
yCTaHOBNEHHOro BpemeHu. B 3Tom cnyyae
o6paTHbIN oTCYeT TanMepa NpepbIBaeTcs.

Pe>xum paboTbi

Y Operating mode
IKA VC10 pro

£ 200
- 00:20:00

v

PexxvM paboTtbl A
B 3TOM pexurme paboTbl NpW 3aBepLUEHMM TeKYLLEro npoLecca

My Npn BbIK/IFOYEHNI r|p|/|6opa YCTaHOBJIEHHOE 3alaHHOE 3Ha-
YeHne He COXPaHAETCA.

Pexxnm paboTtbl B
B 3TOM pexvMe paboTbl NMpu 3aBepLUeHUr TekyLLEero npouecca

Oucnnen

20.0c
- 00:20:00

o= B

Mode: Manual

O 500

actual mbar

PROGRAMS

Q Mode: Program 1
L d

 |JProgram

actual mbar

Program
Program
Program
Program
Program
Program PR 600

select edit delete set mbar

Bbibpatb
[insa Beibopa NporpaMMbl HAKMUTE MOBOPOTHO-HAXMMHYHO KHOM-
Ky (D) Ha dyHKLMM «BbiGpaTb». MOXHO BbIOMPAaTh TOMBKO Te NPo-

My Npn BbIK/IHOYEHNI r|pV|6opa yCTaHOBJIEHHOE 3adaHHOe 3Ha-
YeHre COXpaHAETCA, N ero MOXHO N3MEHNTD.

PexxvimM paboTbl C
B 3TOM pexurme paboTbl MpuW 3aBepLUEHMM TeKYLLEro npoLecca

My Npn BbIK/IFOYEHNI I'IpI/I60p8 YCTaHOBJIEHHOE 3alaHHOE 3Ha-
YeHKne COXpaHAETCA, U ero Heb3A USMEHUTD.

Pexxnm paboTbl D
B 3TOM pexxrme paboTbl 334aHHOE 3HaYeHWe MPUHUMAETCA, eCu

OHO He W3MEHAETCA B TeYeHWe 3 CeKyHL, UM eI OHO He 0TO-
Opa>kaeTcs Ha XenTom oHe.

B pexumax pabotsl A 1 B 33alaHHOe 3HauyeHve MpUHMMAeTCs
Cpa3y, e OHO W3MeHeHO MOCPeACTBOM MOBOPOTa MOBOPOT-
HO-HaXMMHOW KHOMKWM. B pexxume paboTbl C 3aaHHOe 3HaveHne
Hesb3A N3MeHAT.

B meHt0 <<,£LI/ICI'IJ'I€I7I>> NnoJib30BaTe/lb MOXET 3aaTb, Kakmne cBefe-
HWA OOJIXXHbI OTO6pa>KaTbCﬂ Ha rMaBHOM 3KpaHe.

B MeHIo «Tpachmk» nonb3oBaTenb MOXET OTCIIEXMBATb M3MeHe-
HWe [aBfeHus, oTobpaxkaeMoe Ha rpaduike B peasbHOM Bpeme-
HU.

rPaMMbl, KOTOPbIE MEIOT Kak MUHUMYM OWH CErMEHT Mporpam-
Mbl. YCnelwHo BblbpaHHas nporpaMMa 0b03Ha4YaeTcsa ranoykom
(V). PerynaTtop Bakyyma HaxoguTCcs B pexume nporpaMmbl. Ha
FNaBHOM 3KpaHe MeHIO MPOorpamMmbl MOXHO BblOpaTb Mocpes-
CTBOM MOBOPOTa MOBOPOTHO-HaXMMHOM KHomnkw (D) Bnpaso. Mpwu
MOBOPOTE BJIEBO BLINOSHAETCA BO3BPAT MOb30BaTeNA Ha MNaB-
HbI 3KpaH.

3anyck
[ina 3anycka BbiGpaHHOM NporpaMmbl HEOOXOAMMO HaxaTb Mo-
BOPOTHO-HaXMMHYt0 KHOMKY (D) Ha rnaBHOM 3KpaHe.

VI3aMeHunTb

Micnonb3yeTca ANa M3MeHeHUA napameTpoB BbiOpaHHOW Mpo-
rpaMMbl. HaxXMu1Te NOBOPOTHO-HAXMMHYIO KHOMKY (D) Ha dyHK-
unn «/13mMeHnTbY, 4Tobbl HayaTb pefakTUpPOBaHWE NapaMeTpoB
BbIOpaHHOW MporpaMMbl. Monb3oBaTeNlb MOXET U3MEHUTD, yaa-
JUTb NN BCTaBUTb BbIOPaHHbIN CErMEHT B MPOrpamme.

YOanutb

icnonb3yeTca Ona yaaneHus BbiIOpaHHOM Nporpammbl. ECv Bbi-
HpaHHas nporpamma yaaneHa nocpefcTBOM HaxaTus NoBOPOT-
HO-HaXXUMHOW KHOMKK (D) Ha OnuumM MeHto «YaanuTby», BCe Napa-
MeTpbl NPOrpamMmbl YAANSKOTCA.

fanoyka (v') ncyesaer.



JlononHumensHas UHGopMayus no pedakmupoBAHUK Npo-
2pammel

Bo Bpemsa penakTMpOBaHWA Mpo-
rpamMmbl  oTODpaxaeTca cnemyto-
LI 3KPaH.

[puMep pefakTMpOBaHWA NPOrpaMmbl

B 31OV nporpamme nonb3oBaTeNb MOXeT 334aTb 40 10 cermen-
TOB. BblibpaHHbIN cermeHT BblOenaeTcs. B 3Tom ciyyae nonb3o-
BaTesNlb MOXET U3MeHUTb, YAaAWTb UAN BCTAaBUTb CErMEHT B 3TON
nporpamme. MNporpamMmma CoxpaHAeTCA aBTOMaTUHeCKM.

M3MeHNTb

Ecnm BbIOpaHHOE 3HayeHMe OTOOpakaeTcs Ha XenToM oHe,
NOMb30BaTeNlb MOXET U3MEHWTb HACTPOVIKY AABNEHNA UV Bpe-
MEHW.

Yoanutb

Mpv yoaneHun BbIAENEHHOrO CermMeHTa HuKeleayloLve cer-
MeHTbI MepemMeLLIatoTCA BBEpPX 1 3aKpbIBalOT npobes, obpaso-
BaBLUMIACS BCIEACTBME YOANEHNS CErMeHTa.

be3onacHoCTb

SAFETY

B meHio «[laposib» nosib3oBaTeslb MOXET 3alUUTUTL HaCTPOVIKM
perynaTopa Bakyyma naposem.

3asodckas Hacmpodka: 000

B MeHio «OBCNyxKMBaHME» MOXHO YNpaBaATb KNanaHamu, Haco-
COM WJIN OXNIaXAAIOLLYIM TEPMOCTATOM MO OTAENBbHOCTU, a Takxe
NPOBEPUTb MPaBUIIbHOCTb WX paboTbl. Ecm Hacoc VACSTAR He
NOOKMOYEH, NYHKT MeHI0 «Hacoc» BblAaesieH CepbiM LiIBETOM 1 He-

- > [ - -
c g c 600 mbar 00:00:10 G 600 mbar
Program 1 Program Program 1 550 mbar  00:00:20 550 mbar 00:00:20 SERVICE
Program 2 Program Program 2 500 mbar  00:00:30 500 mbar 00:00:30
Program 3 _> Program Program 3 450 mbar  00:00:40 _> 450 mbar  00:00:40
Program 4 Program Program 4 400 mbar  00:00:50 400 mbar  00:00:50
Program § Program Program § 350 mbar  00:01:00 350 mbar 00:01:00
Program 6 Program Program 6 300 mbar  00:01:10 300 mbar 00:01:10
Program 7 Program Program 7 250 mbar  00:01:20 250 mbar 00:01:20
select edit delete select edit delete select edit delete insert delete insert delete
3 EET 3ByK
¢ B paspene «3ByK» MOXHO aKTVBMpPOBAaTb WM [eaKTUBMPOBATb
I el el e e B B I 3BYK Ha>XKaTWA KHOMOK, a TakXXe OTPperynpoBaTb NPOMKOCTb 3BYKa.
I Program 1 Program 1 I \ 33BO/CKME HACTPOVIKM
N R Rlessure 2:"::: /‘ Ll AR ’;:"‘;'::; Ne. E;SS:‘ZY ::':'::: e BbibepuTe NyHKT «3aBOACKME HACTPOVIKY, MOBEPHYB 1 HaXaB Mo-
I 00:00:20 c 00:00:20 550 mbar  00:00:20 mbar  00:00:20 I SETTINGS BOPOTHO-HAXMMHYIO KHOTIKY (D) Cucrema I'Ipe,?,\J/]lO)KVIT HO'DgBep_
I 00:00:30 00:00:30 500 mbar  00:00:30 mbar  00:00:30 I AT BOCCTAHOBNIEHWE 3aBOACKMX HACTPOEK. OXHO BbIOPATh
00:00:40 _» 00:00:40 450 mbar  00:00:40 mbar  00:00:40 _> 3meHeHne C6pOC TOJIbKO MapameTpoBs Mewo NI TOJIBKO MPOrpaMm. Takxe
I 00:00:50 00:00:50 400 mbar  00:00:50 mbar  00:00:50 I NaBneHns MO>XHO C6pOCVITb BCe HaCTpPOWKWK, Bb|6paB onuuo «Bcey. |_|pl/l
00:01:00 00:01:00 350 mhar  00:01:00 mbar  00:01:00 HaxaTun kHonkmn OK cucTtema BO3BpaLLaeT HaCTpOI7IKI/I K nexon-
I 00:01:10 00:01:10 300 mbar  00:01:10 mbar  00:01:10 I 93bIK HbIM 3aBOOCKMM CTaHOAPTHbIM 3Ha4YeHUAM (CI\/I_ puc. <<CprKTypa
| e o oo s o movm P 1 C oW NapaETa (R NOTL30RATS MOXET BGpaTS MK
Tpe6ye|v|b||/| A3bIK, MOBOpPa4mMBaA ¥ HaXiMad MOBOPOTHO-Ha>XUM-
b oo o oo oo oo e e e e e e e e e e e oam e oem oem oem om om oam om omw o Hylo KHonKy (D). Manouka (¥)) nokasblBaeT, Kakom f3blk BbIOPaH B ObmeH AanHbIMM .
=\ cncTeMe B pasgene «Mma yCTpowncTBa» MoJib30BaTe/lb MOXeT NMPUCBONTb
” ’ nprbopy NHAMBMOYaNbHOE UMA. VIMA yCTPOMCTBa NOABAAETCA HA
EOVHULBI 3MEpEeHUs Ha4aNlbHOM 3KpaHe nodie BKJIIoYeHNA. 37O NMOSE3HO npn ncnonb-
pE_——_—_—_—_——_—_—_—_—_—_——_—e————_——_————————— = C nomoLbto napameTpa «EQuHULBI M3MEepPEeHNs» MoJib30BaTe b, 30BaHN HECKOIbKNX yCTpOVICTB C pasHbIMMn HaCTpOl7IKaMI/I. KpO-
| "\ | MOBOPAYMBAs MU HAKMMas MOBOPOTHO-HAKUMHYIO KHOMKY (D), MO-  Me TOro, 3T0 obneryaeT UAEHTUMUKALMIO OTAE bHbIX YCTPOWCTB
' 0:00:10 c/' ) Eou: 10 g ) ) B 00:10 XET BbIBPaTh ANHNLb! U3MEPEHUs /15 OTOBPAXAEMOro Ha Auc-  Mpy 0BMeHe AaHHbIMu, HanpumMep ¢ MK yepes USB, RS 232 u
I 00:00:20 00:00:20 00:00:20 00:00:20 I rnee 3HaveHVA TemnepaTtypbl — «°C» nan «°F», a Takxe 414 3Have- Bluetooth.
| 00:00:30 00:00:30 00:00:30 oo:00:30 [ H‘/I/Iﬂ JaBneHna — «mbapy, «rfa», «MM PT.CT.» UK «Topp». [anoyka UrboOMaLUS
I ::;::;:: —> ::;::;:: — ::;::;:: ::;::;:: _I> g];gﬂ’\j:s;ﬂ/le (¥) nokasbiBaer, kakve L VIBMEPERNS Bbl6paHb\ B CMCTEME. B pasfnene <§V|chopr\/|auvm» nosib30BaTeslb MosydaeT KpaTKl/ll?l 06-
00:01:00 00:01:00 00:01:00 00:01:00 Q.m 30p BAXKHEULLUNX CMCTEMHbBIX HaCTPOEK PETYATOPa Bakyyma VC
| 00:01:10 00:01:10 00:01:10 s 1 B pasgene «Qucrnien» MOXHO W3MeHATb LBeT doHa 1 sipkocts 10 lite/pro.
I 00:01:20 00:01:20 00:01:20 00:01:20 I pa6oqero SKpPaHa.
edit insert delete edit insert delete edit insert delete edit insert delete
L I I NN I NN BEE BEE BEE DD BEE BEE BEE BN BEE BEE BEE BB DD BN BN BN BN B B . ‘

[prmMep coxpaHeHVa noceqHero n3MepeHus

No. Pressure hhi s
00 0
00:00:20
00:00:30
00:00:40

|

00:00:50
00:01:00
00:01:10
00:01:20

insert delete

-+

Program
Program
Program
Program

Program

Program

Last measurement

save as edit

delete

ﬁ/'

7

Program
Program

Program

save as

Program

Program

Program

Last measurement

edit delete

v

Program 1
V' Program 2

K

Cancel

Program 6
Program 7
Program 8

Program 9

Program 10




NHTepdencobl u Bbixoabl

A MPUMEYAHVE Cobniopaiite TpeboBaHUA K cucteme, a
TaK)Ke yKa3aHWUs PyKOBOACTBA MO 3KC-
nayatauMuM M CnpaBKu MPOrpamMm-HOro
obGecrneyeHus.

YCTPOWCTBO MOXHO 3KCMyaTMpoBaTb B pexume «Remoter
(ANC-TaHUMOHHBIV) Yepe3 mHTepdernc RS 232 n USB ¢ ncnonb-
30BaHW-eM  labopaTopHOro  MporpaMMHoro — obecreveHus
labworldsoft®.

VHTepdeic RS 232 Ha 3agHel CTOpOHe YCTPOWCTBA, OCHa-
LLEH-HbI 9-KOHTaKTHbIM pa3bemMoM SUB-D, MOXHO nopcoeaw-
HUTb K MK. KOoHTakTam Ha3HauyeHbl nociefoBaTeNlbHble CUrHasbl.

NHTtepdeic USB

Universal Serial Bus (USB) — nocnepoBaTtesibHas LUMHHAA Cu-
cTemMa Ana nopgkmodeHus npubopa Kk K. TMpubopsl, obopy-
[l0BaHHble nmopToM USB, MOXHO COefMHATb Apyr ¢ APYroM BO
BpemMsi paboTbl (NOOLEPXKMBAETCA  «ropsyas»  KOMMYyTaLMs).
MofktoYeHHble NPMBOPbI 1 VX XapakTepUCTVKL ONpeaensioTcs
aBToMaTny4eckn. MHTepderc USB B covetannm ¢ MO labworldsoft®
CAYXUT ONA 3KCNAyaTaumn B AUCTaHUMOHHOM pexvme v Ans
3a-rpy3kn OOHOBNEHUIA,

YcTaHOBKa

Mepen nogktoyeHviem nprbopa k MK ¢ noMoLLbto kabens aaH-
HbIXx USB HeobxooMmo ycTaHoBUTL Aparsep USB.

[pansep USB MOXHO ckayaTb Mo afpecy:
http://www..com//Iws/download/usb-driver.zip

MocnepoBaTtenbHbIN MHTepdenc RS 232 (V24)

KoHdurypauus:

« QOyHKUMeEN KaHanoB UHTepdenca ABNaeTca nepefada Mexay
YCTPOWCTBOM M CUCTEMON aBTOMATU3aLMM 130PaHHbIX CUr-
Ha-NoB, creundurKaums KOTOpPbIX NMPUBOOUTCA B CTaHAapTe
EIARS 232 B cooteTcTBMM CO cTaHaapTtom DIN 66020, Yactb
1.

+  Ha anekTpmnyeckre CBOWMCTBa NPOBOLKM MHTepdelica 1 pac-
npe-geneHns CoOCTOAHNA CUrHAN0B PaCNpPOCTPAHACSTCA CTaH-
napt RS 232 C B cooTBeTCTBMM CO CTaHgaptom DIN 66259,
yacTb 1.

+  (Cnocob nepefayun: aCMHXPOHHaA nepefada CUrHanoB B pe-
KMMe CTapT-cTon

«  Bua nepenayv: NOAHbIM OyMaeKCHbIN.

+ CUMBONbHbIN hopMaT: KOAMPOBaHME CUMBOJIOB COrlacHO
dop-maTy OaHHbIX, YCTaHOBAeHHOMY cTaHgaptoM DIN 66
022 ona pexumMa CTapT-cton. 1 cTapToBbIvi 6UT; 7 BUT CUM-
BoNa; 1 BUT YeTHOCTW (YeTHbI = Even); 1 cTONOBbI OUT.

«  CkopocTb nepenayn: 9600 6ut/c

*  YnpaBneHve NOTOKOM AaHHbIX: HET

. MpoLeaypa JoCTyna: nepefada AaHHbIX OT YCTPONCTBA K KOM
MblOTepy OCYLLECTBAAETCA TObKO MO 3aMpocy KOMMbOTEpPa.

KomaHpHbIM cuHTakcuc 1 hopmar:

[nA cncTembl KOMaHA, AeACTBUTENbHbI ClefytoLLne NMONOXKEHNS:

«  KomaHzpl B LienloM OTNPaBAAOTCA C KOMMbloTepa (BedyLLee
YCTPOWCTBO) Ha YCTPOWCTBO (BeOMOe YCTPOUCTBO).

«  [epepaya C yCTPOWCTBA BbIMOSHAETCA UCKIIOYUTENBHO MO
3a-npocy KomnbtoTepa. CoobLeHns 06 oLnbKax Takxke He
MOTyT CNOHTaHHO OTNPABAATLCA OT YCTPOWCTBA K KOMIMbIoTe-
py (cMcTe-Ma aBTOMaTU3aLMK).

+  KomaHpObl nepefatoTcs 3arnaBHbIMU BykBamu.

+  KomaHfbl 1 napameTpbl, a Takxke nocnefoBaTesbHO nepe-
[aBae-Mble MapaMeTpbl PasfenATca Mo MeHbLUel Mepe
oflHVMM npo-6enom (kod: hex 0x20).

+  Kaxpas oTaenbHas komaHda (B TOM Yucne napameTp 1 AaH-
Hble) 1 Kaxxdbli OTBET 3aK/104atoTCA B NOCeA0BaTENbHOCTA
«IycTo MepeBof kapeTku MycTo MNepeBod CTpokuy» (koA: hex
0x20 hex 0x0d hex 0x0A) n coctosT He 6onee yem n3 80
CUMBOJIOB.

«  [ecATMYHbIM pasfenvTenem B YMCie C NiaBatoLLen 3anaTon
AB-nAeTcs To4ka (kog: hex 0x2E).

YNOMAHyTble Bbllle MOAENIN BCeLeno COOTBETCTBYIOT peKoMeH-Aa-
unam kommccum NAMUR  (Kommccna no  cTaHaapTv3aumm KOH-
TPONBHO-M3MEPUTENIBHON TEXHUKM B XMMUYECKOW MPOMbILL-NeH-
HocTw) (Pekomeraaumy NAMUR N0 M3roTOBAEHWIO 3M1eKTPU-HeCKmX
Pa3beMHbIX COEAMHEHW AN Nepefady aHamoroBbix U LMGPOBLIX
CUIHAOB Ha OTAeNbHble 1abopaTopHble KOHTPObHO-M3MepUTENb-
Hble ycTponcTea. Pea.1.1).

KomaHabl NAMUR v ononHUTeNbHble KOMaHabl, cneumdunye-ckmne
LN1A, CY>KAT TONbKO Kak KOMaHAbl HU3KOrO YPOBHA 1A CBA3N MEX-
oy ycrpownctsom v IMK. Mpy Hanuyum cooTBETCTBY-IOLLIero TepMuHa-
Na v Nporpammbl CBA3M 3TW KOMaHLpl MOryT Ne-pefasaTbca Hanpa-
Myto Ha ycTponctso. Labworldsoft — 370 yao6-HbIN NakeT nporpaMm
, paboTatoLyx B cpeae MS Windows Ana ynpaBneHus ycTpoincTBom
¥ npremMa daHHbIX YCTPONCTBa M 0BecnevqrBaoLLMX Takxe rpadu-
Yeckoe NpeacTaBieHne, Hanpu-Mep, LUKan Yncna obopoTos.

[Hanee npusognTca 0630p komaHL (NAMUR), BOCMpUHMaeMbIx
KOHTPOJIbHBIMMW YCTPOVCTBAMM .

Komangbt NAMUR  ®yHKUMA

IN_NAME YTeHne UMeHN yCTPonCTBa

IN_PV_3 Y1eHue 3HaveHma PT 1000

IN_PV_66 YTeHre (aKTUYeCKoro 3HayeHus [asne-
HUA

IN_SP_66 YTeHne 3a0aHHOro 3Ha4YeHnss JaBneHuns

IN_SP_70 YTeHne 3a[aHHOro 3Ha4YeHnd rmcrepesn-
ca

IN_MODE_66 YTeHve TekyLlero pexumMa BakyyMUpoBa-
HUS

IN_ERROR YTeHwe cTaTyca owmnbKm

OUT_SP_66 YCTaHOBKA 3a[aHHOro 3HadeHus ans
naBeHns

OUT_SP_70 YCTaHOBKa 3HaYeHWA rucrepesmca

OUT_MODE_66 HacTporika pexuma BakyyMUpoBaHuaA

START_66 3anyck BakyymMupoBaHus

STOP_66 OCTaHOB BaKyyMUPOBAHWA

RESET MNepekntoyeHne Ha HOPMabHbIA PEXUM

Ka6enb PC 1.1 (ot ycTpoiictBa K MK)
TpebyeTcs Ana co